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えることなく、みなさまti愛 されつづ t夕既納入実績5万台を突破。

し、私達は、これて滴足することはありません。時代の変化とともに、従来機

も事実fiそ こでみなさまからの声を反映し、使い易さはそのままに、さらti
ンです力

=、
グレードアップしたNewマ シンで■。
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ィト78m″ッ7て加工が7-レとηイドに′
ダイホルダーも75mmと、従来機より高くなり、その分垂

れ下がりのある製品加工が可能とな1'ました。
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′J嘲曲げtバうツキなく均→加工′
小物曲げの場合従来、加圧力が不足して角度にバラ

ツキが生じることがありましたが、シーケンス切り替え

装置によ1'′〕ヽ物曲げ時も安定した加工が可能となり

ました。

中間版の幅を26mmから40mmへと大幅ア・ン塊 その

結果、耐圧トン数も2倍になり、よ
`″
ワヾフ)レな曲げ加工 D

が可能になりました。

省エネてしう`もスピー障 リツ
油庄シリンダー構造の改良で消費電力が少なくなり、

しかもテープルの上昇スピードがアッ塊 より効率の良

い加工が可能となりました。

角度田整がうと

"に
、正確に′

中間版のクサどに1目盛2/100mmを つけ、角度調整

が、容易に、正確に行うことが可能とな1たした。

テー7=じ位 置 固 定 もし′ヽ工1本で OK′
テープル長2m以上には、ベダルロックレバーを標準

装備。パーペダルを離してもテーカレが下がらないの

で、金型交換や上限ハンロレ操作が非常にラクになり

ました。

1/100■単位で設定韓 限′ヽし胸し′
上限ハンドルは1/100mmま で読み取れるデジタル表示

機能付加。精度の高い繰返し作業が行えまi
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RGシリエガカ
'誕

生して30年 bその轟厨lt瀕とん
|                  |

まさに名実ともにドスト毛ラーマシンとなりまし

では、みなさまのニーズti応え

性 能 をパ ワーアッ珂 す

rハ

消 費 電 力 テープル接近スピード

(C)1日  型 (ZE)新 型 lC11日  型 (ZE)新  理
RG-25 3.7KW 1 5КW 18.Omm/S 46.Omm/S

RG-35S 4 6КW 2`2KW 12.Omm/S 46.Omm/S

RG-50 S.5KW 3.7KW 25.Omm/S 38.Omm/S

RG‐80 7.5KW 5,SKW 25,Omm/S 38,Omm/S

RG-100 10 0KW 7.5KW 31.Omm/S 49.Omm/S
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その理由は、独自のメカが生み出す使い■ちにあり吉乳
世界f5万台という実績の理由のひとつには、4″又金加 I:を熟知1し た、アマダならではの「使いとこち」にあるとtヽっても過 fiぜはありど
例えば L与イ‐式の採用。駆動装 i琵 を本体 ド部 ti収納することてr生 じたフレー′、の空間を利用して大きな値体の加 IIもラクにこなし
独白の中央加圧方式は、中だ r■ を防止し、美しtヽ加 I:を実現。操作部は、使う人の気持ちをケえた操作性抜辞の快適設計等。「|
意のままに操 りながら、美しい製品加 liを」これが、RCシリーズのモットーfi
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仏雷体昴瀬工tて争る
上昇式おれ二女ム
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駆動装置は本体の ド部に ‐括

収納。フレーム岡は完全に解放

され、大きな鷲体の加工もラクラ

クこなします。また、中央力n,正 方

式により製品の中ダレを防止し

精度の良い製品加工を実現し

ます。
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L部テーブルはインターロック方

式を採用。淋接構造に比べ歪

やたわみがなく、長期間の使
'11ても精度が変化しません。また、

加丘時のフレームの伸びに対す

るテープル前顔の微調整ができ

るのも特長です。

逮)η―クにあわせ多彩おスト砲―,が
騨 に日節で守憲す。
ド限設定レパーや上限設定ハン

'レ

によリワークに応じた最適なスト

ロークが簡lIに設定できま汽

バーベ争じ
ラムの駆動速度をペルレの踏み

加減f高速、低速に白由にコン

トロールできる体に口ll染み易い

機構となっていま札

材料サポート
機械前面ti取付t夕られた材料サ

ポートにより大きなワークもラタ

ラクカ‖_1二てきます。

と

S ピ,ηと、うム静‐7,し昴平衡t保つ ,

也し,―べ7B,♭ 7と確いうい0イド
加 1二時におけるラ′、の蛇行を解消する

ため、悩動ガイドを配した、ベアツング

方式とガイドが長く取れるローラガイド

方式を採用。これにより正確な'r衛度

を保持します。
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ローラーガィド  ローラーガイド
(前 後3-6ヵ 所)(左 !色 )
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仕様にあわせてお週びいただけ&各制側装置

●オート′ウクケージ
AUTOB田
テンキー入力による簡単な操作で高

精度の位置決めが短時間で行え奮魂

99工程のデータを任意に入力でき、

伸び補正入力も可能。操作ポックス

は、ハンディタイプのコンパクトな設計

でt

ONCttEVI・ H・皿
入力は簡単なテンキー方式です。簡

易モード/自 動運転モードの 2モード

切り替えで作業者を選びません。単純

形状をすばやくインブ'ノト、前段取
`り

は

3種類のパックゲージ仕様からお選
びください。

●NC9‐ FI、 FⅡ
加工する形状を入力すれば補助デー

タは自動作成。曲げ順序、金型設定、

材料条件の入力も、画面の指示に従

って簡単に行えま魂 また、先進の折り

曲げ形状グラフィックス表示機能をも

ち、画面で仕上り状態の確認が可能。

FI仕様では、パックゲージ段取りも全

自動となりまt

作業お効率化、省力化セ田3各種仕様

●追従議E ●各種中間板
両面式・ダイヤル式・油圧式 (シング

ル・ダブル)の 4タイプを用意。シング,レ

タイプはリターンベンドスペースを広く

取る加工に。画面タイアは金型交換が

頻繁な根雑な加工にと、用途にあわ

せてお選こアいただけま魂

O RR式フロントゲージ(IM)

0ハイポディー仕様
0ロングストローク

(RGllXILS)イ士様

。単動フットスインテ

●光線式保護装置

02人用フハヽスイッチ仕様(NC9付 )

●各種綿 l仕様

■

〕) 追従装置WFNンリーズは安全作業、
品質向上を支援するベンダーに必携

の装置で現 CWFN-50は小物・薄板

加工に、WFN-1501,大 板・五置物の

加工に威力を発揮しまt



■圧力表

■仕 様

―

ト

RC-25   RGi35S   RGヽ OS   RG`O   RG-80S   RG-30   RG-100S   RG― ,00   RC-100L   RG… 125

加圧能力 (TON)   23 35 50 50 80 80 100 100 100 125

曲げ長さ (mm)  1250    ,250 1250 2086      2035       2505      2600 3100 4100 3100

最大ストローク長さ   (mm) 100 180 100 100 100 100 100 100 100 100

上昇態度 50Hz (mm/s∝ ) 46 46 38 38 38 38 19 49 49 40

60Hz (mm/s∝ )  55 5S 45 45 16 15 59 59 59 485

曲げ亀度 58Hz (mm/seこ ) 8 74 83 83 83 75

6研→z (mm/se■ )  95 95 89 85 85 85 101 101 101 9

下降速度 50Hz (mm/砕 o) 10 40 60 35 36 52 52 52 53 10

60Hz (mm/sec)  40    40 60 35 36 52 52 52 53 40

フレームギャップ (mm)  200 200 400 400 100 400 400 400 400 400

シリンダ数 (本) 1 3 3 3 3 3 3

主モータ (KW)   15 22 37 55 5537 75 75 75

油  量 (を )    26 26 50 51 51 5, 65 65 65 94

機械重量 (TON)   14 IS 18 29 43 51 60 64 75 71
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■商用図

RG RG‐25 隠 ‐
懸 RG網 RGお 0 RG‐醸 RC‐田 貯 臨 RG‐ Iロ 離 l阻 購

‐
I密

A 全 1350 1355 i3'0 2020 2040 2505 2555 3055 4000 3055

8 テーブル長さ 1200 21X,0 ?400 2500 3111111 1000 3∞ 0

C a恒 間 1020 1520 2050 2SSO 3100 2SSO

D 200 400

=
才―ブノハイト 250(中 間根付 )

F イヽト 370

G テーフ,レ幅 60 90

‖ 全  萬 IB25 1960 1915 2065 2060 2300 2190 2300

〕 NCl 2035 2055 2190 2385 2395 2385

J 設 臣 幅 I120 1130 1220 1'20 1760 2290 2300 2800 3350 2800

X 935 940 940 1030

L 全奥行ど 990 1025 1400 1305 1430 155S 1'90

旧 設置奥行ど 870 905 1230 1220 1260 1385 1430 ISう 0

N フレーム呂さ ,'20 1800 1800 1820
'920

1920 2110 2110 2110

豪本機は動カブレス機械構造規格条項を具備していよi

口 糠齢ダマダ
3のカフログはリサイクルペーパーを使用していま寸。

フマダ自然環境保護委員会
〒259-II伸 お川県伊勢原市石田 200 TEL(0463)96コ ‖ I(代 )

イEL(0463)9併330S(嵐 )
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