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仕  標  説  日月

1,編成の主要家IE

ェ_l ほ械本体

テープルの左右移1カ臣醍 くX強 )

オー′ギーヘツドの前後移1打臣離 (7斡 )

主塾頭の上下移ヨJ句 臣誰 (Z塾 )

主蟄虫増れ面とテープル上面との臣離

コブム Fq:T畠

テープルの大きさ

テープルのT清の幅と本家

テープルの早送り重E(X軸 )

オー′`C― ヘッドの早送り重属 (Y軸 )

主軸頭の早送り速度 (Z軸 )

切部I送 り返属 (X、 了、 Z軸共)

主勘回転遺贋 (無段階目3】夏重)

1)慣準影

3,50日 mm

4ρ O□ 十
ネ
2EE甲田

550 「IB

400 へ'q50“田

2,400mm

2,118 X3,288 MH

24Ⅸ 7X13本

6.000 阿H/血

9,000 『日R/苗

12.000「m/誼

1へ 6,OD□「Tl1/苗

葬

主軸饂形状

主電重拘協

テープル上部粛各何重

主軸頭に力

協械の面ど

朋
~要

床面福

協域の三量

生塾キー還度

1)慎準形

7口 ^▼2210 「 P田

Iso li50

AC 18・ 5 kw(30分)/15 kW(違観)

8,00日 kgf

2,8811 kBf

].450 mTR

ァ形 団こ答 FR tttい

25,000 kgf

590 「,m

(注)*印の 288『 R はATCス トロークを示すo

1



損準影

納本散

・Ы悽有りの場合

・ 瞬 しの場合

工具量六長さ

工具最大重量

工具ン

I

エ iヨ阻

168

lll k8

P5日 T - 1

40ロ

ム

15  本

ｍ
　
　
　
　
ｍ
　
　
　
　
ｍ

MSヽクィアルスタッ|

選択方式 ポット指定、近回リラ

l… 3 口Iカエ具交換装置

2)32李形 (オ ブンコン)

工具収納本数

工具服六直怪  ・ Ы僚有りの場合

心閉l安 無しの場合

32  本

li口   mm

150  mm

188  mm

▲口 k8

‖AS ― B石ロノ/ P5DT - 1

ポット指定、近回リジンダム

工具量大長さ

工具五六重量

工具シャンク/ブルスタ・ッド

工具邁JR方式

′筋 ,′ と



,4電 気 品

電  源   ・

制御疵圧

許容猛圧rttm田

ti,主軸回転用電動檄

AC主韓モと炉―

・
(2, X.Zm送 り用訂「 脱́

AC2Uo/220V  30/60H=

ユ00V〔 トランス内蔵 ,

と 10T,     ・  ・

i&3臣 〔30分

'/iSMt違
駐 )   i台

AC十一ポモータ4・ 4「

(3'Y軸送り用猛動攪

ACサーポモータみq瞬

tl, 油匡ポツプ4口ヵ用■動機

AC lP と2H

(3' 切ni剤ポツプ耶助用電Яん観〔特別 Iサ風品 ,

AC 2P  3“

AC 2P i80ヤ ザ

(S, マダネ
'7タ

セ′tレータ駆動用電動nt特別付属品 ,

2台

1台

二台

1台

二台

1台AC 4P 25W .

T, 故値制御装E〔 NC'及 丁件ほ制脚盛

FUJ iSDlKユ ーYASNAC MX 3

僧
' BM膿

I学用ペンダント

q)ス hイフルコン付 7-裏勲 凩竜渤 標 (信 刈狛 属岳Ⅲ

AC 4' 0・ 4Кw               `

(p〕 子ソフ・コン～
ヤ~ヽ電E勲用竜勁穫 (特 房4イこヽ鳥品 )

AC 4P O。2W

(11)志 屁ク‐テラ.ト
ホ持つ°ぃ特る動用電動梃 (指利右患品)

AC 6P S'lV

l式

l式

23

1台

1台

7



雰便 制御 要置 仕 様 (FU」 ISEI(1-YASNAC lヽX 3)

3-1・
ペ  イ  レ  ッ  ク

ゑ小入 力 (設定 )

単位

ゑ小出 力 (移動 )

単位

ゑ大指 今恒

テープ リータ
・

入 カ テ ー ブ

BIA/1SO/自 g勤

判男4

小 数 点 入 力

旱 送 り五 質

切削送
'遠

反

自動 コロ減 :速

:送 ,機能 (F)

送 リオー本ガ ド

ウ リユート/イ ツク

レメ・ノタル指 今

ヒ 虞 決 め

直 線 補 間

円 弧
・
補 間

ド ウ エ ル

イクザクトスト7ブ

x.Y・ Zの 3強

向時 3子E― 髄量渓め・ H操補間 。同時 2檄 ―円弧 摘間 、手動は同

時 ユ和制御です o

OD01節/0.06olinch、 入力単位 10倍が可能です o

よ 99999● 99ロメ上99990999inch

200char/Sec、 LED読 取万 式 、 リールた し

8単位 黒色社 テ ーブ 、 E二人 RS-277.ISO ユ154、 」IS

EIAコ ード、 ISOヨ ードσ)自 動半1別おIi可 能て■

'o

テーデ入力、MDI入力時、′よ`象点をインデフトすることができます。

直線形 ―位直決め・ 手動送 り、指数形 ―切削送
'

フォーマットF40-"/法 ・または F3二 ―inch/「ユ

早送 リオ ーテてティ ド.切削迭
'オ

ー′〔ライ ド

G90:アデプリユート指定 、 G91:イ ンイタレメ‐ノタル指定

G00:ニラーデイテクト・オン位置決め :G06:ニ ラーデイテクト・十フ位置決め

G02:郎、G03iC(刑、半径 R指定、多象農指今可能です。

0.001郎 /′ ミル ス に 設 定

G01

イク
・
ザ クトス トアメモーF/

1ヽ2桁指今 、 1ヽ2桁 BCDで 出 力 し三十 。

１

１

ゝ

Ｉ

Ｉ

Ｊ

3

７

　

　

８

　

　

９

1・ 補助 襲肝ヒ (ふ1)

CS246

※ 預アR/7X'『ι

x ttnttIЛ

XoT,Z摯 は

X.Y・ Z塾 は

G04.99999.999sec naX.

G09:イ ダザクトストツブ,Go1/G64

キャッt′レ

潮  仰  軸

翻晴制御機ま

共FFは ,民 の主華芋史イ丘

と⌒照 下さtl.

/浄・ど
'/  -14-



S5桁指今、主 Tれ回転敷 (rPm)単位で指定

T2桁指令、T2桁 BCDで 出力します。

043:+万向、G44:一万向、G49:工具長補正キヤンセル

G45:仲長、G46:縮少、G47:2倍仲長、G48:2倍縮少

Hま たはD2桁指定、 99組工具補正値メモ リ

エ具オフセツ ト値士最大 999,999π =(■ 99,9999inch)

0～ 8191パ ルス、パラメ…夕で設定 します f

手動早送 り (RAPID)、 手動連続送 り (」 OG):20ス テップ

100日 盛 /回転、X1/X10/X100パ ルス/目 盛、同時 1軸

制御です

クリック付フラツトキ ーポードMDIと 9イ ンチCRTデ ータ

を表示 します。

メモ リ/エ デ ッ トとモ ー ド、メモ リ容量  テ ープ長 さ 40m相

当                
・

M98:サ ププログラム呼出 し、 4重まで多量呼出 し可能

パックラッシユ補正量、早送 ,速度などを設定 します

特定の機能の入 。切ができます

工具補正見、パラメータデータ、セッティングデータをテープ

から入力できます。

装停Iの各種積算時間を表示することができます

全てのア ドレスデータをサーチすることができます

04桁指令、99イロのプログラム希号を登録できます

設定されたシーケンス番号のプロックでレングルブロックl占デ止

します

max

バ ッ ク ラ ッ シ

ユ補正

手 動 送 り

パ ー トプ ロ グラ

ム メモ リと編 集

サ ブ プ ロ グラ ム

パ ラ メ ー タ設 定

セッティング機

有ヒ

Nc内部デ ータ

テ~プインブット

稼動時間表示

アドレスサ_チ

プログラム帝号

ブ レークポィ ン

ト機能

同時 1軸・ 手

夢プサパルス発生器

外部設置形 lヽD I

および CRTデ
イスプ レイ

iセ
ツ・ ト

ェ具補正番号

主榊機能 (S)

I具機能 (T)

ェ具長男フセツト

王兵位置オフ

/とすムΔ
-15-



本 イ ン ッ ク

シングルプロック、オプシヨナルストップⅢォプンとナルデ,ア タスキップ、

ドライラン、マンツロック、表
―
示 ロッタ、マニ■アルアプソリユート

オンうオア

,上記のトグルスイラチを操作せずNC操―
作パネルの操作でオン●

ォブできます

各軸の座保値を零に|リ セットすることができます。

アラ‐ム表示、状態表示、システム診断、入出力診断

トラツジネタPWM制御によりACサ ‐ボコントロールレステ

ム

AC200/22o/230V+.lo"_157θ 、三相、50/60Hュ

■IH7

周囲温度 0～ 45℃の相対湿度 10～ 90努 、振動0.50以下

間接空冷熱交換方式、密閉防じん形

YASK▲ VA AC サーポモータシリーズ

手動 リファレンス点復帰、リファレンス点復帰チエッタ(G2T)

自動 ツファレン
^′

韓復帰 (023)、 リファレンス点からの戻 し ,

(029)、 高速 ―リファレンる,ミ復帰が可能です

編集操作のロックが可能|です

装置のドアを開くと電源を切断します。

工具ホ‐ムポジションより、接触レベルまでの距離をオフセッ

トメモリに自動
―
格納します

手助リファレンス点復帰完了l麦 、自動的に座藤系をセ・ントアツ

プします

G7.3. 974. G76i 077: GE I～ G89:サイタルモード、

C80:キヤンセメレ

変数、演算命令、条件分岐命令によ

'ユ

ーザ自身でNC機能を

作灰できます

RS232 Cに よるオフラインのデータ入出力が可能です

ッチ入

プルスイ…:

キ ー

ユ ‐ ザ マ ク ロ

盤

モ タボ

レ研タア 琢 点復|

サ ーボ コツ

境 条 件

縮

編 集 ロッ ク

トアインタFッ ク

エ 具 長 測定

自動 座 標系

設定

固定サィクル

・タト,部 デ _ タ

入 力

― ル

篭 源 A

/か舘
■16-



ヽ イ レ ッ ク

系 設定

墨 讐

妥:

ビッチ

=補正

再開

ツ ーケ ツ

γ 争

ザ筆 デ

G92:現 在位阻が指定のEE線値となるアプンリュート座躁を

設定

ポールねじの誤差補正、補正点の厳 :全 軸で 512点 max.

パートブログラムとの任意プロックからの運転を再開する機能

機初えのレーケンス制御部を装置内に組込むことができます

/き争【進 -17-



の辞イヽす3-2 まォ ブ シ ョ ン

回転軸 (A、 B、 C)直線軸.(U、
V、 W)のいずれか 1軸、位陵決

め、直線補間は同時 4軸     ・

G30、 パラメータで設定された第 2.第 3。 第 4リ ファレンス

点へ優怖 します

G25

002.'003任意平面上の円弧 と直角軸の同期補間     ・

Ci2.G13

020:イ ンチ入力指定 、G21:ミ リ入力指定

G60に よる位置決めは、一方向からの最終アブロ∵チを行ない

ます

G54～ G59:慈 単凪粽系からラフトしたワーク臣操系セッ

トアップ、C52:基 準睡操糸への戻し、G53:桜 嵌臣慄系

での~時的移動を行ないます

G54～ G59:逮 大 80色瀬

O牛 0た 042、 仕意形状の工泉睡補正、卜196:円
‐
ザA廻 リモ

ード、M97:交 点仙舟モード、工具半径 :± 999.999“ ' max.

20m

8イ ンチ・ リール (180m)

合:+2 9 9個

640m、 1280m、80m、 ユ60m、

2560m

合:十 二99+日 、999個

リー″付 テ ー

プ リー〆

ォ ブセ ッ トメ

モ リ"追加

′t_ト プ ログ
′

ラムメモリ追 加

登録イログラ

ム個数 追加

第 4軸 制 御

第 2～熟 4リ フ

ァレンス点復帰

プロクラムコピー

ヘ リカル摘問

真 円 勢 削

インチ/メ トリッ

クGコ ード!旨定

一方向位置決め

ワ…ク睡環来散

定 A

ワーク凪棟系設

定 B

工具隆補正 C

-18-



穴ぎけパタ‐プ

サィタル

3,ザメ7t‐ ジ

ァィタプレイ

スヶoリ ンダ

ス■ップ畿 鱚

外 部 Иコギ

メ
「

ダフム宮1込

アレイメ ヮタ

F― カル慶係系

日本 錯 諫示

踏形 プログ

自t打 とす頻u凝

可お職式寺動ハンドル

,▲

痛命管理

設 定

蘇 回 転

オ ブ レ E プ

ぷル トホ‐ルサイタル tC70'、 アータtGTl,、

フインアタトアングル tOT2'   ・  . ′

′t― トプログ・,ム 中で指令 したメタセ‐ジをCRTに 表示 しま

す

OSi

C3B

M35′ MS6,MaT,Ms8

M9oo M91

068.

CS2

G69

-19-



源

源

|ュ壼

線

― メ

入 前

部 の

証 油

AC 209/々 20V(上 10″ )

31・ 5%0脱 (■ 1脱 )

45 KVA

60口 以上

第 3題接地

の チ エ ァク

ボル トの弛みのなきことを確認

,切削剤の量・汚損の確認

手部の締め付け確認

のチユ ァク

部か らの油漏れの有無の確認

・異常発熱の無きことを確認

0,5

「写弓ソフ時
争 アツクランプ時

議

審

入後

・ 配管各

異常音

。モ ーターの回転方向の確認

。油圧 ・空気圧が適正か否かの確認

。主軸の慣 し運転

①  300『 pm -30分

②  1000『 pm - 30分

尚,長期間にわたって磯械を止めていた場合も,上記条件にて慣し運転

を行って下さい。

その他のチェァク事項

i C手動にて正具交換を行い, シャンクキーミゾ部とツールポ ットキー部の

ズレの有無の確認

。手動にてッールアンクランブを行い.主軸内の押金によリツールか 0.5

H押 し出されるか確認する。

注

'ア

ツクランプを行うと、 ノー

ルはスピンドルか ら外れ、落

下してしまいますのでⅢ必ず

保持 してか らアツクラツプ動

作を行つて下さい。

/が rっぢ ―ム2-
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