
本体部の概略寸法を示 します。
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外観寸法図 (単位:mm)

CRYSTA―Apex S574

1013

1160

1458

*印の寸法はマルチワイヤ機の場合は 135mmとなります。
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5.仕様

5.2 CRYSTA―Apex S500シ リーズ本体部精度

CRYSTA‐Apex S500シ リーズの本体部精度は以下の通りです。

1 精度保証温度条件

18℃～22℃

1時間あた り20K
24時間あたり2.OK

高さ loK/m
精度保証

温度環境

水平 1.OK/m

16℃～26烏C
1時間あた り20K
24時間あたり50K
高さ 1.0でm
水平 1.OK/m

2 CRYSTA― Apex S500シ リーズの本体部精度

精度仕様 1 精度保証温度条件で規定する温度環境 (I)の場合
使用プローブ MPP310/SP25M/SP600Q

最大許容長さ測定誤差 (En MPE)

IS0 10360-2:2009
1 7+3L/1000

最大許容指示誤差 (MPEE)

」IS B 7440-2:2003
1 7+3と/1000

● Lは任意の測定長 (mm)

精度仕様 2 精度保証温度条件で規定する温度環境 (Ⅱ )の場合
使用プローブ

最大許容長さ測定誤差(EO,MP♪
IS0 10360-212009

最大許容指示誤差 (MPEE)

」IS 8 7440-2:2003

● Lは任意の測定長 (mm)

精度仕様 3

使用プローブ

TP20

TP200

MPP31 0 1 8μ m/90s

SP25M/SP6000 2 3μ m/50s

・ いずれの精度仕様の場合も標準測定子による狽1定

(TP20:φ 4× 10mm、 TP200:φ 4× 10mm、 MPP310:φ 4× 20mm、

SP25M/SP600Q:φ 4× 50mm)

〔単位 :μ m〕

〔単位 :μ m〕

MPP310/SP25M/SP6000

1 7+4L/1000

1 7+4L/1000

最大許容スキャたシゲ

プロービンク
ヾ
誤差 (MPE′″′l

iS0 10360-4:2001(」 IS 8 7440-4:2003)

温度範囲

温度変化
精度保証温度(I)

温度勾配

温度範囲

温度変化
精度保証温度(Ⅱ )

温度勾酉己

TP20 TP200

2 2+3L/1000 1 9+3L/1000

2 2+3L/1000 1 9+3L/1000

TP20 TP200

2 2+4L/1000 1.9+4L/1000

2.2+4L/1000 1 9+4L/1000

最大許容シンゲルスタイラス

形状誤差 (PFTU MPE)

IS0 10360-5:2010

最大許容フ
°
日―ヒ'シク
゛

誤差 (MPEP)

」IS 8 7440-2:2003

2 2μ m 2 2μ m

1 9μ m 1 9μ m

1 5μ m 15μ 冊

1 7μ m 1 7μ m
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