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金 型 ・ オ ー ト バ ッ ク ゲ ー ジ は

オ プ シ ョ ン 。
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お手持ちの金型を
ムダなく使える
抜群の汎用性
面積の大きなＨＢＰのボルスター
は、各種標準金型の取・リ付けが簡
単にできる充実設計、板金、プレ
ス、製缶加工など幅広い用途に応
えます。

ハイドロサーボストップ機構により、加圧しながらの曲げが可

能で、試し曲げの必要もなく、そのまま正確な曲げ角度が決め
られます。クイックアプローチ・スローベンド機構で、急なハ

ネ上げがなく、安全・確実な作業ができます。

コーナーノッチ、Ｖカットなどのユニット金型を、ホルスター
上に乗せるだけでセット完了、溶接部分を最小限にした複雑高
度な切欠き加工が安全・確実にできます。
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機 電 一 体 で 型 交 換 を 安 全 に し た

ラ ム ロ ッ ク 装 置

操作選択スイッチを゛切″にすれば、ラムが下降することはありませんが・、
さらに安全を期するため、フレーム左側のノブを゛右″に回して押し込む

ことにより、ラムの下降を機械的、電気的に二重にロックする完璧な安全

装置です。
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全ての機能を集約した操作盤

ＨＢＰ-３０４

急なハネ上げを無くす
クイッ
「速度切り換え調整ノブ」をゆるめ、位置を設定

します。ラムは設定されたノプの位置まで自重
によりす早く下降、そこから下限設定位置まで

は油圧によりゆっくりと下降、急なハネ上げを

無＜した安全作業を保証します。

高 能 率 作 業 を 生 む
・・ｇ-ゝ Ｍ＆＆・・・＝--＝＝------＝---＝＝＝←

レ ネ ト 巨 三 ］ 夕 詞 ｌ ｓ Ｍ 卵 し ＿ コ一 一 一 一 一 一

「上限調整ノブ」により、上限停止位置を設定、

加工内容に合った最適なストローク長を得るこ

とができ、作業の効率化が計れます。

安全構造規格を完全クリアーし、
板金加エラインヘの組み込みを容易にした
独自の機械構造とフロントオペレーション

ＨＢＰシ リ ーズ は 、 パ スラ イ ン が 一 定 。 ラ イ

ン の 巾 に 容 易 に 組 み 込 む こ と が で き 、 効 率 よ

い ラ イ ン 化 か 実 現 で き ま す。 フ レ ーム ギ ャ ッ

プは５００ｍｍ、多様な加工に応えるオープンバ

ック・高剛性Ｃ型フレーム構造です。また、

安 全 構 造 規 格 を 完 全 ク リ アー し た 非 常 停 止 ボ

タン組み込みの両丁・押しボタン装置など、安

全性、操イ１１性抜群の完璧なフロントオペレー

ションを実現しています。



９？ｔｌ勃｜｜丁の分野において、ますます人きな役割をＩｌｉめる板・ｊ；ミＩＪ［｜］ミ
とくに通信機器、厨房機器、医崔機器レｉ｀ｙ糾哉器、コンピュータ端

末機器メーカーなどでは、コストダウンと言言尋Ｔ）１１げツヒ、鳥粘度化、
少ロット化に加えてノ頃繁なモデルチェンジに対応するためご｜丿

性が鳥く、使いやすい板金加工機械び）必唆性が高まっています日
ＢＰシリーズは、こうしたユーザーの要求に応え、ワシノ４０余年の

回＝こ＝、…………：＿一．、、Ｊっ
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セット、作業は穴あけ、切欠きと同様にユニット金型ワンタッ
チ交換のみ、アングル、チャンネル切断をはじめ、各種切断作

業が容易にできます。

４ Ｆ

十と誹ｊの総力を結集して｜川発した、ｔｆｌｎｉむ板金む｜｜工の最新鋭機です
本機は、設計のｊＴ（点を、試し曲げ不要、正確無比、抜荷の折｜抑ナ粘

度を誇る゛コイニングカＩＩ工″にｉｌ・７き、しかも、でひ富；ぐぶ標塵く昌Ｉ聯と
のタイアップによる鳥い洲日性を追求しました。。効率的で／Ｚｊ令性
の鳥い作業を保証する独自の機術、装置を数多く術え、板金、プレ
ス、ｌｊｔ１７］初日丁…と多目的に使川することができます、
多品種少ロット化、脱熱練化、高精度化のニーズを満たす、頼れる

生産システムの主役です。
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シャンク穴径は各種揃っています。ボルスターを、１５０φの落
とし穴付にすれば、製品や抜カスを真下に落とし機械前面から

簡単に取り出すことができます。なお、お手持ちのプレス型使
用の場合は、シャンクホルダー（オプション）をラムに取り付け
てください。



精度、生産性、操作性、安全性を支える
充実のメカニズム

高精度と時間短縮を保証する
ハイドロサーボストップ機構（ＰＡＴ．Ｐ）

下限ハンドルに直結した独自の下死点調整ネジ機構およびオルフィスバルブ機構に
よって、加圧しながら、折り曲げ角度が正確に簡単に決められ、失敗もありません。

スピーディーな連続作業にも効率よ＜応えます。

無給油志向に立脚した
独得のラムスライド方式

スライド部にカーボンを埋め込んだオイルレススライ

ドを使用、給油を忘れても心配ありません。油をきら

うステンレス、アルミ、化粧鋼板などの加工にも充分

対応できます。

３つのＶ曲げ比較１１ｊＪｊｌ猟？］汀・本白ニニｌ；７７⌒゛）元シグ（７ｊｉ’９シググ‾シｏ’^ ゛）元シグ比ニ１′ｆ’ニシグ（’）２１）‘ニ

ｊ ’ ボ ト ミ ン グ
材料はダイに密着するまで押し付けられ、パンチ
とダイ

Ｖ：望ましいＶ幅

Ｖ＝６～１０ｘｔ

特 別 付 属 品
スライドストッパー（定寸装置）

１ズ裟言言ごとし、ｘ・Ｙ方向を正確に

＼ ２ レ パ ー シ ャ ル ペ ン デ ィ ン グ
図に示すようにＡＢＣの３点で金型と才翻虫し、曲
げを行うもので、ダィの角度と異なった任意の折
り曲げが可能です。

３ コ イ ニ ン グ
ェアベンディングの５～８倍の圧力をかけ、パンチおよびダイ
（７：）｜而月＝｜とパンチ先端の食し｜メ込みにより材３料の｜スプリングバック
をなくし、正貨に型の角度そのままの折り曲げが可肖Ｌ

シ ャ ン ク ホ ル ダ ー
才５手持ちのプレス金型を使用する場合に取り付けます、
ジャンク穴径は各種用意しています。

オ ー ト バ ッ ク ゲ ー ジ
押ボタン操作によりデジタルカウンターを見ながら、折
り曲げ寸法を設定できます。



● 商 用 図 ・ 仕 様

ＨＢＰ - ３ ０ ４ 《 油 圧 式 ユ ニ バー サルブ レ ー キ プ レス 》 Ｈ Ｂ Ｐ - ６ ０ ８ 《 油 圧 式 ユ ニ バ ー サ ル ブ レ ー キ プ レ ス 》

ＨＢＰ - ３０４

加 圧 能 力 （ Ｔ Ｏ Ｎ ） ３０

速

度

接 近 （ ｍ ｎ ｌ ／ ｓ ｅ ｃ ） ３５～５０

折 り 曲 げ 長 さ （ ｍ ｍ ） ４００

加 圧

（ｍｒｎ／ｓｅｃ）

５０Ｈｚ
低 速 ９

側 板 間 距 難 （ ｍ ｍ ） ３９０ 高速 １８

フ レ ー ム ギ ャ ッ プ （ ｍ ｍ ） ５０．０
６０Ｈｚ

低 速 １０．８

テ ー ブ ル と ラ ム 間 （ ｍ ｍ ） ５２０ 高速 ２に６

最 大 ス ト ロ ー ク 長 さ （ ｍ ｍ ） １００ 上 昇

（「ｙｌｍ／ｓｅｃ）

５０Ｈｚ ５９

モ ー タ ー 馬 力 （ Ｋ Ｗ ） ２．２ ６０Ｈｚ ７０．８

油 量 （ ｊ ） ４０ 重 量 （ Ｔ Ｏ Ｎ ） ２．５

ＨＢＰ - ６０８

※ 本 仕 様 は 改 良 等 の た め 予 告 な し に 変 更 す る こ と が あ り ま す。

加 圧 能 力 （ Ｔ Ｏ Ｎ ） ６０

速

度

接 近 （ ｍ ｒ ｎ ／ ｓ ｅ ｃ ） ５０

折 り 曲 げ 長 さ （ ｍ ｍ ） ８３５

加 圧

（ｍｒｎｚ／ｓｅｃ）

５０Ｈｚ
低 速 ９

側 板 間 距 離 （ ｍ ｍ ） ８２０ 高速 １８

フ レ ー ム ギ ャ ッ プ （ ｍ ｍ ） ５１０
６０Ｈｚ

低 速 １０．８

テ ー ブ ル と ラ ム 間 （ ｍ ｍ ） ５７０ 高 速 ２に６

最 大 ス ト ロ ー ク 長 さ （ ｍ ｍ ） １５０ 上 昇

（ｍｍ／ｓｅｃ）

５０Ｈｚ ５９

モ ー タ ー 馬 力 （ Ｋ Ｗ ） ５．５ ６０Ｈｚ ７０．８

油 量 （ ｊ ） ６０ 重 量 （ Ｔ Ｏ Ｎ ） ５．５

注意 ｜ 。 接 近 速 度 は 、 自 重 落 下 の た め 多 少 変 動 す る こ と が あ り ま す。
２ ． 高 速 の 加 圧 速 度 は 、 加 圧 能 力 × 沓 ト ン を 超 え た 時 点 で 、 自 動 的 に 低 速 に 移

行します。

代理店

３ ． バ ッ ク ゲ ー ジ は 標 準 付 属 品 で す。

※ 本 仕 様 は 改 良 等 の た め 予 告 な し に 変 更 す る こ と が あ り ま す。
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雲ぶ屋 ‘ ｉ ｊ １ １ １ 愛 知 県 小 牧 市 下 小 針 中 島 ２ 丁 目 １ ５ ８ 番 地 電 話 小 牧 〈 ０ ５ ６ ８ 〉 ７ ５ - ０ ８ ５ ７ ㈹
高 崎 営 業 所 群 馬 県 高 崎 市 新 町 １ ５ 番 地 （ 信 和 ビ ル ４ 階 ） 電 話 高 崎 ＜ ０ ２ ７ ３ 〉 ２ ６ - ２ ０ ６ ４ ㈹
東京営秦所東京都世田谷区玉川田園調布１丁目１５番１２号（ＮＣＣビル４階）電話東京〈０３〉７２２-０２８１㈹
東 京 東 営 集 所 東 京 都 墨 田 区 緑 ３ - ロ ー ８ （ 高 島 ビ ル ３ Ｆ ） 電 話 東 京 〈 ０ ３ 〉 ６ ３ ３ - ７ １ ３ １ ㈹
静 岡 営 業 所 静 岡 市 銭 座 町 ３ ９ 番 地 （ 平 尾 ビ ル ２ 階 ） 電 話 静 岡 〈 ０ ５ ４ ２ 〉 ４ ６ - １ ２ ３ ５ ㈹
浜松事務所静岡県浜松市安新町１６８ - ２ （第６二美ビル２Ｆ）電話耶岡〈０５３４〉２２ - ０ ２５１㈹
大阪営業所大阪市淀川区宮原４丁目４番６４号（新大阪千代田ビル１０階）電話大阪〈Ｇ６〉３９３-０３６１㈹
岡 山 事 務 所 岡 山 県 岡 山 市 今 保 １ ０ ８ 電 話 岡 山 〈 Ｇ ８ ６ ２ 〉 ４ ４ - ２ ４ ４ １


