
仕様

機械本体

(α
口0'C′ 0'C5 α‐1,C,1′ iC)5)

α‐1,C′ 1どC5α‐0,C′ 0どC5項 目

浸漬加工/フ ラッシング加工

820x820x300Rlm

1000x820x300mm

(オ プシ ョン :加工槽大型 )

820x820x400Rlm

(オ プシ ョン :Z軸 410mm)

650x550x180mm

650x550x250Rlm

(オ プション :Z軸 255mm)

浸漬加工機

680x420x180Rlm 830x810x300mmフラッシング加工機

作物寸法

1000 k g500 k g浸漬加工機

1000 k gフラッシング加工機 500k g
農大工作物重量

550x370mm320x220mmテーブルス トローク

310mm標準 180mm

410mm255mm

Z軸ス トローク

オプション

±60mm x± 60mmUV車由ス トローク

FANUC ACサーホ
ヾ
モータα2/5000√X/Y軸 FANUC ACサーホ

゛
モータα1/5000'

FANUC ACサーホ
゛
モータα1/5000'FANUC ACサーホ

ド
モータ(x1/5000'U/V軸

FANUC ACサーホ
・モータα2/50001Z軸 (電動時) FANUC ACサーホ

ヾ
モ…夕α1/5000'

駆動モータ

900mm/min最大テーブル送 り速度

φ01～ φ03mm
(φ 005AWFオプションの場合

φ005～ φ03mm)

φ01～ φ03mm1吏用ワイヤ径

250～ 2500g250-2500g

(φ 005AWFオプションの場合

180～2500g)

ワイヤ張力

0～ 15m/minワイヤ送り速度

0 0001mm最小テーブル移動量

際準 +30° /80m m

+45° /40mm
最大テーパ角度

オプション

ダイスガイドワイヤガイド

16kg際準 1 6kg

(φ 005AWFオプションの場合

10kg)

最大ワイヤ質量
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B-85C

2B

加 エ 装置
α‐1 ,c,1,C5

α‐0'Cp,0'Cp6
α‐OtC r OFC5

日 国内・cE・ USA

仕向 け先 イオ ン交換水

加工液
750(国内 )

910(cE)

1220 (uSA)
580

480
タンク容量(り

2～ 10 m

ろ過精度
X2(国内)

X3(CE)

X2 (uSA)
x2

二重式フイルタ X2フィルタ

(二重式フイルタ)

10L X l(4票秦≧)

ョ_ロ ッパ除く)

10L X 2 (オ プション、ィオン交換樹脂

CmΩ041X0 20)
(5

加工液比抵抗制御

1100x1505X1665mm(CE)

970 X 1525 X lo9omm(国 内)

1190 X 1900 x1665mm(USA)840X1400 X l150mm(CE)

130 X l150mm(USA)

lo10 X l130 X
1150mm(国 内)

1010 X l

970 X 975 X 1090mm

1050X955X1090mm (CE)

x1090mm(USA)

(国 内)

970 X 975

外形寸法

α‐1 FCe
α中0'Ce

CE項 目 国内
国内・CE

仕向け先
ィオン交換 水

910
加工液 750

480
タ ンク容 2～10μ m

x3
ろ

二重式フイ ,レ タ X2
フィ)レ タ 10L X l(標準 )

ィオン交換樹脂
CmΩ1 。

4
X0 20)

(1
部14卸ェ液比抵抗力日

m090m1X5251X97009omm1XX 975970
外形寸法
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B-8G

2:

2B3 御装置制

仕様

目
Y・ U・ V

(電動 Z軸の場合 ) (Oi Cp/0'Cp5は 標準装備 )

(オ プシ ョン)

御 軸

・Y・ U・ Vまたは X Y・ 6th

同 時制 能180'S―WB

同時制御が可 能

Y・ U・ V・ 6th

601S― WB
時制御軸

o001 Rlm

〕ヽ 十立
000lmm

1 位
・円弧

間 9999 9999mm
令値

ソ

ンン

(絶対値)トユブ
用併値 )相対レタメレク置指令方式

レ イス プ丁 イフ力晶12 型液

示装看L
Y・ U・ V 同時 4軸表示

手動 z軸
V・ ZY・ U 同時 5軸表示

電動 z軸
z・ ざh

Y・ U・ V 同時 6軸表示

6軸機
1000m

3500m
(オ プション)

(標準)

―プ記憶編集長

トツネ― サ
インタフエ~ス

5イ 〕軍 ;ロ ッピィディスクドライブ

(オ プション)

蔵入出力機器

001 ～ 99 9991音

形拡大率
360 00000°

・Y各軸独 立

ミラーイメージ p/01cp5)
900Πlmrmin 2000m m/min(OtC

100 200 300mm/min

り

00001 ～ 50mm/Π lin
肖1送 り

動送 りり速度

フ セ ッ ト

ンソ
ンツンド

ソ

ピコ小拡大縮ピコ(青逆ピコ回転御後退制し出 ム看ヒ動位自 フロ グプブサスレー) トピコし返り転線回コ ピフ 復j尋
点断エ 中カロ復帰点原動手復帰点開始加 工力タ入丁動手 軸切換不長表加 エロ クツマロ クブ ツ,レグ

フイフ 計算長周プツトスレナヨソプオプツキスロ クブ ツレナヨプオ 履歴機能操作開機能加工再診断機能度表示ェ速実力日
標系ク座ワムフア
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