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1.機械本体仕様

1-1 移動量

X軸移動量 (ガ ーブル前後 )
Y軸移動量 (主軸頭上下 )
Z軸移動量 (テ ーブル左右 )
W軸移動量 (主軸軸方向 )
テーブル上面から主軸中心線までの距離

テーブル中心線からフライス主軸端面までの距離
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7/24 テーパ No.50
2面拘束対応 (BIG一 PLUS仕 様 )

1 2m/min

l～ 6 0 0 011ul1/min

l～ 600011』I1/min(24段 )
2. 8 min~1

1-2 テーブル

テーブル作業面の大きさ

工作物許容質量 (等分布荷重 )

作業面の形状 (付図 3参照下さい )
テーブルの最小割出角度

1-3 主軸

中ぐり主軸の直径

主軸回転速度 (l min'ご と)

主軸変速 レンジ数

主軸テーパ穴

主軸端面

1-4 送 り速度

早送 り速度 (X・ Y・ ZoW軸 )

切削送 り速度

ジョグ送 り速度

テーブル旋回速度 (B軸 )

1-5 自動工具交換装置

ンールシャンク形式

プルスタンド形式

工具収納本数

工具最大径 (連続格納時 )

(両隣空き時 )

工具最大長さ

工具最大質量

工具選択方式

0

MAS
MAS
P50T-1

BT50

(45° )

r1/Bイ鈴

2 5kg

ランダム近まわ り
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1-6 電動機

主軸用電動機

送 り軸用電動機

送 り軸用電動機

テーブル旋回用電動機

油圧ユニット用電動機

潤滑用電動機

コイル式チップコンベア用電動機

主軸冷却用電動機

1-7 所要動力源

電源

空気圧源

1-8 機械の大きさ

機械の高さ

機械の大きさ

機械質量

(30分)/18.5kW(連 続 )

X、 Z tt  AC 3.OkW
Y,Wtt  AC 2.5kW
B tt  AC l,4kW
AC 2.2kW
AC   17W
AC  200W
AC 2.3kW

AC22kW

AC200/220V± 10%
50/6 0Hz± l Hz
43kVA

O.5MPa(5 kg f/cm 2)
400NL/min(大 気圧 )

(φ 12,7 ホースニップルに接続 )

3 1 0 0 11ull

付 図 1参 照
1 5 0 0 0kg

1-9 環境条件 室温   5℃ ～ 40℃
相対湿度  75%以 下
(結露なきこと)

1-10機 械の据付場所・条件

機械の据付け場所によつては加工精度に影響が出ますので、下記の事項を

考慮 し据付け場所の選定をして下さい。

・塵埃が少なく、外部からの振動の影響がない場所。

・直射 日光が当らない場所、熱気、冷気が直接当らない場所。

・冷房、暖房装置の熱源の影響を受けない場所。

・漏水、浸水のない場所。

・有害な電気的ノイズのない場所。 (溶接機等の近傍 )

漏電遮断器をご使用される場合について

本機は主軸用電動機に可変速交流電動機用インバータ装置を使用 しています

ので、電動機の高周波漏洩成分に対する不感特性を持った漏電遮断器をご使用

下さい。

漏電遮断器を本機専用で設置 される場合は感度電流が 100血 A以 上のものを、
また他機械 と共用 される場合は本機用 として 100mAを 加えた感度電流以上のも
のをご使用下さい。
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2.NC装 置  FANUC Series 31i一 B5

2-1 標準仕様
□制御軸
。制御軸
。同時制御軸数
。制御軸拡張
。同時制御軸拡張

□送 り機能
。毎分送 り/毎回転送 り
・早送 り

・接線速度一定制御

・ ドウェル

・早送 リオーバライ ド

・送 り速度オーバライ ド

・手動ハン ドル送 り

(X、 Y、 Z、 W、 B軸 )

□入力指令

・ 設定単位              0.0 0 1 11ull(X、 Y、 Z、 W軸 )
0, 0 0 1deg(B軸 )

・ 最大指令値             ± 9桁
・アブツリュー ト/イ ンクリメンタル指令 (ブ ロック内での併用可能 )
・プログラムコー ド         EIA/1SO 自動判別
。小数点入力/電卓形小数点入力

□補間機能
・ヘリカル補間

・位置決め            (直 線補間形位置決めも可能 )

・イグザクトス トップ、イグザクトス トップモー ド

切削モー ド、タンピングモー ド

・直線補間
。多象限円弧補間

軸

軸

５

４

0、 低 、 25、 50、  100%
0～ 240%(10%ご と)

1台

ロプログラム記憶・編集

・プログラム記憶容量     512Kバ イ ト(テープ長換算 1280m相 当)
・登録プログラム個数拡張 1  1000個
・プログラム編集

・拡張プログラム編集
・バックグラウン ド編集

・プログラムファイル名       32文 字

・プログラム番号として扱 うことのできるフアイル名   04桁
・プログラムサーチ
。シーケンス番号          N8桁
・シーケンス番号サーチ

・メインプログラム/サ ブプログラム (サブプログラムの多重度は最大 10重 )
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スペース A

時
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リ ブコンペア

(特別仕服品) 付図 5

3KVA

200/220Vと 10/ 50/60HZと IHZ

基礎面から電瀬接続回までの配燎長さ 約320[l

電源用配観太さ  60mm2(AWC2/0) 3本
接地僚太さ 14mm2(AWG5) 1本

lttlもはD種接地工事(第3君妾l也工事)のこと

ゆ12.7ホー プリ班C撞篤のこと

0.5MPa 400Nし /min

注 記

1,lと預,力 80kN/m2以上のlがlを選んでください。

それ以下の場合Iま地質に馬してF几キ丁ち等を考慮してください。

2.基礎コンクリート菌慶:2.lkN/cm2以上

3.ピット内モルタツし豊:0.37m3

4.麓性モルタルを使丹]する場合信蕪収縮性のモルタルを使月してください。
( 例 )商9°詫 : マスターフロー870
発売元 : BASFジャパシ争0

所露女呈 : 30袋  (25Kg入 )・ 余裕2袋釣

商品名 : ブレ,スコシType-1

発売元 : 電気イと学I葉 (快 )

所要数と : 30袋  (25K9入 )…余裕?祭eむ

(常則付通品)

A― A

5.据村面の平面度(水平度)5mm以内
8,電顔及びエアーのほ続BまでのI事は御注文主側にて施I臓います。

7.漏電遇皆器を設置する場合には下記メー)]及び形式のものを使露]してください。

メーリ]:g士電機:EW250EAC～ EW800EAG/イ ンバータ用
EW250」 AC～ EW800RAG/イ シ′ヽ―夕用

B立襲lTP折 :EX225,  EX400Bタイブ
EX600B, ES-800SBNタ イプ

選白  当概はACスピシドルモータにインパータを使用しておりますので、
高局滴の潟激電流分に対する不薙特性を

もつたものを使用するあ要があります。

3.損地はD種接地工事(第 3種憤地工事)と し本穣単独にて確実lこ行ってください。
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