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本機は＼長年にわたる豊富

な経鮫と技術をもとに作り

あげた、低速切肖」から高速

精密切肖l」＼さらに広範な応

用切削のできる多用途ダレ

ットフライス盤で、治異工

異カロエ＼精密部品力BI＼精密

金型んB工などに最適です。
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1
広範な使用範囲をもっています

2操
作性に優れています

0送 りねしは、 3軸とも精密ポールねとを採用し、パ

ックラッシがなく、送りもスムーズで切削加工物の

l隋度向上とともに操作も軽快に行なえます。

5治
具中 ぐリフライス盤 として使用できます

0構密な位置決め作業、中ぐり作業を必要とする場合、

主軸クイル自動送 り装置及び特別付属品の光学式ま

たはディジタル式の位置読取装置により精密中ぐり

作業を行なうことができます。

●主軸頭は、左右に旋回することができ角度切削を行

なえます。

●主軸頭を保持するラムは前後に移動 し、ふところを

大きくし、コラム上の旋回台を中心に左右に旋回す

るため、広範な切削域をもっています。

●主軸クイルは、上下に移動するため、フライス加工

の他 ドリリング、ポーリングカロエ等の作業に使用で

きます。



ヘッド[ま豊l車由回転 速度 75～ 3,600r p m左右 45°
旋 回ラム 前後 動 300mm 180°旋 回 が 可 能 です
0主軸は、合金鍋を使用 し、十分な強度をもたせ表画
硬化処理を施 し、軸受は精密級ベアリングを採用し、

強固な本体 とともに安定 した切削ができます。

●主軸伝動は電動機 。ベル トの掛換え、ギヤー変速に

より、75～ 3,600「 pmの 16変速を行なうことができ、

大径から小径カッタまで、各種の切削に適合します。

0主軸を保持するクイルはラックとピニオンにより、

上下 120 mm移動し、パックラッシ除去装置により主軸

微動送 リハンドルを用いて寸法を決める際のパック

ラッシによる落下を防止 しています。

●クイルは自動送 り装置により下方向きの自動送 りが

でき、また自動ス トップもできます。
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①主電動機

②主軸速度変換用プーリ

③クイル手動、自動切換ノプ

④主軸自動送り量変換ノプ

⑤主軸頭左右旋回用駆動軸

O全停止レバー
⑦主軸微勤送り用ハンドル

Oクイル自動送り起動レバー

③ベルト張力調整用レバー

⑩高低速切換ノブ

①極数変換スイッチ

⑫クイル手動送り用レバー

○クイルクランプ用レバー

①クイル自動送り停止用レパー
O

テーカ レ送 りはユニットイとし
3軸ボールスクリュにより夢諄常にスムーズです
●左右送 り装置

サ ドル右側下部にユニットを備え、20～ 600 mm/min

(60H z)の 12変速ができ、早送 りは3,000mm/min(60

Hz)と なっています。

0上下送り装置
二一左側にユニットを備え、I′ 100mm/min(60 Hz)の

早送 りができます。

(D左右用ハンドル

②左右クランプレパー

Э左右送リプレーキ用レバー

0前後クランプレバー

⑤上下培り手動、自動切換レパー

0左右早送り用レバー

●左右送り手動、自動切換レパー

①前後送リプレーキ用レパー

③前後用ハンドル

⑩左右送り高低速切換レパー

①上下用ハンドル

⑫スイッチボックス

ｉｔｉ”一一Ｌ．コ一

,

卜唆
亀

L

コ

て
豊

…

　

“

ユ

ニ

O

1

・●
。●

ざ

●

・ｋ
マ
ぁ
Ｉ
⑫

ー

一

RA2



(単位mm)

■ 寸 法 図

■仕 様

0標準 付 属 品
ドローインポル ト

操作用工具類

●据 付 図

(単位 mm)

I

I

(単位 mm)

■ 代理店

●特別付 属 品

マシンバイス プレーン    円テープル (手動)
スイベル付   光学式読取装置

万能割出台 (手動)      ディジタル位置表示装置

※ この カタログの内容 は予告 な く変 更 することがあ ります。
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I式

テープル 最大移動距離

作業面寸法

T溝

送 り変換数

送 り速度

早送 り速度

左右×前後×上下

数×巾×間隔

左右

左右

上下

600× 260× 390

1,100× 260

3× 16× 60

12段

60Hz 20～ 600 mm/nli n

60Hz  3,000 m m/min

60Hz  I,100 mm/mln

50Hz i7～ 500 nlnド「l¬ In

50 Hz  2.500m「 111 m in

50Hz    900 nln4.'ni tFl

主   軸 主軸端寸法

回転速度

クイル送り速度

クイル移動距離

N S T No40

75、 100、 140、 170、 200、 250、 340、 480、 530、 750、

l,050、 1,250、 1,500、 I,800、 2,500、 3,600 rpm

O.04、  0.08、 0.IS mmノ//reV

120

16段

主軸端からテープル上面までの距離 110-500
主軸中心からコラム前面までの距離 :80´-520

主軸頭旋回角度 左右 45°

電 動 機 主軸用

送 り用

送 り用

冷却油用

左右

上下

問口×奥行× (高 さ)

2P//4P 2kW/1kw
04kW
O.4kW
60W

所要面積 2,144× I,9i3× (2,124)
製品重量 I,850k貿
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