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3.仕 様

3-1機械仕様

移動量

X軸移動量 (テープル左右)

Y軸移動量 (ラ ム前後)

Z軸移動量 (二―上下)

テープル上面から主軸端面までの距離

コラム前面 (巻取シート)から

主軸中心線までの距離

テープル

テープル作業面の大きさ

テープルの最大積載質量

T溝寸法 (幅 XttX間隔)

主 軸

主軸回転速度

主軸テーパ穴

クイル上下移動量 (手動 。自動)

クイル自動送り

送り速度

早送り速度

600 mm

350 mm

400 mm

100″ 500 mm

75″ 425 mm

750 mm× 350 mm

200 kg

16 mm× 3X100 mm

20″ 4,500 min引

7/24テ ーパ NST No.40

9o mm(オプション 140 mm)

0,035/0.07/0.14 mm/rev

6,000 mm/min

2,000 mm/min

l Ⅳ3,000 mm/min

l～ 2,000 mm/min

O～ 3:000 mm/min(16段 )

0″ 2,000 mm/min

2.2kw ACイ ンバータ

AC O。 3 kw

3w

100w

′ヽ。

1す

Fが

ま

入

切削送り速度

ジョグ送り速度

電動機

主軸用電動機

送り軸用電動機 (X,Y,Z)

摺動面自動給油電動機

切削油用電動機

(X,V)

(Z)

(X,Y)

(Z)

(X,Y)

(Z)

影
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所要原動カ

電源

タンク容量

摺動面潤滑油タンク容量

切削剤タンク容量

機械の大きさ

機械の高さ (標準機)

ツールロック装着機 (オプシヨン)

機械寸法 (幅 X奥行)

所要床面の大きさ (幅 ×奥行)

機械質量 (数値制御装置を含む)

AC 200/220V,9 kVA

1.8L

35 L

2,190 mm

2,210 mm

l,600 X l,925(mm)

21380 mm× 2,280 mm

(保守 エ リア 含 ます )

2,000 kg
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Ｈ
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3-4機械寸法図

3-4-1機械寸法図

H

P

G

Q

mm (inCh)

A:2000 (78.7)
B: 1600  (63.0)

C: 2190  (86.2)

D: 1400 (55,1)

X_st:600(sti 23.6)

E :  300  (11 8)

F : 1500  (59,1)

G: 2210 (87.0)

[ツ ールロックOP機 ]

H: 390 (司 5.4)

| : 呵360  (53.5)

」 :  235  (9,3)

K: 245 (9,6)

L : 1495  (58.9)

M: 185 (7.3)

N:  95 (3,7)
0:225S (88.3)
P: ¬00～ 500

(3.9～ 刊9.7)

z_sti 400(sti 15 8)

Q: 815いサ刊215

(32.1お
ツ478)

R1   90  (3.5)

S: 175  (6.9)

Y_Sti 350(sti 13.8)

T :   35  (3.3)

Ui  195  (7.7)

V 1 1120  (44,1)

Wi  345  (13.6)

F

E

A

S

U

ヽ
　

　

一

V

W

」

T

K L N

O
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3-4-2フ ロアスペース図

550 500
,

[mm]

電源取り入れ□

)P機 ]

36)

9.7)

.8)

47,3)

500

り
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50

,
電源取り込み□
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320320 1400(Sti600)

2380(メ カエンド言む)

回
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