
4 本機仕様

4-1.仕様表
単位mm

MCR―ASC
機 種

25× 50 キット
称 呼

550
有効門幅

o～ 1,650
テーブル上面から主軸端までの距離

5
テーブル移動距離

能
　
力

300X 000
幅 X長さ大きさ

OX5,0002
幅 X長さ作業面の大きさ

24H7X13 中央
幅 X本数Tミ ゾ

300
テーブルの機械底面からの高さ

1～ 10,000mm/min切削送 り速度
20 000mm/min早送り速度
23 000

テ

ー

ブ

ル

φ85
直 径

N.T.No.50
テーパ穴

ビル トインモータ巻線切替2段
主軸変速レンジ数 段

30～6,000
min‐

1

回転速度

主
　
軸

□350
断面の大きさ

650
移動量

1～ 1 000r mm/min
切削送 り速度

10 0

ラ

　
ム

mm/min早送 り速度
000

移動量
1^V10,000mm/min切削送 り速度
20mm/min早送 り速度

主
軸
頭

1 000
移動量

1 000mm/min移動速度

ク

ロ

ス

レ

ー

ル

B.T.50+MAS2形
工具ホルダ

50本工具収納本数
固有番地方式

Ａ

Ｔ

Ｃ
工具識別方式

VAC 22/18.5
主電動機 kW

4.6B.L.モータ
テーブル送 り用電動機 kW

5,2B.L.モータkW
主軸頭送 り用電動機

3.6B.L.モータ
ラム送 り用電動機 kW

4.2B.L.モータkW
ク ロスレール昇降用電動機

語電
　
動
　
機

約 5,900
機械の高さ

5X12,920約 6
所要床面積 み

約 47 900
の み正味質量

『



販売オータ―゙番号 :56957/10

キ ―P ハ

MCR一 A5C

納所

(TEL)

(FAX)

85Pロ エ ク

名 教 量

***本機

継 MCR― A5C 25〉く50 1

***
〒拒舌 1

*** 原***

OSP P200M 1

1

電源 200V l

100V 1

60Hz 1

プレー ***

レ ー ]文 1

塗装 ヨ 2 1

5Cキ ッ 1

***
X・ Zl m■ n 1

切 肖ui X・ Y・ ZE も 10m/minl l

ス ローク 650mm 1

エ ロ ー
1

操作用工具
1

ア ~パ I ―ニング 1

ATCマガ ン 標 準 1

1 1 妻f醤子 標 準 1

1

1
コ ム カバー

クロスレール [
、降ね じカバー 1

クロスレール I
0 ン キ 1

しご・ ト ビー ム 標 準 1

切削 :

1

エ ロ ー
1

50 1

ン 皿 S,こ尋オ: BT50 1

主 |#501 6000min-1 l

主電動機 VAC22/18.5kWI 1

ル ス ル MAS2形 1

テーブルT溝幅
1

ア
~ 特殊 (詳細別紙 資料番号 600 1814609参照 ) 1

照 咳
1

不
l

?



***
ン ク

ク ー ン ノヌンレ

ンプ

500L 1

玉 ル l

標 準 0.7 l

***AAC ***

AAC 2ステーシ ヨン 1

ア タ ン 15度 ;
1

*** へ ヽ` ***

エ ス ン ョ ン ヘ

アンギュ90 ヘ

S6000/L150 1

S3000 150 kW 15 1

***カバー *

A t バ
‐ ― キ 1

バ
一ヽ― キ ト 1

ペ ン ントアーム 1

*** *

基 石 ル ケ式 (基礎座含む |

1

埋 め込み量 400mm 1

***

其 礎 ボル 卜方式 準子易朱 L=300mm 1

***

詳細別紙 と 60018 1

***ドアイン ―ロック***

ンターロ レベ ル C 1

***設備 蕉***

客 ぢ岳設備基望 :料番号 6001814609参照__ 1

モニター表示言語 和 文 1

***OSPキ ト ***

OSP―P200M NML一 D 門 形 キ 1

ス ク ジュールプロ 1

ロ マブルメ セ 1

200糸且 1
ワ ー

ヘ リカル七刀 1

1

ム ス I
ロ 口 ｀

一
1

工 300, ユ 1

マブルミ ― ジロ
1

の / 1

簡易ロー ドモニタ 1

モ
1

工
1

マニュア セ ン 針まず)
1

自竜I雷源派 [ 斤機能 1

シ ー ン ス ス プ
1

ロ ヨヘ の | 痘 「
隔

1

***OSP 団月I」 (P)***
同 | プ Ⅱ

1

傾 余 工
l

不音と鞍 働 計 十 1

F中 )
1

3.5イ ンチフロッピー ピーユニット内蔵型フロッ 1

制御箱内照明灯 1

/′
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***著
l名古屋 横3 き込脅 (単体・ 名古屋)

J

こ料 ****F
]

と

]紳 *「
**本〕

l索 準セット
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特別仕様用紙1仕様6001814609

丹1

1

1

3

4

個 数 変更履歴

ジレ

丁 プ 2000→ 300mm
ル

1

1

へ の )
1

の みスペース 1

M FL 1

ユ ニ ッ MG 1

1

に300mm

納入先 機種

MCR―A5C25× 50

(製品バリアント番号)

60018146

ウピート(旧八リアント番号)i

ペ ー 315561

″



200V 50 Hz

O 200V 60 Hz

V   Hz

5,その他

5‐1.電源(一次側

5-2,電装品

オークマ標準品とします

5‐3.塗装色

O オークマ標準色(2003)
クールホワイト(上部色)

クールグレイ(下部色)_

指定色

クールホワイ ト:マ ンセル2.5R3/0.5相 当

クールグレイ:マ ンセル3PB4/1本目当

(但 し、EC・ NC操作盤、ペンダント操作盤は、クールホワイト焼付塗装と

します。)

5‐4.提出書類

(1)取扱説明書     1部

(2)電気図面、     1部

(3)検査成績表     2部
5‐5.受渡場所

据付場所とします。

但し、据付時に仮レベル出し用鉄板100□ (又はφ100)X25tX 22枚 を納入前

日までにご用意願います。

5‐6.輸送方法

分解して トラックにて輸送します。

5‐7.立会検査

(1)納 入前(メ ーカーエ場における立会検査)

1,精度検査

2.運転検査

12)納入後(ユーザーエ場における立会検査)

メーカーエ場における立会の時お打ち合わせいたします。

5‐8.静的精度σl紙添付)

オークマ基準に基づいています。

5‐9.工作精度(月 1紙添付)

オークマ基準に基づいています。

′J



6.ATC仕様と工具寸法

6‐1.ATC仕様―

中)工具マガ|ジン

a―.形状配置 :長方形チエーン形、ヨラム左横に装備

b.工具収納本数 :SO本

c.ツ‐ルボウト画ピウチ :1おmm

d―.最大収納工具径 :φ 200正面フライス(最大φ230mm)

.但し、φ200正面フライス使用の場合は「毒接して工具をつけることは

できません)

(2)エー具着脱機構

aⅢ ツールシヤンク 11BT50

プルスタツド
. :MAS.2形―

b,着脱方式    :プ ルスタツド方式―

(バネ|力で号1き 上げ沖
―
圧でリリ‐ズ)

0 ェ難鰯1方式

1回有番地による自由選択方式

(4)工具搬送機構

マガジン→交換アーム→主軸

(5)最大工具長および質量|

シヤンクテーパ基準位置(φ 69185)よ り400mm、 質量lよ25kg

(6)ATO操作方法

a.― NC指令による連続―工具交換

bi押 |ボタンによる1シーケンスエ具交換

o.押ボタンによる1モード動1作

′蓼
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