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7.2テ ーブル寸法図

Table Dimensions
1,機械本体仕様

工具選択方式

工具交換時間 ツール ・ ツー・ ッール

カット・ツー・ヵット
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作業者側

項 目 単位 仕 様

ギヤヘンド MSヘ ッド
6R 8R 12R

容量

X軸方向移動量 (テーブル左右 ) mm 1,540
Y軸方向移動量 (サ ドル前後 ) mm 760
Z軸方向移動量 (主軸頭上下) mm 660
テーブル上面から主軸端面までの距離 mm 150～810
コラム前面から主軸中心までの距離 mm 785

テーブル

作業面の大きさ (x軸方向×Y軸方向) mm 1,550〉〈760
工作物許容質量 kg 1,500

の面 形作業 (T状 呼溝 × ×び寸法 隔間 本数) mm 22× 140× 5
床 面からテーブル作業面までの高さ mm 1,000

主軸

回転速度
Hlin‐ 1 25～ 6,00o 25～ 8,000 35～ 12,000

回転速度域変換数 2   段
2段

(巻線切換対主軸端 (呼び番号)
7/24テーハ

°
 No.50

軸受内径
mm

φ100

送 り速度

早送 り速度 m/min 灘 24   Z:20
切削送 り速度 mm/mln

1´～ 10,000 (1～ 20,Ooo年主 1)
ジヨグ送 り速度 mm/min 2,00o

自動工具交換装置

ツールシャンク (呼び番号 )
」IS B 6339 50T

ルプ ス 夕 ドツ び番(呼 号 OKK専用 9o° 〔MASl, MAS2〕
工具収納本数

20/30/40/60
工具最大径 隣接 あ工具 )り mm φ110 〔φ lo3:30MG〕
工具最大径 (隣接工具なし mm φ200

ジ ンさ工具最大長 ゲ フ イ よ り) mm 350
ン

工 具最大質量 モ メ( ト kg(N・ m) 20(29.4)

メモリランダム方式

sec 2.0(重量ツール変速可能)

sec 7.0  (16.0:,豊:2)

VM76R N。 50
1

T一Stot Dimensions(1:1)
工具交換時間

注 l HQ及 びハイパーHQ 制御時 ,注 2 ATCシ ャンタ仕様
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5。 フ回アスぷ―ス図

Floor space Drawing
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6.全体図
Outtine Drawing
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源容量 電線サイズ
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アンカーボルト   4MO 4A

スプリングワッシャ S 2
ザガネ 0

ナッ ト SS 00

シメガネ 19 A
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(15.据付基礎図

エ ア 接 (ホ ―スニップル之の

) タ

。4～ 0 a

容量 :400L /min(ANR )以上

ホース ツ ブルφ15XRCt /2付き

ッュガー ドタト形

ンクを避けた位 り 上 げて下さい

)

)(

6個 ォブッョン

(6個 )

さ約 m)

B8592-1 1こ

)

電源ケープル 1込□ (

) タンクを避

量 :上表参照

線サイズ :上 相 以上

アース : 工事 (1 以下)

と同サイズの

切削 タンク

之の高さ約 lm)

けた り 上げて下さい

50（
Ｎ
∞

一
）

アンカ~穴 (

い
∞
劇

供給エアの清浄度は IS0 8575-1/」 IS

おける等級5.5。 4弟□当以上として下さいo

*上記ホースニツプルに道合するホースを

(客先御手配品)
接続して下さい。

( )

1550± 10

接着

φ26ア ンカ…穴

t

隣 意]基礎アツカー施行部品はオブツコンですo

基礎及び据付

機械の精度保持と防振のため次の諮点に充分注意してください。

1.基礎は、据付場所の上質に応じて機械の質量に対して安全かつ

水平を維持するのに充分強固な基礎であることo(呼称強度

:25Mpa以上)

2。基礎コンクリートは機械質量に充分耐えられる様、鉄筋を適

宜、配置して補強して下さい。

5.基礎コンクリートの養生期間は、佃 間とつて下さい。

4.機械の据付に対しその水平、芯出し、板止めについては本国

の如くレベリングブロツクを入れ、基礎ボルト(オ ブツョン)

により締付け調整して下さい。

そしてそれが維持されているか時々点検して下さい。

5.地盤の地耐力は、0.06MPa以上を必要とします。

6。地質や地耐力の軟弱な場合は、必要に応じてAバ イルの大きさ
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7.盈観峰急澄為響伝騒

'3玩

と穴の位置度は±10mm以下に穴E月け

号鼻坤;i与身二詭み皐繕借二∴弩ヒ「坪

'り

与こ環iti°

埋設工事手順」を参照願います。

[注記]接着辞チギ音難 電証9秋螢螢猛写
しています。

必要量 1.Ok9(標準仕様)

基礎アンカ…施工時御用意下さい。

総 仕様 kg
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