
¬.機械本体仕様

VC51
項 目 単位 仕様

12R一 MS
容 量

X軸方向移動量 (テ ーブル左右) mm 720
Y軸方向移動量 (サ ドル前後 ) mm 510
Z軸方向移動量 (主軸頭上下) mm 460
テーブル上面から主軸端面までの距離 mm 100～ 560
コラム前面か ら主軸中心までの距離 mm 532

テーブル

作業面の大きさ (x軸方向×Y軸方向) mm 850× 510
工作物許容質量 kg 800
作業面の形状 (T溝呼び寸法×間隔×本数) mm T18× 110× 5

床面か らテーブル作業面までの高さ mm 850

主軸

回転速度 Ⅱ五nl 100-12,000

回転速度域変換数

主軸端 (呼び番号 ) 7/24テーハ
°
 No.40

軸受内径 mm φ65

送 り速度

早送 り速度 m/min X肛40  Z:30
切削送 り速度 mm/min 1～20,000 注 1

自動工具交換装置

ツールシャンク (呼び番号 ) JIS B 6339 40T
プルスタッ ド (呼び番号 ) Ⅲ摯LS P40T‐ 1(45° )

工具収納本数 20
工具最大径 (隣接工具あり) mm φ78
工具最大径 (隣接工具なし) mm φ l10
工具最大長さ (ゲージラインより) mm 300

工具最大質量 kg 最大 8/平均 5/合計 100

工具選択方式 メモリランダム方式 (ポ ット番号タイプ)

ツ~・ ツール工具交換時間 ツール sec 2.4(重量ツール変速可能)

工具交換時間 カント・ツー・ヵット sec 5.4

注 1:HQ及 びハイパーHQ制御時
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項 目 単位 仕様

12R一 MS

電動機

主軸用 (5分/30分/連続 ) FANUC kW AC15/13/11

送 り軸用 FAlヽlUC kW X/Y:1.8   Z:3.0

切削油剤ポンプ用 (主軸) k覇「 0.4

切削油斉Jポ ンプ用 (チ ップフロー ) k覇「 製

主軸ヘ ッ ド冷去「ポンプ用 (オイルクー ラ) kW 0.4

ATC用 kW 0.55

MG旋 回用 kW 0.2

コイル コンベ ア用 (オプシ ョン) kW 0.1× 2

所要動力源

電源電力 FANUC kVA 32

電源電圧 。電源周波数 V・ Hz
AC200V
AC220V

± 10%
± 100/0

50/60Hz  ± lHz
60Hz  ± lHz

空気圧源圧力 注 2 Ⅳ[Pa 0.4～ 0.6

空気圧源流量 (大気圧 ) 注 2 VminlANRl 450以上

タンク容量

切削油剤用 L 240

主軸ヘンド冷却用 (オイルクーラ) L 17

機械の高さ (床 面より) mm 2,635

所要床面の大きさ

運転状態 (左右×奥行 ) mm 2,855× 3,015

保守エリア含む (左右 X奥行 ) mm 3,355× 3,520

機械質量 kg 5,500

作動環境温度 ℃ 5ハヤ40

作動環境湿度 % 10～90(結露 しないこと)

制御装置 FAふTUC OKK FANUC Ai

VC51

注 2:供給エアの清浄度は IS0 8573‐ 1/JIS B8392‐ 1における等級 3.5.4相 当以上として下さい。

VC51 I N。 40  FANUC 2



3 機械本体特別付属品

○印は本機に付属 しています。 VC51
付 属 NO 内容

2面拘束工具対応1 □Bigプラス

工具貯蔵マガジン2 □30本 (ド ラム式 )

シグナル灯3
○

□ 2灯式

■ 3灯式

M02/30 :黄 点灯

アラーム :赤点灯

自動運転中 :緑点灯

ブザー ■有 □無
コイルコンベア4 左出 し機内コイル コンペア 2基

サフトアッフ
°
チッフ

°
コンヘヾア 後方排出型5 ロヒンジ式    ロスクレーパ式

ロフロアマグネット付スクレーパ式□固定式チ ップバケッ ト

オノrルホールホルダー対応6 □Big

□その他 (

□ 日研

)

スルース ピン ドル対応7 □2MPaク ーラン ト  ロ7MPaク ーラン ト
ロエア     ロラインフィルタ式 2MPaク ーラン ト

オイル ミス ト・エアブロー装置

エアブロー装置9

微少量切削油供給装置10 ブルーベ製 エコブースタ

※外部ノズル仕様のみ
ワーク洗浄ガン11

スプランシユガ~ド  自動開閉12 正面 ドア

スプラッシュガー ド 天丼カバー13

ATC自 動開閉カバー14 (注)最大工具長 300mmに なります。

基礎部品15 ボン ドアンカー方式

基礎用ボン ド16 lkg

補助テーブル17 T溝
□客先指定あり (

NC円 テーブル18 円テーブル型式 (

ミス トコレクター19 □別置式 1.5KW
□支給品取付対応 ダク トサイズ (φ

クーラン トクーラ20 □別置タンク仕様

□高圧ユニントに積載 (別途高圧ユニット必要 )

タンチセンサシステム To21 ワーク計測  工具長/径計測

タンチセンサシステム Tl22 ロワーク計測

□工具長狽1定 □工具折損検出
手 動パルスハンドル 3軸23 ロハンディタイプ

機内照明装置24 □LED照明灯 2灯 (1灯追加 )

X ス ロ草由 ト ク 長延25 X軸 920ス トローク (テーブル 1050X510)

注 1)ス ルー ス ピンドルを使用しないツールホルダ用プルスタンドには、必ず穴無しタイプを使用して

|
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下 さい。



付 属 NO 内容

各軸給油グリスター ミナル取付26

27

28

29

30

31

32

38

34

35

86

37

38

39

40

41

42

48

44

45

46

47

48

49
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巌上記本―スニップルに道合するホースを

摂続して下さい。 (客先仰手配品)

オプション

0

O

ポ

「
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0ヽ

[注意】基礎アンカー施工部品はオブジョンです。

基礎及び撮付

機械の精度保掃と防授のため次の諸点に充分注意してくださtヽ。

1.基種は揚付場肝の土資に応じて構機の質量に対して安全かつ

水平を推持するのに充分強回な基礎であること。 (呼称強度

:23MPa 以上〕

2.基礎コンクリートは機械質量に充分耐えられる様、鉄筋を道

宜、配置して補強して下さい。

15.基礎ョンクリートの養生期間は4遇日とつて下さい。

4.機械の協付に対しその水平、志出し、韻止めについては本国

の如くレベリングプロックを入れ、基礎ボルト(オ ブジョン)

により締付け調整して下さい。

そしてそれが推持されているか時 点々検して下さtヽ c

5。 地出の地酵力は0,06MPa 以上を必要とします。

6.地質や地耐力の牧弱な場合は、必憂に応じて′ギイルの大きさ

や本数を決め施工願います。

7.機械中心に対する各アンカー穴の位置度は±8mm以下に

穴明け願います。

8.鉄筋は予めアンカー穴位置を通けて埋め込んで下さい。

9.ボ ンドアンカー施行手順については、「 7ン カボルト

埋設工事手順」を今照願います。

(注記〕桜岩剤 (ボント〉は下記のものを使用しています。

ボンドE200(コ ニン株式会社 )

必要量 と。Okg(標準仕様 )

腱載亀質量 5500kg

19標準仕様MS-12RVC51
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