
静的精度検査表 (立型マシエングセンター ) SMX露新口月和積互
メーカー FANヒうC 型式 伝一T21i FL 測定日 z)フも年  ∫o月   2日
年式 2003 機械No. PC)81W卜(JBI管理番号 Z030乙0■5 測定者 乗 地
※精度は、保証するものではございません。あくまでも参考値となります。【ISO規格で測定】
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