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第 1章 概要

1-1.機械仕様

1-1-1.仕様一覧

項 目 単 位 MU-5000V[旋 肖1イ士様 :MU-5000V― L]

移 動 量

X軸移動量 mm 800(C軸 中心から :+350～ -450)キ 1

Y軸移動量 mn 1,050(C軸 中心から :+525～ 525)キ
l

Z軸移動量 mm 600(A軸 中心から :20～ 620)

A軸移動量 度 +90--120

C軸移動量 度 860

テーブル上面～主軸端面 *2 mm 80-680

テーブル

テーブル寸法 mm φ500[旋 削仕様 φ500]

最大ワーク寸法 mm φ700× H500

床面～テーブル上面 mm 1,140

最大積載質量 kg 500(最大許容ワークイナーシャ 26 kg・ m2)

主  軸

主軸回転速度 min l

No.40標準 10,000(15,000,20,000,25,000)
No.50標 準 6,000(12,000)

No.40旋削仕様 8,000(12,000)
No.50旋 削仕様 10,000
旋削主軸 (C軸 )1,000

主軸変速レンジ数 無段

主軸テーパ穴
7/24テ ーパ No.40(HSK―A63),No.50(HSK―A100)

(旋削仕様は HSK― A63、 HSK―A100)

主軸軸受内径 mm φ70(φ 70)

送 り速度
早送 り速度 (X・ Y・ Z) m/min X, Y, Z:50

早送 り速度 (A・ C) 度 /min 18,000・  18,000

切削送 り速度 (X・ Y・ Z) m/min X, Y, Z:50

電動機

主軸用電動機 (10分 /連
続 )

k予 アヽ 主軸 :11/7.5(22/18.5、 26/18.5、 30/22)

旋削主軸 (C軸):15/11

送 り軸用電動機

(X・ Y・ Z・ A・ C)
kVV X:5,2、 Y・ Z:3.5、 A:3.5X2、 C:3

ATC

ツールシャンク形式 MAS BT.40(HSK) MAS BT.50(HSK― A100)

プルスタッド形式 MAS 2() MAS 2(―)

工具収納本数 本 32 (48) 32 (48)

工具最大径 (隣接 ) mm φ90 φ100

工具最大径 (隣接工具な

し)

mm φ125 φ152

工具最大長さ mm 400 400

工具最大質量 kg 8 12

最大工具質量モーメン ト N・ m 7.8(8kg× 100mm) 15.2

工具選択方式 メモリランダム

大きさ

機械高さ mm 3,435

所要床面の大きさ 幅 X
奥行

mm 3,995× 2,750 3,995× 2,840

機械質量 kg 16,200
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項 目 単  位 MU-5000V[旋 削 十士様 :MU-5000V― L]

備 考

機械形式 Xテーブルフィード・ラムタイプ

案内方式 3軸 リニアガイ ド

クーラン ト容量 L 440(有効 289)

総電源容量 kVA
No.40 32kVA(10,000主軸 )、 51kVA(20,000主 軸 )

No.50 32kVA(6,000主 軸 )、 47kVA(12,000主軸 )

[No.40 52kVA(12,000主 軸 )、 No.50 52kVA(10,000主 軸 )]

表 11

(

*1

*2

:オプション

テーブル水平時 (A軸 0度のとき)

ここでは主軸テーパゲージラインをいいます。

J
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1-1-2.全体寸法図

■ MU-5000V(32/48本 ATC)
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1-2.据付図

1-2-1.MU-5000V(32/48本 ATC)
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1 この日面はおおよその標準を示すもので、

据付与所の地盤の状況によリコンタリートの

厚みを増減してください.

2 据ll場所は退女変化の激しい所やホ3り の多い所,

直射日光,〉 当たう所`衝撃の伝わって(ろ 所、
地豊の柔らかい所などは避けてください。

3据村埼所のホ平誤差は10mm以内としてください

床面からベッド下面までの間隔の基準機は70mml★ 印)

です.政大でも80mm以下としてください.

仕様日も同時に御参犀ください.

ケミカルァンカー用穴加ェはな機裾付前に実海してくだだい
※印寸法は,テ ーブル中心からのケミカルアンカ穴位ユを示します
ケミカルァンカは岬ェ案(株)ME-16(ウ チネツM16)で す.

4
5
8

A― A11:40)(2ヵ 所)

疑 座

B― B(1:10)(2ヵ 所〕

220 ※ケミカル7ン カーによるオサエはオブン番ンとなります

ホロは、機機の基礎寸法を云すもつてあ9、 内エロではあり歳せん,

海エロは,牡にてご隼常願います.

48オ

16.450kg
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