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項 目 単位 仕様

ギヤヘッド MSヘ ッド

6R 8R 12R

mm と,050

IXlm 530

mm 510

mll:l 150～ 660

mm 564

mm 1,050× 560 〔1,260× 560〕

kg 800

mm 18× 110× 5

mm 920

Ixlin‐ 1 25～6,000 25～8,000 35～ 12,000

2   厖隻
2段

(巻線切換到

7/24テーハ
°
 No.50

mm φ100

m/min 群 30   Z:20

mm/mm 1～ 10,000(1～ 20,000:望主1)

JIS B 6339 50T

OKK専用 9ヽ0° 〔WhSl,ム江△S2〕

20/30/40

mm φ110 〔φ103:30ヽICI〕

mm φ200

mm 350

kg(N・ na) 20(29.4)

メモリランダム方式

sec 2.0(重量ツール変速可能)

sec 5。9 (13.9:注 2)

1.機械本体仕様

容量

X軸方向移動量 (テ ーブル左右)

Y軸方向移動量 (サ ドル前後 )

Z軸方向移動量 (主軸頭上下)

テーブル上面から主軸端面までの距離

コラム前面から主軸中心までの距離

テーブル

作業面の大きさ (X軸方向×Y軸方向)

工作物許容質量

作業面の形状 (T溝呼び寸法×間隔X本数)

床面からテーブル作業面までの高さ

主軸

回転速度

回転速度域変換数

主軸端 (呼び番号)

軸受内径

送り速度

早送 り速度

切削送 り速度

自動工具交換装置

ツールシャンク (呼び番号 )

プルスタッド (呼び番号)

工具収納本数

工具最大径 (隣接工具あり)

工具最大径 (隣接工具なし)

工具最大長さ (ゲージラインより)

工具最大質量 (モーメン ト)

工具選択方式

工具交換時間 ツール・ツー・ツール

町ヽ153R―No50

工具交換時間 カット・ツー・カット

注1:HQ及びハイパーHQ制御時  注2:ATCシャッタ仕様

VM53R No50 1



単位 仕様

ギヤヘッド MSヘ ッド

6R 8R 12R

三菱 kヽ|「 AC15/11(OP:AC18.5/15) AC80/25

FANUC kヽV AC15/11(OP:AC18.5/15) AC80/25

三菱 kヽV X,Y2.0,Z3.5 X,Y2.0,Z4.5

FAlヽ子UC kW X,Y3.0,Z4.0 X,Y3.0,Z7.0

kヽV 0.4

kW 0.017

kW 0,75

kW 0.018

kW 0.75

kW 0.4

kW 0,09

kW 0,2× 2

三菱 kヽ仕 37(42) 60

FANUC kVA 35(42) 60

V・ Hz
AC200V± 10%
AC220V± 100/。

50/60Hz三LlHz
60Hz」LlHz

凸IPa 0,4-0.6

L/a主主n(ANRl 400以上

L 280

L 50

主軸潤滑用 (オイルエア) L 2.0

摺動面潤滑用 L 6.0

機械の高さ (床面より) mm 2,815 3,044

所要床面の大きさ

運転状態 (左右 ×奥行 ) mm 2,780 〔2,980〕  ×2,970

保守エリア含む (左右 ×奥行 ) mm 3,780 〔3,980〕  ×4,060

機械質量 kg 8 000

作動環境温度 ℃ 5ハウ40

作動環境湿度 % 10～ 90(結露しないこと)

仙ヽ153R―N050

項 目

電動機

主軸用 (30分/連続 )

送 り軸用

切削油剤ポンプ用

摺動面潤滑ポンプ用

主軸ヘッド冷却ポンプ用 (オイルクーラ)

主軸潤滑油ポンプ用 (オイルエア)

主軸ツールアンクランプ/ATC用
MG旋回用

MGポ ット倒れ駆動用

コイル コンベア用

所要動力源

電源電力 注 3

電源電圧 。電源周波数

空気圧源圧力 注 4

空気圧源流量 (大気圧)  注 3、 注 4

タンク容量

切削油剤用

主軸ヘンド冷却用 (オフイルクーラ)

注 3:標準機の値を記載 しています。付加するオプションによつては変更になる場合があります。

注 4:供給エアの清浄度は IS0 8573‐ 1/JIS B8392‐ 1における等級 3.5.4相 当以上として下さい。

VM53R No50 2
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6.全耳本図
Outtine Drawing

(注記)

機械仕様により、凛寸法変更になります。
求:XST.1050+テ ーブル長さ1260
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観15.据付基礎
工7源接続回 (ホ ースニップル之の高さ約 lm)

注 )切削油タンクを避けた位置から立上げて下さい

圧力 :0。 4～ 0.6MPa

容量 :400L min(ANR)以 上

ホースニップルφ15X Rcl き

供給ェアの清浄度は IS0 8575-1/」 IS B8592-1に
おける等級 5。 5。鶴 当以上として下さい。

凛上記ホースニップルに適合するホースを接続して下さい。

(客先御手配品 )

1025± lo

※1:XST.i050
襄2:XST.1050■テープル長さ1260

電源ケーブル 1込 □ (制御箱底面乏の高さ約0.7m)

注 )切削油剤タンクを避けた位置から立上げて下さい

電源容量 :下表参照

電線サイズ :下表参照 相当以上

アース :D頼接地工事 (100Ω 以下 )

電源と同サイズの電線

クーラン トタンク

10

オ

プ

シ

ヨ
ン

アンカーボルト    4M0526158A(
スプリングワッシャ SS2552000(6個 )

80
球面ザガネ YS9195020(6個 )

ナッ ト SS2042000(6個 )

シメガ来 4M0112190A(6個 )

ボル ト SSO 82014(6個 )

ナッ ト SS2042000(6個 )

ッキイタ 4M0112192A(

0ヽ

。 if.上 i.・ `ェ

敷板 6枚 (客先御手配品 )

19X125× 210

φ26ア ンカー穴 接者剤流し込み

レベリングプロック

[注意]基礎アンカー施工部品はオブツョンです。

基礎及び据付

搬献の精度保持と防振のため次の諮点に充分注意してください。

1.基礎は据付場所の土質に応じて機械の質量に対して安全かつ

水平を維持するのに充分強固な基礎であること。 (呼称強度

:25MPa 以上〕

2.基礎コンクリー トは機械質量に充分耐えられる様、鉄筋を適

宜、配置して補強して下さい。

5.基礎コンクリー トの養生期間は4週間とつて下さい。

4.機械の据付に対しその水平、芯出し、振止めについては本図
の如くレベリングブロックを入れ、基礎ボル ト(オ ブジョン )

により締付け調整して下さい。

そしてそれが維持されているか時々点検して下さい。

5.地盤の地耐力は0.06MPa 以上を必要とします。

6.地質や地耐力の軟弱な場合は、必要に応じてパイルの大きさ

や本数を決め施工願います。

7.機械中心に対する各アンカー穴のイ立置度は± 10mm以下に

穴明け願います。

8.鉄筋は予めアンカー穴位置を避けて埋め込んで下さい。

9.ボ ン ドアンカー施行手順については、「 アンカボル ト

埋設工事手順」を参照願います。

YM9625702B(6個 )

敷板 9枚

t9X125× 210
(客先御手配品 )

120

鉄筋コンクリー ト 割栞石

〔注記〕接着剤 (ボ ン ド)は 下記のものを使用しています。

ボンドE200(コ ニツ株式会社 )

必要量 1.Okg(標準仕様 )

機械捻質量 Noら0 8000kg
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ヱo/≧  年 ど 月 牛 日

付力日軸制御軸
(制御軸数拡張,軸取り外し含む)

Z00 糸ユ

も 泄

'汗
日3(

FANUC31i―A
HP子3S浄学

プログラム記憶容量

登録PGM追加計

工具補正個数

ワーク座標系組数追加

オフンョゲルフロックスキップ

テ ヨンピング機 能 (PMC軸制 御

51260
02360
02260
11460
021 fi0

60560
60760
61060
61260
61760

81660

03R60
12360
20160

12660
03060
03560

14360
21160
00360
10560

11260
ク0夕 でヽ0

225`i0

21660
72060
401`ヽ 0

NC装置

NC機番

製 番 MAH4097 現調 日

◎

NC表示言語
日本語

ル

VM53R
#0176

任意5ヶ 国言語選択機能

納入先

機械名

機 番

希JT

イン'

l占 用}

HQ(

◎

◎

NC仕 様 一 覧 表 01(I( 作成日:2012年 6月 4日
OKK             l
F510-09-X-14A0282004

>ノ

ン変数追加 )

Tl― R(マクロR+
)

一

B+コモン変数追加 )

ヘルフガイダンス
サイクルメイト
特別固定サイクル
フロクフムエアィダ
ンント(ッCM
ンフトAC
ンールサポート
GCヌ渡システム

ツール・Ml言号カウント
GCパターンマクロ(プログラムのみ)~~~~~~~
マルチフェーサⅡ

F33080
F05030

F50091
卜b('041

「
50040

F99450

品管

管ヽ

取付

渉
/4

猾

発行

③

レ/

o6洋ユ

r1024沖ユ

AI輔与b而Jttl■ )

A十 島 返 プ ロセ ッシ ング )

Ofttlttlモ ードA/B必要)

】制御モードA/B必要 )

ht手曳記 ,

:孤張

ル

即モー ドA
即モ ー ドЬ

りこ■:

悟イ尿万同而U網

工 具 長 自

上 具 寿 備 曾 |

上 具 寿 命 曾 i

稼 働 時 間 瑠

`

ハイノ`―HQ
ハイ′` 一`HO
NURBS補 情

なめらか補百

1/Oリ ンク,煮

テンダル
サーボ機能

50360

01460
08160

11560
l1660
24460
Z4360
う1160

2004年  8月 25日 2005年 2月 28日  改定 組 立 課

⑬


