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高岡J性構造

高速で強力な重切削を可能にする安心の高岡I性橋造 大物ワークにも余裕の移動量で、高い加工能力を発揮

ベース・コラム

「

主軸はギア変速ヘッドと大径主軸ベアリングの採用によ
',、

重切

削が可能、低速から高速まで大きなトルクでグングン加工します。

ベース・コラムは重切削時のビビリやひね
''に

対し、最適

な位置にリブを施した強靭な構造としています。

摺動面は、伝統の角ガイド方式を全軸に採用へ高い精

度と剛性を長期にわたり保持します。
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ワイドな加工領域

万全の切粉・切削油処理
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■最大加工領域 (MILLAC 1052Vの場合)

X2050

Z800

※上記の数イ直は各軸移動量を示す。

各軸の移動量は十分なスト回―クを持ち、テーブルの耐荷重設

計により大型重量ワークの加工も容易です。

デザインもスチール製テレスコカバーを採用するなど、よりすっ

き
'り

し省スペースでコンパクトなマシニングセンタとな
',ま

した。

加工容積も従来よリグンとワイドにな
'り

、特にZ軸が大幅にスト

ロークアップしています。

高速1ヒで生産性向上

サーボモータ駆動のカム式ATC、 マガジンのサーボ化により、

スムーズで素早い工具交換を行ないます。

また、信頼性も高まリメンテナンスも容易です。

切粉処理が容易な大型オイルパンと大容量クーラントタンクを

採用しました。また、テーブル前後に大型チップシュートを配置し、

切粉・潤滑油・切削油を分離回収し、切削油の効率的な活用

が可能です。

テーブル上スプラッシュガードとスクリューコンベアを標準装備

とし、膨大な切粉に対応しています。

手元のスイッチで操作盤の昇降が

可能なパワーアシスト操作パネル

を標準装備。快適な操作が可能

です。(MILLAC 1052V)
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人にl憂しい快適操作
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シ リ ー ズ 展 開 主 軸 動 力 線 図

MttLLAC 76電 V MELLAC 852V MELLAC 1052V MELLAC 761V MELLAC 852V

■ストローク

X軸 :1540mm

Y軸 :760mm

Z軸:660mm

■最大積載質量

2000kg

■テーブル作業面の大きさ

1800×720Hlm

■フロアスペース

4300X4060nlm

ロストローク

X軸 :2050mm(3050mm)

Y軸 :850mm

Z軸:750mm

■最大積載質量

2500kg(3800kg)

フロアスペース

■テーブル作業面の大きさ

2200×850mm

(3200×850mm)

■フロアスペース

5460×4445nlm

(7460×4445mm)

■スト□――ク

X軸 :2050mm(3050mm)

Y軸:1060mm

Z軸 :800mm

■最大積載質量

5000kg

MILLACフ 61V/852V
4000min l
18 5kW/1 5klⅣ (30分/連続 )
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MILLAC 1 052V
4000min‐ 1

22kW/18 5kW(30分 /連続 )

82フ N・ m

MILLAC 761V/852V
6000min‐ 1

¬85kヽAr/15kW(30う〕/`連桁Э

481N・ m

587N・ m

827N・ m

100   301    1000
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6000min‐ 1
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■切削能力 被削材:S45C

機 種

MILLAC761 V

MにLAC852V

100   254     1000

主軸回転速度 mmコ

N・ m
100

50
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■テーブル作業面の大きさ

2200× 1 050Rlm

(3200× 1050mm)

■フロアスペース

5460X501 0Hlm

(■軸 X5010mm) 756

476N・ m

1339

15kVV

390N・ m

15kW

108N・ m
88N・ m

1634

フロアスベース・テープル作業面の大きさ比較

M]

k 1052V[特別仕樹

MELLAC 1052V

8 5kW 185k削

186N・ m

695N・ m

156N・ m

899 1129

18 5kW

‐1111.
430N・ m

18 5kW

115N m
97N・ m

1828

加 工 能 力

工  具 主軸回転数
min-1

切削速度
m/mn

切削幅 切込み 送り速度
mm/min

6イ ンチ正面フライス 345 163 90 5 850

12006イ ンチ正面フライス 345 163 90 5

φ40ラフィングエンドミル 199 25 30 40 210

6インチ正面フライス 345 163 90 5 850

6インチ正面フライス 345 163 90 フ フフO

φ40ラフィングエンドミ,レ 199 25 40 30 210

6インチ正面フライス 345 165 90 5 1600

6インチ正面フライス 345 165 90 フ 1200

φ40ラフィングエンドミジレ 199 125 40 30 300
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本体仕様 岡 :特別仕様

機 種
2,050[3,050]

1.060

800

200-liOOO[160^ヤ 960]

]100

2,200× 1050[3,200× ],050]

960[1,OOO]

5,000

20～4.000[30-‐ 6.OOO、 10,000][12000:N040]

自動2段 [無段 :ビルトインモータ]

7/24テ ーノくNo 50[7/24テ ープくNo 40]

φ100

X.Y.Z:16[X.Y:12、 Z16]

OSP:0千 ～10000、 FANUC II´ ヤ101000

OSP:]O^ン 5,OOO、 FANUC:25-5000
VAC22/185(30分 /連続)

oSPIX.Y AC46[52]、 Z AC46

FANUC:X,Y AC7[6]、 Z AC6

MAS403-BT50

MAS407-P50T―Ⅱ

86[54]

φ120

φ200

400

20

196

メモリランダム

3.670

5,460× 5,010[7.460× 5,010]

201000[24,000]

OSP―P200M//FANUC-3]iA

備考
No150

数値制御装置 OSP―P2C10M

FANUC-3 1iA 膵
め
∞
劇
一主軸回転速度 4,OOOmin]No50 2段 (ギアヘツド)

主軸電動機 185/15kW(76]V、 852V)

主草由電動機 22/1 8 5kVV(1052V)

主軸冷却装置 オイルコントローラ

ATCI具交換装置 マガジン本数86本
125

全体カパー仕様 天丼付き、スタンド式操作盤

テーブル上カパー スプラッシュガード

摺動面潤滑給油装置

潤滑モニタ (A‐ 1) No150
切削液装置 タンク:400L(761V)、 435L(852V)、 600L(1052V)

ポンプモータ:250W テーパ

照明装置

主軸エアーブロー 〇
〇
一

エアクリーナ (フィルタ) レギュレータ含む

パルス八ンドル

基礎座・ジャッキポルト

工具・工具箱
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2,050[3.050]1,540X軸 (ラムサドル左右)   mm
850760Y軸 (テープル前後) mm

750660Z軸 (主軸頭上下) mm

200～ 950[160～ 910]200-860テーブル上面～主軸端面  mm
900800]ラム前面～主軸中心   mm

2,200× 850[8,200-850]1,800×720mm作業面の大きさ

960[1,OOO]930床面～テーブ)レ上面 mm

2.500[3,800]2.000kg騨 疇 顛 量

min~1主軸回転速度

主軸変換レンジ数

差草歯テーバ穴

mm主軸軸受内径

m/min早送り速度

OSP:01^ン 5,OOO、 FANUC:1～ 5,000mm/min切削送り速度

mm/min手動送り速度

VAC18 5//15(80分 //連続 )kW主軸用電動機

OSPIX.Y AC35[46]、 Z AC46

FANUCIX,V AC4[7]、 Z AC7
OSP:X.Y AC35、 Z AC46
FANUCiX,Y AC4、 Z AC7kW送つ軸用観

ツールシャンク形式

プルスタツ脇

本工具収納本数

mm正具最大径(隣接有)

蒔 雉 (鰤 mm

mm工具最大長さ

kg票 攀

最大工具質量モーメント  Nm
攀

3、3203.100mm機械の誰
5,460×4.445[7.460× 4.445]4,800× 4,060mm所要床回の大きさ

15,000[18、 500]12.500kg機械質量

MILLAC 1052VMBLLAC 852VMILLAC 7●■V

標準付属品 主軸端形状

め
∞
〇
〇

工具ンヤンクプルスタッド形状

スクリュー式チップコンベア

1軸切換式



テープル寸法
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OMILLAC 761V

OMBLLAC 1032V

OMILLAC 761V

●MILLAC 852V

OMILLAC 10S2V

OMELIAC 852V
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T湾詳細(6本 )
T溝詳細 (7本 )

2050st(3050st)

2050St(3050St)

18‖e

T溝詳細 (7本 )

1 025St

1 540st
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MILLAC 761V
●仕様図 ●据付図
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MILLAC 852V
●仕様図

D留 OH●I
コンベア(オブション)

tオ ブンョン)

TC(オ ブション)

リフトアップテノブコンベア(オブション)

DIeC10L珂 ●E

●据付図

EttBL■ 0■

(床 面よりH-1140)

電気配線取入曰φ42穴ヌキ

(強電盤床面よりH=1140)

(強電盤底面)
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(ハッチング部)

全体カバーの

足を取タトして

切削油タンクを

積に引出した時

ドア伺 回部
引出し式 チップバケット
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