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概  要

近年、CAD/CAM導 入につれて、金型製作が―層システム化され、その中

でも金型材料は、加工代を10mm以下で調達でき、また加工のためのNCデー

タ処理も合理化されつつあります。

更に、金型切削工具は、新材種 (ボ ラゾンなど)の採用により、従来の数倍の

切削速度で、且つ高寿命なものが開発されつつあり、近年にない飛躍が見込ま

れています。

一方、金型仕上工程は、モデル合わせ,型合わせなど、現在も多くの工数がか

かつており、是非とも改善が必要とされているところであります。

このような状況の中で、上記材料を荒加工せずに、1回の機械加工で高精度に

切削加工し、仕上工程の大幅短縮を計るために、この高速形状加工機が開発さ

れたものです。

本機はまた、基準面加工や荒加工も可能にしており、高速形状加工機としての

性能を主眼とし、フライス,エンドミルの加工も可能な新鋭機です。

以上の様に、本機は貴社のニーズに合致した機お載として、貴社の生産性に大き

く寄与できるものと確信致しております。

尚、本機の 5軸アタッチメントは、サーボモータによるB、 C軸連続送り制御

を行ないますので、5軸加工と任意角度インデックス加工の両方の加工が可能

となります。

又、自動工具交換装置 (ATC装置)及び自動アタッチメント交換装置 (AA

C装置)等を併用することにより、非常に効率良く加工することができます。

2 本機の構成

本機は,下記のユニットにより構成されます。

1)ベ ツド                      刊 式

2)テーブル                      1 式

3)左右コラム                      1 式

4)ク ロスビーム                     1 武

5)ク ロスレール                     1 式

6)ラ ム主軸頭サ ドル                   1 式

7)ラ ム主軸頭                      1 武

8)5軸 アタッチメント (L=095mm 4,000minコ 仕様)    刊 式

9)各軸送り装置                     1 式

10)油圧ユニット                     司 式

11)潤滑装置                       1 式

12)油 温コン トロールユニット               1 式

14)制御盤 (数値制御装置・機械制御装置)         1 式

15)標準付属品

(1)分解組立用工具 (工具箱付)            1 武

(2)切 削油剤装置                   1 式

(3)照 明装置                     1 式

(4)摺動面カバー                   耳 式

(5)梯子,手指                    1 式

(6)ス ケールフィー ドバックシステム (X,Y,Z轍)   刊 式

(WI B,C軸はパルスコーダフィー ドバック)

(8)漏電遮断機能                   1 式

(9)方 向指示銘板                   1 式
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16)特別付属品

(1)基礎部品                       1
(2)NC追加オプション (4.NC装 置仕様参照)      1

(3)自 動工具交換装置 (ATC装置)            可

(#50160本 `全てのアタッチメントに適応 )

④
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(5)ア タッチメン ト

・エクステンションアタッチメント(L=600mm)     1
AAC可 !ATC可 ,ス ピンドルスルータイプ

。高速エクステンションアタッチメン ト(L=600mln)   1

AAC可 ,ATC可
(6)ア タッチメン ト用特殊ソフ ト (イ ンデックス 5軸加工用) 1

① 任意面加エソフト

② アタッチメントエ具位置補正機能

③ アタッチメントデータ自動測定・自動登録機能

(7)工具軸手動動作機能                  1

(8)チ ップコンベア  (3本タイプ)            1

(9)エアーブロー                     1

(10)工 具長自動測定・自動補正機能 (タ ッチ方式)      1

(11)Z軸 方向熱変位補正機能                1
(エ クステンション及び高速エクステンション)

(12)軸芯給油プロック (オイルホールホルダータイプ)    1
(5軸アタッチメント及び全てのアタッチメント)

(13)主 軸端の 2面拘束対応                 1
(5軸アタッチメント及び全てのアタッチメント)

(14)3色 表示灯 (LED)                  1
(15)切 削負荷一定制御                   1

(16)自 動電源遮断 (加工完了全停止)機能          1
(17)積算稼働時間表示                   1
(18)フ ロア固定式操作盤                  1

(本機の構成より主操作盤 (ペ ンダント方式)は削除されます。)

(19)手動ハンドル操作盤 (位置表示、送リオーバーライド付) ¬

(標準付属品の手動ハンドル操作盤は削除されます。)
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3.主要寸法仕様

項 目

容量

コラム間有効距離

X軸方向移動量

Y軸方向移動量

Z軸方向移動量

W軸方向移動量

B軸 (垂直軸)方向移動量

C軸 (水平軸)方向移動量

テーブル上画から主軸端までの距離

・ 5軸 アタッチメン ト

テーブル

作業画の大きさ (長さX巾 )

工作物許容質量

機械設置面からテーブル作業面迄の高さ

主軸

回転速度

・ 5軸 アタッチメン ト

主軸端 (呼び番号)

単 位 数 値

31000

6,250

3,700

+AACst.850

800

1.200

±105

エン ドレス

l‖‖ …440 ～ 11560
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ISO No.50

(2面拘束 )

FS12090JA&ヵ
4

3
FS12000JA dcc

ヌ
~ノ

〕ン→ppム
|`′



「習
|

項 目

送り速度

て鞘 季虜.

Ж!Y軸

Z軸

W軸 (位置赤めのみ)

B軸 (垂直軸)

C軸 (水平軸)

切削送り速度      '

合成送り速度 (X, Y, Z軸 )

単独送り速度

Xt Y軸

子軸

B軸 (垂直軸)

C軸 (水平軸)

微細送り (手動′くルスハンドル/μZ軸 )

徽細送り (手酌パルスハンドル/86軸 )

鷲動機

主軸用

単 位 数 値

m/min

度/min

n‖‖/min 1い,15,000

耐‖′′min

20

12

2.5/3,0(50/60‖ z)

1,37G

2.250  '

1～ 15,000

1～ 12.000

1-1,376

1-2,250

0.001, 0.01, 0.1

0.001, 0.011 0.1

度/min

kv

送 り軸用

X!Y,Z,W軸

B,C軸

ATCマ ガジン

AACマ ガジン

数値制御装置

(注)Z釉 とW軸の上昇方向同時早送りはできません。

mln/パルス

度/パルス

ACサーボモータ

VAC 37/30

(30分 /連続定格)

DCS― Ⅶ

(FANUC 31i-85へ・…ス)
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Power
(kW)

3
30
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60 300    600 800   1.100

主軸回転致 (min‐
1)

Spindle speed(min~1 )

4,000

主刺 出カートル
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線図

SPINDLE POWER 8 TOROUE DIAGRAM
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テープヽ 7/24

主卓日端形状図

(21ttl掏束対応 )

主車出端(8乎び番号) ISO No`50

注)21ttl掏束対応のため、工具の直付lよ

―切不可能です。

8
D1517790



250

0、 2X9)

′

―

′

士

/

ノ

＼

囀
Φ

（
苓
離
国
罰
）

引
部
お
∞
斜

Ⅶ
Ｉ
Ч
ご

下
到
図

鴨
”
ヨ

＾
ω

，

）

∪

４
涎

０

０

ヽ

ω

の

ｏ
昨
Ｐ

一
p

写写

▲
併

こ
↓
講

＾
“
ω
引

）正
日
■
↓
“

＾
一
■

）

8

Φ
Φ
∽

ユ
０

⇔
卿

67 4 4

|

¬I
|

|

AACst,Y t

0

出
E

|

I

一一囀Ｆ

⇔
Φ

109

F吐0

D1793003

SHEET I/3

I

500(



う

Φ
一⇔
時

143 t0

Φ
め
一

階 転 議 鳥 慕 基 議 工 れ 工 岳 れ と 議 議 七 工 轟 議 速 魅 逮 農 祟 ふ 議       ´ ド_._― 轟 エ エ i峯 軽 iェ 、名 =ェ ヽ _iや
・

五ド ‐ 三 r_馴 f,E.Iマ 2/二 てェ _、」

D1798003

D1793003

(― )

時
Φ
∞
め

い
Φ
Φ
マ

⇔
Φ
∞7060

14120(帷 )

FL-1200

ATC

AAC

ト ト

|

∞
め

/1ッ クフィルター

FLと O

ユ
”

ト

(ヨ閉吐澤学富)

SHEET 3/3



(L=600,
辛50

60 +o 6,00omin‐ |

37/30kW
(30 min/cOnl.〕

拗 ト

半50

4′ 00o 十o 15,Ooomin~|
15/11kw

(30min COnl.)

絆 ― 併 ″釣 茅沐ント
(L=500)

+50

00 4o 4,00o船 ln…
|

37/30kw
(30 min/Con十 、)

と盈コ瑚死納DC(454162)脇機

3:強 1じ
θ衛ュltttA窄タ

D●

卜 Iロ

」

コ
　
　
暉


