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4 本機仕様

4‐1.仕様表 単位mm
機 種 MCR‐BH

称 呼 30X40・ E‐WA

能

力

有効門幅 3,050

テーブル上面から主軸端までの距離 0～ 1,760

テーブル移動,巨離 (X軸) 5.000

ア

I

ブ

ル

大きさ 幅 X長さ 21500× 4,100

作業面の大きさ 幅 X長さ 21500X3=800

Tミ ゾ 幅 X本数   (間 隔) 20H7X19(ご 指定)

テープルの機械底面からの高さ 900

切削送り速度(平均連続切削送り速度上限)mttvmin 1-10,000 (6.000)

早送 り速度 mm/min 15.000

最大積載質量 kg 25,000

主

軸

直 径 φ85

テーパ穴 N.T.No.50

主軸変速レンジ数 2

回転速度 min‐1 10～6,000

フ

ム

断面の大きさ □350

移動量 (Z軸 ) 1,000

切削送り速度(平均連続切肖l送 り速度上限)mm/mh 1-10,000 (6.000)

早送り速度 mm/min 10.000

主
軸
頭

移動量 lY軸) 3.700

切削送り速度(平均連続切削送り速度上限〕 mHVmh 1-101000 (6.000)

早送り速度 mm′min 15,000

レク
|ロ
ル ス

移動量 1.300

移動速度 mm/min 3!000

A
T
C

工具本ルダ B,T.50+MASl,レ

工具収納本数 本 100

工具識別方式 固有番地方式

電

動

機

主電動機 KW VAC 22(連続定格)

テーブル送り用電動機  (X軸)  削 7.OB.L.モータ

主軸頭送り用電動機  (Y軸)  KVヽ l 4.8B.L.モ ータ

ラム送り用電動機   (Z軸)  Kヽ A, 4,8B.L.モータX2

クロスレール昇降用電動機 (W軸) KW 4.8B.L,モータX2

機械の高さ 約  6.500

所要床面積 (本機のみ) 約  7,994X9,860

正味質量 (本機のみ) 約  52]000

々



4-2.標準付属品及び標準仕様

主電動機及び標準電装品

照明装置  ……………

工具(スパナ類),・ …・・・・・

工具リリーズ装置 中“●●…………………

用具箱

コラム摺動面カバー(下部のみ)・ ……・・・・……・・・

はしご・プラットホーム・・中●●●●……………・・…

クロスレール昇降ネジカバー・・・・・・"“ ……―・

主軸及び主軸歯車箱冷却・・…………………………Ⅲ Ⅲ………………・

※ATCエアーブロー装置 市……………Ⅲ・中…………・・……・・中●●●

ATCマガジン用安全柵 ……………………・・・・・,… ……・・“=====・・

クロスレールバランサー・'中 中中“…●●●・・・―・・・・・・・・“・・・・中●

4-3.WAキ ッ ト仕様

・ … … … …
, 1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

・―・・………,1式

昇降形ペンダント操作盤 (昇降量 :600mm) 。
  1万 t

*特別仕様により床置式ペンダント操作盤に変更

自動着脱式立主軸ヘッド""""・ 1式

ATC可、BT50用 、アタッチメント冷却装置付

MAX30Kw、  MAX4.000min‐ 1、 L=150mm

切削液ノズル付 (切粉エアープローとノズル共用)

*特別仕様により6.000min‐ 1仕様に変更、従つて、同ヘッドは付属しません。

クロスレール昇降形 “"“ 市“………●・""… ……………・・中中中 1式

4式

1式

クロスレールNC(油圧バランサー式)

同上NC付加1軸仰 軸)・
………

特別仕様でアブソスケール付き同期制御に変更

アタッチメントATC 1式

・ATC工具収納本数お0本(特別仕様で100本に変更)

アタッチメント自動着脱.割出装置・・・,… ……・・・・・・"・・・・中中“,● 中●●…●●・ 1式

・主軸ラム先端にAttク ランプ装置取付

・アタッチメント多点割出機能

アタッチメント用切削液配管 …・・―・・……………・・・・… 1式

をぃ



牛4.特別付属品および特別仕様

主軸回転数特殊(10～ 6,000min‐ 1)・・“・・“・・………………・・・・“・

Z軸ス トローク1,000mm仕様 ・・・・・・・…………………………・・・・・

・“―‐ 1式

●中中● 1式

Z軸ダブルボールネジ仕様 1式

W軸アブソスケール付き同期制御 ,・ "・・・・市中●●……………・・

・制御はG00と し、Z軸 との同期運転はできません。

日移動速度 :2400mm′ min

アブソスケール直接検出(X:Y,Z軸)・
………………………・・……・

1式

ATC工具収納本数特殊(100本 )

プルスタッドボルトMASl形

主軸端面2面拘束仕様(BIG PLUS)… …

2面拘束工具と標準工具を混在させないでください。

2面拘束工具を主軸に取り付ける前に主軸端面の清掃をお願い致します。

また、複数工具での連続加工のATCは各行程終了後に次工具準備、工具交

換指令の順で工具交換を行う様お願いします。

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

自動アタッチメント交換装置(AAC)・ "・・・・“・i

3ステーション、左コラム後方設置

ヘッド歯車潤滑装置・・………・`i・・1

自動着脱式エクステンションヘッド

ATC可、BBT50用、アタッチメン ト冷却装置付

MAX22kw、 MAX6,000min‐ 1、 L=250mm

切削液ノズル付(切粉エアーブローとノズル共用)

自動着脱式90° アンギュラヘッド

ATC可、BBT50用、アタッチメント冷却装置付

MAXllkw、 MAX6,000mh-4、 L=250mm、 5° 毎割出

切削液ノズル付(切粉エアープローとノズル共用)

自動着脱式増速エクステンションヘッド(10,000mm‐1)

ATC可、BBT50用、アタッチメント冷却装置付

MAXlSkw、 使用回転数範囲:5,000min判 ～10,000min‐ 1、 L=500mm

切削液ノズル付仰 粉エアープローとノズル共用)

切削液ノズル4ケ所のノズルに絞り弁を個々に取付のこと。

切削液装置

タンク容量 :500L、 ポンプ:0.75KW

オイルスキーマ付、設置位置はNCrEC制御箱後部とする。

切削液タンク温度コントロール装置取付 …………・

加熱/冷却可、機体同調/固定切換可

※切粉エアーブロー装置(目 玉式)・ ……・・"・・・・・・・ 1式

f



テーブル上面特殊 ―・ ……・ 1式

Tミ ゾ特殊 :20H7X19本 (ピッチ中央1網mm)、 詳細別紙参照

本機全長短縮仕様

本機前後テレスコカバー短縮量 :340mm

床置形ペンダント操作盤 (昇降量 :600mm)

手元照明灯 (スポットライト)

Supe卜NURBS(Type B)

主軸熱変位補正(TAS‐S)… ………・'市 ………●●…・・・・中●,|●

コラム断熱材貼付 (温度コントロール付)・ “・・・,“ 中“"

配線・配管設置ご指定仕様 ………………・・"・・……………・・

配線・曝管は床面にH鋼を置いて、設置のこと。

ケミカルアンカー式基礎・・・・…・・………

塗装はエボキシ樹脂仕様 中●●●●●

※印に使用するエアー源039～ 0.49MPaは 御社にて御準備願います。

(注)佐々本電機製作所製 STF‐310

平均連続切肖」送り速度上限 :6.000mm/min

自動原点補正・自動計測機能 中 ・・,1式

タッチプローブ (大昭和精機製)立軸・横軸使用可(傾斜面測定は不可)

周朋と数 :148.515/149,175

3段式状態表示灯 (シゲナルタワー「LED,イフ
ロ

)

(注)緑色バ トライト:自 動運転中点灯

・………・ 1式

黄色パ トライ ト:MO、 Ml、 M2、 M3時点灯

赤色パ トライト:アラーム時点灯

AAC,ATC側 自動開閉切粉除けカパー………・・…・・―・・…・・中中中●●……●・"… 1式

本機埋込仕様(埋込量 :500mm) 1式

1式高精度仕様 ………

(1)静的精度に対して

'テープル運動とその上面との平行度 :0.01′全ス トローク

を目標とする。

(2)工作精度X,YiZ軸 各面に対して

Ⅲ直角度 i0013/1000mm

・平画度 :0.013/1000mm     を目標とする。

尚、同加工精度確認テス ト用として300X800X800mmイ ケール

にて実施する。

1式

1式

1式

… 1式

1式

1式

1式

1式

1式

塗装色はオークマパールホワイ トとし、エポキシ樹脂塗装(カ ス トロー

ル液対策)の こと。

K

,
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4-5.OSP― E100M仕様

ス 容量など と す 。 0「よ3D―Dキット

目

らくらく対話XM

卜MAP ●

対
話
機
能

Y、 Z 基本3軸
)ブ ス O

,レネジ ピッ

軸
制
御

位置検出
バ シュク

制主
御軸

メインプログラム(本数登録無制限)

ブプログラム(最大126個
)

MODOuT

サブプログラム登録個数増加

(255個 )

ューザレプログラム ユ
~

ス ム

Gコー ドマクロ 101～Gl Gコ ー マ ロ

プログラムの

～M21Mコ ー ドマクロ 1 口Mヨー

指令単位0 001mm、 00o01°

単位は、0001,001,lmm
°

、 1°

ブロ 1

ヨメント機能(ヨ ントロールアウト)

プログラマブルメッセージ機能
●

100糸且

アブツリュー トアインクレメンタル併用

組、ワーク標系20組

ワ ー

ワーク座標系

6ノGl

ヘ カ

ユ6000エ ス ン

タップ1(G284/6274)
O

阜送 り(GO〕、一方向位置決め(G60)

直線補間(Gl)、 任意角度指令、

円弧補間 (G2′G3)(半径指令可)

O

G9′ G61′G64

ドウエル(C4)、

イグザクトスト

ユ
~

ユ
~り機能

F5桁送り
り

メ ーヾ

イ ドキヤンセル

136ノMl

プログラマブルストロークリミット
●

その他の

4

具長補正(G53～ 659)、 工具径補正(G40～

プ
　
　
ロ
　
　
グ
　
　
ラ
　
　
」ミ
　
　
ン
　
　
グ

7

|



I更  目 標 準 仕 様 特 別 仕 様 O

プ

ロ

グ

フ

ン

グ

図形変換
ミラーイメージXYZ(操作盤SW) プログラマブルミラーイメージで662) ●

図形の拡大・縮小 0

固定サイクル

G73/G74/676/G81/632′ G83/G84/

685/G86′ G87′ G89/G80

M52M53′ M54

オンライン

自動プログラミ

ング機能

LAA′ARCノGRDXIGRDY′

DGRDXDGRDY′BHCFOMITノ

SQRX′SQRY′RSTRT

領域加工機能

FMILR,FMILF′ PMIL/PMILR′

RMILVRMLO

●

座標の平行・回転移動(Gl幻 ′G10)

コピー機能rCOPY′ COPYEⅢ
●

ユーザータスク

ユーザータスク1

(キ ー */=)、 IF′GOTO
コモン変数(VCl～ VC200)

ローカル変数(最大255個 )

システム変数〔WTOFHtt etcⅢ

ユーザータスク2

論理演算・関数機能
●

入出力変数16組

ヨモン変数1000組 rVCl～vclooO)

テープ

コン′`― 卜機能
※1)

プ

宣3
ム

プログラムストア容量

標準128KB(320m)

512KBr1280mⅢ

1024KB(2660m) ●

4096KBr10240mゝ O

運転バ ッファ容量  標準 128KBr320m〕 2048KBr5120m】 0

モ

タ

機

能

モニタ機有B

リアル3Dシ ュミレーシ ョン栓台ヒ 0

簡易ロー ドモニタr主軸過負荷監視ゝ 0

NC稼動モニター(糖算時間・カウンタⅢ 0

積算稼動計

電源ON

主軸回転中

NC動作中

切肖JttrM3、 MS&
作業完了ブザーrM2′M30/ENDうにてブザー

ワークカウンタIM2プM30にてカウントⅢ

MOP―TOOL

適応制御、過負荷監視

※2)

工具寿命監視f時間積算、個数による) ●

※1印の仕様は、紬期、仕様内容など打ち合わせを要します。

※2印の仕様は、納期、仕様内容など打ち合わせを要します。

J



項  目 標 準 仕 様 特 別 仕 様 O

― タ 標準CH使用

CH追加

マニュアル計測機能

rセ ンサー含まないう
0

対話計測機能(タ ッチセツター、

タッチプロープが必要 )

外
部
入
出
力

通
信
機
有ヒ

インター

フェース

RS-232C lチ ャンネルrCH) RS-232Cチ ャンネル追加

RS-232C接 続機器ケーブル

メーカー:

型 _式 :

RS-232C接 続機器ケーブル

メーカー :

型 式 :

ITプラザセット(シ ステム結合、ケーブル接続

は客先にて準備のこと)

OSPブラウザヽDNCイ 3rTl T2を 含むヽ

DNC結合

システム結合

ケーブル・工事

は含まない

客先にて準備

DNC‐ B(専用CH含む )

RMバッファ方式

89300BPSまで可

O

DNC‐C(専用CH含も
｀
)

JIS C6362理ヨ1処、

FMS対応

DNC‐C4

DNC‐C2

DNC‐C3

DNC―DT100

DNC―DT500

自
動
イと

無
人
化
仕
様

自動電源入力

自動電源送断機能

M2′END′アラーム′ワーク準備完了でOFF
●

ウォーミングアップ機能(ブザー含む)

カレンダタイマーによる
O

外部プログラム

選択

Af押釦式〕

BIロ ータリースイッチ式Ⅲ

C(BCD式 )2桁

CrBCD式 J4締

?



項  目 標 準 仕 様 特 別 仕 様 O

働

速

高
精
度
機
台と

アブツスケール検出 XY.Z・ W軸 O

インダクトシン検出 軸

Hiカ ッ トPЮ機能

Super―NURBS機能
A

0

そ

の

他

制御盤内照明灯

漏電漱断機能

付加軸 軸(0,0001° )多回転数指令可

シーケンス操作 シーケンス復帰
シーケンスストップ 0

プロック途中への復帰 0

パルスハンドル 1個
2個

3個

外部M信号

4点割出テーブル制御用(】F常停止含む)

4点

8点

H卜Gttllイ卸、日iカ ット機宮ヒ

マルチタスク

パヮーセーブ

主軸熱変位補正 V2 O

′∂



O 200V 50 Hz

200V 60 Hz

V   Hz

5.その他

5‐1.電源(

5‐2,電装品

オークマ標準品とします

5…3,塗装色

オークマ標準色
マンセル 2.5Y9′ 1(上部色)

マンセル 5Y8ア1て下部色う

O 指定色 貴社指定色

(但 し、ECaNC操作盤、ペンダント操作盤は、マンセル26Y9′1焼付塗装とします。)

注、塗装はエポキシ樹脂とする。

5‐4,提出書類

(1)取扱説明喜    2部

12)電気図面      2部

(3)検査成績表     2部
5‐5,受渡場所

据付場所とします。

但し、据付時に仮レベル出し用鉄板100回 (又はφ100)X25tX 30枚 を納入前

日までにご用意願います。

5‐6!輸送方法

分解してトラックにて輸送します。

5‐7.立会検査

(1)納入前(メ ーカーエ場における立会検査)

1精度検査

2,運転検査

3.加工検査

(2)納入後(ユーザーエ場における立会検査)

メーカーエ場における立会の時お打ち合わせいたします。

5-3,静的精度(男J紙添旬

オークマ基準に基づいています。

}9.工作精度(月」紙添0
オークマ基準に基づいています。

′′



6.ATC仕様と工具寸法

6‐1.ATC仕様

(1)工具マガジン

a.形状配置・長方形チェーン形、コラム機に装備

b.工具収納本教 :100本

c.ツールポット間ピッチ ,145mm

d.最大収納工具径 :φ 200正面フライス(最大φ230mm)

(但 し、φ200正面フライス使用の場合は隣接して工具をつけることは

できません)

(2)工具着脱機構

a.ツーザレシヤンク :MAS BT50

プルスタッド   :MAS l形

b.着脱方式    :プ ルスタッド方式

(バネカで引き上げ油圧でりリーズ)

(3)工具識別方式

固有番地による自由選択方式

(4)工具搬送機構

マガジン→交換アーム→主軸

(51 最大工具長および質量

シャンクテーパ基準位置(φ 69.86)よ り400mm、 質量は25kg

(6)ATC操作方法

a.NC指令による連続工具交換

b押ボタンによる1シーケンスエ具交換

c.押ボタンによる1モ ード動作

′Z



MCR‐ BI
iノアセンタ 30X40E― WA

3si.AAC(団 石なり とヽ
10

(:

ηO-276-044-008  △

Oor,cratゎn

4″ 30 ヨ27ヨ 1222 4260 ノ/700
1と 39 1519 1357

テーブル長X400

A

注 )η ,本仕様国に従って本機と月囲の関係をご検言すの上

貫社ア支用目的と支電童の纂い事をご羅冨下さい。

2.据付面から木機最上B「)ま では約 6:300あ りますので、

天丼高さやクレ~ン桁下等の高さをご確認下さい。
3.据付場所の天井が低い場合や障害物がある場合は直ちに

ご

「

終下声い_

∠水裕多ナ軍決神場谷償ベッ 下部にある序う由タンクが

引き出せ るように 着虐下声い

ら丞確阿F)同 8寺 にごな駆下斉ぃ

6,不機据行スペース内(Eコ寸法内)に柱やダクトなど工場内
建造物がある場合は、直ちに第札へご連絡下さい。

2720
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