
ハイライト

切削データ/制御装置

機械仕様

θて,ο rtlr′,450

機械仕様
機種 ecOrvr,,450

加エエリア

クロススライド上の振り                     mm 2480

最大加工径 mm 2406、 密400★ヤ

X軸移動量

Z軸移動量

mm 2675

600

早選サ握睫 (X/z鞠 ) m/min 30/30
主軸

主軸端形状 」IS

棒材作業能力 280
前軸受径 彦130

チヤック径 ・mm 2250/2315・

出力 kVV
刊85/15/¬ 2(10分 /40。/o ED/100。ノ。ED)"
175/125(40。/o ED/100。ノO ED)2〕

トアレク N・ m 450/342/273(10分 /400/o ED/1000/。 ED)“
370/264(400/o ED/1000/。 ED)2)

最高回転速度 min→ 4′000

刃的台

工具取付け本数 本 η2

06
回転工具取付け本数 本 12'★

ツールシャンク ボルト締めホルダⅢ

VDI式ホルダ "

出力 kW
7S/55/37キ★(1分 /Z5。/o ED/呵 000/O ED)1)

42・★(40。/o ED)2)

159/119/80・ 士(1分 /250/。 ED/100。/。 ED)1'
20々'(400/O ED)2)

N・ mトルク

回転工具主軸最高回転速度 min‐ 1 6,000★★
'ユ

、4′ 000士Ⅲ2,

心押台

r、

.ヽサ
移動量

テーパ穴の形式

500

MT5
最大心押軸推力 daN 800

ガイ

柴
―

―
―X軸 45

Z軸 mm 45

ボ…ルねじ

ボールねじ径xピッチ (x/z軸〉 mm 40x10
機構質量

橋械質量 (チップコンベヤ除く) kg 4′950/5′ 050★Ⅲ

機械質量〈チップコンベヤ含む) kg 5ィ 500/5′ 600★ 't

制御装置

三菱電機製 NC装置にMAPPS IVを 搭載した Stt M〃 ,c操作盤
SIEMENStt NC装置 8400 sdudOn‖ neに Operate 4 5を 搭載した SttMl′′,9操イ醒
●標準す。/・ オプション
と
'“o乃 r′,450V3(ミ ーリング仕様〕
1)三
菱電機製 NC装置仕様
D SIEMENS tt NC装

置仕様
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