
仕様   A-9

214     SL-403C/2000,SL-403CMC/2000

り

0

項 目 SL-403C/2000 SL-403CMC/2000

能力・容量

ベ ッ ド上の振 り mm 935

クロススライ ド上の振 り mm 738

センタ間距離 mm 2325

最大加工径 mm 620 650

標準加工径 mm
368[12角 ]

(456[10角 ] )

374[12角 ]

(461[10角 ])

最大加工長 さ mm 2068 1973

移動量

X軸移動量 mm 345[310+35] 345[325+20〕

Z軸移動量 mm 2195 2100

主軸

主軸回転速度 ～1 min l
1速 :4～ 109～ 333～ 428,

庁
2速 : 15-395-1202～ 1500・

2

主軸変速レンジ教 段 2

主軸端 」IS A2~15

主軸員通穴径 mm 185

主車由軸受内径 mm 260

主軸の最小割出し角度 0.001[最 小設定単位 ]

刃物台

刃物台の数 1

刃物台の形式 12角 (10角 )タ レット

刃物台の工具取付け本数 本 12(10)
12(10)

[回転工具 :12(10)]

角バイ トのシャンク部の高さ mm 32

ボー リングバーのシャンク部
の直径

mm 最大 60

回転工具主軸

回転工具主軸回転速度 min l 3000

回転工具加工能力 mm
ドリル :W【ax φ32

タッ▼ガ:ふ/1axふ /124

送 り速度
早送 り速度 mm/min X: 20000ぅ Z: 24000

X: 20000,Z: 24000,

C:56 min・

ジョグ送 り速度 mm/min X,Z:0～ 5000[20段 ]

心押台

心押台の移動量 mm 2000

心押軸の直径 mm 150

心押軸のテーパ穴の形式 MT5[ビル トインセンタ]

心押軸の移動量 mm 150



A-10  仕様

項 目 SL-403C/2000 SL-403CMC/2000

電動機

主軸用電動機 (30分/連続 ) kW 30/22(37/30)

送 り軸用電動機 kヽV X:70,Z:7.0 X:6.0,Z: 7.0

回転工具主軸用電動機

(30分 /連続 )

kW 9/75

油圧用電動機 kW 2.2

潤滑用電動機 kW 002

クーラン ト用電動機

(60Hz/50Hz)
kヽV 052(1.04)/0,325(0635)

所要動力源 空気圧源
Ⅲ笙Pa,

L/min 0.5.300<ANR>・ 3

タンク容量

油圧ユニットタンク容量 L 10

潤滑油タンク容量 L 6

クーラン トタンク容量 L 330

機械 の大きさ

機械の高さ mm 2538

所要床面の大 きさ mm 5869x2554

機械質量 kg 14000 15000

0 (1)(

(2)・ 1

±2

・ 3

内の数値はオプションを示 します。

使用する治具や工具などにより最高回転速度が制限される場合があります。

1500 min~1仕様

<ANR>は 、温度 20° C、 絶対圧 101.3 kPa、 相対湿度 650/Oで ある標準空気の状

態を示 しますも
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3.3     SL■ 03/2000

3.3.l   EN規 格対応 とEN規格非対応共通

(1)*1)は、SL‐ 403B/2000,SL‐403BMC/2000を 示 します。

(2)*2)イよ、 SL‐403C/2000,SL‐403CⅣIC/2000を示 します。

単位 :mm
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4.2     SL‐ 403′2000

4.2.l   EN規 格対応 HEN規格非対応共通

単位 !mm
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単位 :mm

割粟る

地盤

M20 P‐ 2 5
ナットおよビクッシャ

◆ 基礎ボルト部詳細図M38 P=2 ロックす

(N7,024)

4ヽ38 P=2 o ジ

(N22012)
ッキボルト

二次コンクリートを多少霊り

上がらせて高 く

M20× 500 蓋礎ボル ト

(N39000)

ジャッキボルト敦坂

(A28001)

仮ジャゥキポ
"卜

敷板

(845064)
仮ジャッキボルト

(側 22015)

重三および面この指定値

B.Cタ イブ M.MCタ イブ

本検奎登 Iコ 000 k9 ,500o k9
最大加工物重二 500o k9 500o k9
き鮭コンクリート三二 9802 k9 9802 k9
基礎コンクリー ト下面の平均面圧 34 62 kPa 35 79 kPa
要求される安全拍計力 51 98 kP。 53 64 kPa

仮ジャッキボルト詳細図

N22015 仮ジャッキボル ト 5CM435 6 帝男〕付属部乱

B45064 仮ジャッキポル ト験晰 SS400 6 作男〕付属部品

Y60120 M20月 ナット 13 特男J付 属器品

Y70020 M20月 ワッシャ ,3 皓男〕付属部品

N3900o 基聴ボルト

'3
寺別付E部 品

N71024 Dッ クナット 345C 13 帝男J付 属部品

N22012 ジ十ツキボルト SCMコ 35 13 標準付属部品

Aぞ 800, ジャッキボル ト政坂 FC250
'3

標準付属部品

悉号 図呑 名み オす貫 数量 毎考

ジャッキボルト詳細図

●

0  (1)む 写年奄ζRf準
を示すもので、据付け場所の地盤によリコンクリー トの厚さを増減

(2)発泡ステロールの幅 :100 mm

(3)コ ンクリー トが半乾きの状態で機械の外側に当たる部分を 100 mmほ ど面取 りし、三
次コンクリー トを注ぎ込みやすくしてくださぃ。

(4)捨 てコンクジー トは、σ28(打込み後 28日 目の強度)=206 MPa程度のものを使用
してください。

(5)コ ンクリー トは、σ28=20.6 MPa程 度のものを使用 してください。

(6)基礎外形より外側に loo mm大 きく土を掘ってください (発泡スチロールを上の内
側に張 り付けるため)。

二次コンクリートと入□
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く
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捨てコンクリート

(Q50149A041/2)



ｒ
Ｉ

D‐6  付録

<SL-403/2000>

①

<ワイヤロープ寸法>

機械質量
(kg)

SL‐403/2000:

SL‐403WIC/2000:

14000

15000

③

記 号 直径 (mm) 長さ(mm)

① φ22 4100

② φ22 4240

③ φ22 4150
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