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項  目 UG18S UG18A

機械 の能力

セ ンタ間距離 150

振 り(直径 ) 180

最大加工径 50

最大セ ンタ支持質量 20 kg

とい し
外径 ×幅 ×内径 355× 50X127

周 速 2,700 nVmin

とい し台

全移動量 170

早送 り速度 8,000湖 Inin

研 肖1送 り速度 0.0001～ 2,000rnttmin

最小設定単位 0.0001(直 径 )

旋回角度 SiO°  A:30° (固 定 )

主軸台

回転速度 50～ 1,400min‐ 1

センタの大きさ MT No.2

テーパ調整量 ±0,04(直 径 )

心押台
セ ンタの大 きさ MT,NO.2

心 押 軸 ス トロー ク 20(空 圧 )

テーブル

早送 り速度 16,000 rnm/min

研削送 り速度 0.0001～ 2,000 1nm/min

最小設定単位 0,0001

旋回角度 +1°

電動機

X車由 0,3kW(ACサ ーボ )

Z車由 0.45kW(ACサ ー ボ )

とい し軸用 2.2kW

主軸用 0。 3kW ACサ ーボ

クー ラ ン トポ ンプ用 0.18kW

とい し軸潤滑用 0 075 kW

タ ンク

クー ラ ン ト 150ゼ

とい し軸潤滑 15ゼ

スライ ド潤滑 3ι

ボールね じ潤滑 0.5ι

大 きさ
床面 か らの′とヽ高 さ 1,050

機械 質量 1,700kg
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2.3 NC装置仕様

(1/2)

項   目 要   目

NC装置 TSUGAMI_MELDAS GCl(MELDAS M64G)

入力方式 MDI

同時制御軸数 2軸  (X,Z)

最小設定単位 X:o.oool mm(直径)Z:0.0001mm

テ ープ コー ド EIA、 IS0840、  RS244

早送 り速度 X軸 8河min Z軸 16湖min

送 り速度単位 mttmln,mttrev

指令方式 ア ブ ソ リュー ト、 イ ンク レメ ンタル

補間方式 直線、円弧補間

補助機能M 2将〒

主軸機能S 5桁  (直接 )

工具機能T 4村〒

工具位置オフセ ッ ト 20組

デ ー タデ イス プ レイ 薄型ELタ イプ(9イ ンチ)

記憶容量 80m (テ ー プ長 )

シーケンス番号表示 5村〒

フ イー ドレー トオーバ ライ ド 0～ 1507ο

リフ ァ レンス点復 帰 自動

手動パルス発生器 標 準

イ ンク レメ ンタル オフセ ッ ト入力

オフセ ッ ト量のプログラム入力 ′/

円弧半径R指定 ′′

マ シ ンロ ック ク

シーケ ンス番号サ ーチ //

ス トアー ドス トロー ク リ ミッ ト1

ISOコ ー ド入力 ′′

「
SυCAれTr
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項   目 要   目

シ ングル ブ ロ ック 標 準

フ イー ドホー ル ド //

小数点入力 ′ノ

オプ シ ヨナ ル ス トップ

ドライ ラ ン ′/

オプ シ ョナ ル ブロ ックスキ ップ ′′

ハンドル送 り倍速 Xl,X10,X100 ′′

スキツプ機能 //

入出カインターフュース(RS232C) //

刃先R補正 //

多段スキップ //

カ ス タム マ ク ロB

稼働時間、部品数表示 ′′

ラダーモニ タ ′/

バ ックグ ラン ド編 集 オ プ シ ョン

面取 り、 コーナーR ′′

インチ/メ トリック切替 ′/

(2/2)
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