
仕 様 検 査 表

SKS

110mm

5～ 3000min~1

225mm

P-2

54991

P-1

1.機 械 仕 様

1-1 移動量

[確   認]

1-2 テーブル 良

1-3 主軸
。主軸径

・主軸回転速度

良

標 準

・フライス主軸先端径 標 準

BTD― BTD-110。 R16

X軸移動量  (mm) 1600 2000

Y軸移動量  (mm) 1250 1500

Z軸移動量  (mm) 1130 1450

W軸移動量  (mm) 500  _葛 速 皇 軸 手 4ユ ユ _

BTD一 BTD-110,R16

テーブル作業面の大きさ

(mm)

X1250 1400× 1600

APC賀肇 4 6300 ■ U∪ ∪ ∪テーブル最大積載質量

(Kg) 4500

・主軸テーパ穴

。主軸用電動機

7/24テ ーパ No.50
15 kW(30分 )/ 11 kW(連 続 )

X,Y, Z 12000mm/min
5000mm/min
720°/min

l～ 6000mm/min

1-4 送 り速度
早送 り速度

良

Ｗ
　
Ｂ
　
ＺYX切削速度



1-5 自動工具交換装置
・工具収納本数

1-6 塗装色
。標準塗装色

・客先指定機械外部塗装色

SKS

60 本

R4-383 および  N2.5

[確   認 ]

良

P-3

54991

P-2

良1-7 その他

(仕様書・カタログ記載項 目に従い確認いた しました)



SKS

P-4

54991

P-3

[確   認 ]

2.特 別 付 属 品  (機 械 )

外部 クーラン トセ ッ ト

リフ トア ップ用チ ップコンベア

外部 クーラン ト装置

ム ノレ~/― アレク ー フ /卜 装 百L    小 ン フ フE止 ■ .Z ttVi r a

―コ‐ス浮,と 4ヽモ業孝斗ヽ ↓り盗=巧とシ引学セ→>+――――――――――一―――――

―

夕
~フ
ノ トア、ノ/

・ 工 /刀 /

・ コ コ アレコ /ヘ ノ ニう

ケ ツ フ ハ タ ノ 卜 し



SKS

P-5

54991

P-4

[確   認 ]

良

′ヽ△ (ミ   p 氏 ∩ T_ 9

。自動工具交換装置

工具収納本数  癖 , 60本 ,

シャンク形式                    BT50

工具最大長さ          400, り∪∪, も∪Umm

・ H期 ハ レ/ン ド父 撰 表 巨  (ノ Lユ タ フ ム 日 男
'J選
択 ↑綴日E ど 冨 む ノ

ー

°
世HJ甲引且l↑少(し

・ 凹 唇 回 ば し ё

。回 転 直ltt C用 ン
~ル 不 ル グ



SKS

P-6

54991

P-5

・ エ ク ノペア ノ ン ヨ /ス ノ ー ン

[確   認 ]

良

。目動 計 側機 謡 ひ同用 グ ッナフ ロー フ (「 M万 天 ,

・基準工具 (自 動工具長測定用 )

・テーブル 0,0001° 連続割出し  (ロ ータリー ミー リング)

・ 符 妹 ア ー フ アレ 上再 可 仏   Z4mm, ___mm, 小

・ ア ー フ ル 基 準 _ m _不

二 ___

ノ ノ E~「 ｀ク

・チップカバーA

・ ナ ッ ア ノ7バ ー 上3



P-7

SKS 54991
1    P-6.

[確   認]

LィF莱者 房F

ジ ョイスア イ ツク 五 十 動 7開 同 速 り祭 直

一

―

lⅢ lアJフ ~ア イ ム ノ レ/~~呵 J`ヤ ＼ノ タ /「

・ペンダント位置表示器



SKS

P-8

54991

P-7

3.数値制御装置仕様

3-1標 準 仕 様

(仕様書・カタログ記載項 目に従い確認いた しま した )

数値制御装置 (TOSNUC 888)   SERIAL No

[確   認 ]

91 754

3-2 特別付属品セ ッ トB 良

・ヘ リカル補間         G02/G03
。同期タップ          M843/M844/M845
・プログラム記憶容量      300mテ ープ長相当 (登録ダロクSラム数 :256)
・ 10イ ンチカラーTFT液 品ディスプ レイ

・ユ~ザ フロンピ~デ イスク

・フィクスチャーオフセ ッ ト組数 99組 (標準を含めて )
。手動心出 し機能      手動工具長/工具径測定および座標変換 (G10/GH)を含む
。ティーチング機能

・任意角度面とり,コ ーナ R
,W軸補正機能         G173

3-3 その他の特別付属品

・ 土 早田法 採 力 I可 イ呵J(へ ~アレ刀w上′ じ 14∪ /G141/じ 14Z
°同別 オaしり」り



SKS

・プログラム記憶容量    ~司 嚇扉=プ妄巾葛屯部卿噺オ万荻下

「

方

10200mテ ープ長相当 (登録プロク
゛
ラム数 :1536)

・ 遍 1言 ンフ ト 。¬′ック ック (「 ZT ,

・ 周 返 一 定制御 G96/G9 7/G52

・工具補正組数 合計 499組 (工具長・径の補正)[標 準組数を含めて]

・プログラマブルデータ入力 G58/G59

・ 十 1Щ 変 供 し こう 0～ (,も υ

P-9

54991

P-8

[確   認 ]

良

良

・ 凶 形 コ L~機 蒔 (デ rz1/じ rzz



SKS

P-lo

54991

P-9.

[確   認]

・加工時間見積 り&NC描 画機能
・ ア｀ダ ー ア ィ ク アレ州 cx展 開

I機能■―――――一__―一――一
― ― ― ― 一 ― ― ― ― ―

・ W早 田 ャ /毛′アレ械 HE Ⅳl l Э Z/大 Vl■ Db

● w 翻 重 賓 傑 磯 譴 じ l υ r/tデ 上 υ tS



P-11

SKU 54991

P-1

運 転 試 験

電  源

1.機能試験

1-1機械操作ペンダントによる運転

(試験方法)

操作ペンダントのレバースイッチ
。押ボタン等により、主軸回転,送り動作,テーブル

割出し等の操作を行い、異状の有無を確認する。

(1)主軸速度は、仕様の最低,中間および最高を含めて正転,逆転,寸動および停止を

確認する。

(2)送り速度は、各軸とも早送りおよび適当な送り速度で始動,停止を行い、その動作

を確認する。

[試験結果]     良    (注 )テーブル上無負荷とする

2.無負荷運転試験

2-1連 続無負荷運転試験

(試験方法)

定められた試験プログラムにより,少なくとも12時間以上の連続運転を行い,異状の

有無を試験する。この場合の試験プログラムは,少くとも次の内容を含む。

(1)主軸速度は,仕様の最低,中間および最高を含む5種類以上について、正転,逆転

および停止を行う。

(2)送り速度は、各軸とも仕様の最低,中間,最高および早送りを組合わせて、移動距離

のほぼ全域にわたつて行う。なお、早送りは各軸とも移動距離の1/2以上とする。

(3)各軸とも移動距離のほぼ全域にわたり、任意の位置で位置決めを行う。

(4)自 動工具交換は20回以上行う。

(5)旋回テーブルの自動割出しを行う。

[試験結果]     良    (注 )テーブル上無負荷とする

御指定  AC
試験用  AC
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