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UGAⅡ 260
ン ドバ ソーマシン

取 扱 説 明 書

この取扱説明書には、ダイ トウ バン ドツーマシン UGAH260の 操作方法および

ご使用上の注意事項などについて記載 してあります。

・本機をご使用になる前に、必ずこの「取扱説明書」をお読みになり、正 しい取り

扱い方法を理解してからご使用ください。

・この「取扱説明書」をお読みになった後も、いつでも読むことができるよう取り

出しやすい場所に保管してください。
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1800

1.06 mm

34 mm

3660 mm

10～ 120(可変)m/min
150 mm

310 mm

0 11nl

150 mm

310 mm

0■lm

510 mm

2.5Mpa(25kgf/c∬ )

12.9(50Hz)、 15.5(60Hz)α /山

10 2

35(50Hz)、 50(60Hz)2/山

170 2

4.565 KW

3.7 KW

0.75 KW

0,l KW

0.04 KW

0.015 KW

切 断 プ ロ グ ラ ム 数

最大連続 プログラム数 12x2コ ース

バックゲージプログラム数 1個

切 断 長 さ 0-99999,9 mm

切  断  個  数 0～ 999個

工具箱セツト 1式、 帯鋸刃 2本、 鋸刃引掛治具 1個、

鋸ブラン 2個 、 切削液 1缶 (202入 )
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最 大 切 断 寸 法

300× 260 nm

260 mm

○ 260 mm

束    ね
百
田 300 mm

高 さ 45-150 mm

材料最大可搬重量 2500 kg

材 料 送 り 長 さ 500 ( 1 回 送 り) 99 9 9 9 9 1 00m ( 回数送 り) Πlnl

最 小 残 材 長 さ
押えバイス無 し 80(ク ランプ代 10■ lnl含む)nlm

押えバイス有 り 140(ク ランプ代 10■lnl含 む)■lm

機

械

仕

様

ベ ッ ド 面 高 さ 707 mm

外 形 寸 法

百
田 1900 mm

奥 行 き 2076 mm

高    さ 1760 mm

機 械 総 重 量

鋸 刃 寸 法

厚    さ
百
田

長    さ

鋸 刃 速 度

メ イ ン バ イ ス

バ イス高 さ

最大開 き幅

最小 閉め幅

送 リ バ イ ス

バ イス高 さ

最大開 き幅

最小閉め幅

送 リ サ ド ル ス トロー ク

1由

圧

仕

様

ポ ン プ設 定 圧 力

ポ ン プ 吐 出 量

タ ン ク 容 量

ク
I

ラ仕
卜 様

ポ ン プ 吐 出 量

タ ン ク 容 量

電

気

仕

様

総   電   力

モ 夕 出 力

鋸   刃
油   圧

切 削 液
鋸 ブ ラ シ

チッフ
°
コンヘ
Sア

プ ロ グ ラ ム

標 準 付 属 品

備   考



［
⑬
］
菖
聖
沖
牟

（
）
菖
墾
沖
卒
闊
測
珊

高速度銅 ダイス鋼

インコネル ハステロイ モネル

高速度銅 ダイス鋼

インコネル アヽステロイ モネル

高速度鋼 ダイス鋼

インコネル メヽステロイ モネル

高速度鋼 ダイス鋼

インコネル ハステロイ モネル

ステンレス鋼

チタン

ステンレス鋼

チタン

合金工具鋼

ンα岡ニッケルクロムモリブデ

ベア リング鋼

クロムモリブデン銅

炭素鋼

ニッケルクロムモリブデン鋼

ベアリング鋼

クロムモリブデン鋼

炭素鋼

形鋼

抵抗弁設定位置

2. 1～ 2. 3

2. 5～ 2. 7

2. 5～ 2. 7

2. 4～ 2. 6

2. 2～ 2. 4

2. 7～ 2. 9

2. 8～ 3. 0

2. 9～ 3. 1

3. 0～ 3, 2

3. 2～ 3. 4

3. 7～ 3. 9

200-330mm

3. 7～ 3. 9

2/3

2. 2～ 2. 4

2. 7～ 2. 9

2. 8～ 3. 0

2. 8～ 3. 0

2. 4～ 2. 6

2. 9～ 3. 1

3. 0～ 3. 2

3. 1～ 3. 3

3. 2～ 3. 4

3. 9～ 4. 1

3. 4～ 3. 6

3. 9～ 4. 1

100-200mm

2/3or 3/4

2. 2～ 2. 4

2. 8～ 3. 0

2. 8～ 3. 0

2. 7～ 2. 9

2. 4～ 2. 6

3, 0～ 3. 2

3. 2～ 3. 4

3. 4～ 3. 6

3. 1～ 3. 3

3. 6～ 3. 8

4. 1～ 4. 3

0-100mm

4. 1～ 4. 3

鋸刃山数

3/4
材料幅 (刃渡り)

絞り目盛り

15ハψ20m/min

25-30m/min

20´V25m/min

30-35m/min

30´Ψ40m/min

40´ψ45m/min

35´ヤ40m/min

40-45m/min

45-50m/min

40´ヤ45m/min

50-60m/mln

50-60m/min

鋸速

SKH51
(高速度鋼 )

インコネル 600
(イ ンコネル)

SKD61
(熱間ダイス鋼 )

SKDll
(冷間ダイス鋼 )

suS304
(ス テンレス鋼 )

T,-6AI-4V(64合 金

(チ タン)

SK3
(合金工具鋼 )

su」 2
(ベア リング鋼 )

scM435
(ク ロムモリブデン鋼 )

SNCM439
(ニ ッケルクロムモ リブデン銅 )

S45C
(炭素鋼 )

形銅

材 質
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猟さ
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商用図

2007年6月 21日 作成者:大谷 尺   度
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肖Iり加工許容差
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組 織 (その他)
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