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HYDRAULiC PRESS BRAKE

HPB口灯 SERIES
シー トメ タル加工機 30年 の歴 史の _Lに 立つ プレスブ レー

キ ATシ リーズは優 れた トー タルバ ランスによ り未 来 を

志向 します。

高精度、多種少量生産の効率化 を含めた高能率、そして

安全性 は板金曲げ加工の今後 もます ます増大する基本的

ニーズです。

ATシ リーズは曲げ加工の基本的ニーズを最 も高度 に実

現す る油圧 プレスブレーキです。

ラム下面に対 し、上型取付部 を最適 な角度に設定で きる

偏心軸中垂 れ調整装置、定評の シリンダーメカス トップ、

高剛性 高バ ランスの ラ′、同調 トーションバー、完全無給

油スライ ドガイ ドはこれまでの方式では考えられなかっ

た高精度加工 を安定 して実現 します。
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。 すと――r低騒音内接ギャポンプ、油浸タイプの切換パ

ルブ等からなる油圧ユニットは、ステータン

ク上にコンパクトにまとめられ、ショックレ

ス回路、リークレス回路等種々の機能を果た

しています。

トーションバーは、メカニカルにラムの平行

を保つ装置です。 トーションバーに要求され

る性能としては、高い慣性モーメント、ラム

の板厚のセンターヘ荷重点を設けること、荷

重の方向はラムの運動方向と平行であること、

バーの軸受は荷重点のすぐ横にあること等が

挙げられます。ATシ リーズの トーションバ

ーは、極めて高い慣性モーメントを持ち (弊

社従来機と比較 して15～加倍 )、 その他の トー

ションパーに要求される性能もすべて満足 し

ています。このことは、高い同調性能を実現

すると同時に、ラムの長期間の精度保持に大

きな力を発揮 します。

厚鋼板よりなるラムは、ガイドによリタイン

フレー′、に案内されます。ガイドはテフロン

系の無給油の索材と、硬質クロームメッキさ

れた研磨面との間で行なわれ、高いPV値 と

メインテナンスフリーを実現しています。

メカストップ装置は、シリンダー内部に組み

込まれています。装置には、機械の最大能力

がかかる可能性がありますが、その場合にも

充分を安全係数を保ちます。更に、シリンダ

ーのピストンロッドを含めたメカストップ装

置を構成する部材には、圧縮応力のみが作用

する様設計されているため、極めて高い信頼

性を持つています。二重構造の油圧シリンダ

ーは高速作動に威力を発揮 します。

メカス トップ装置は従来から最も精度止信頼

できる下死点制御装置として定評のあるとこ

ろですが、加圧 しながら装置を動かすことが

困難でした。しかし今回、ATシ リーズ85ト

ン以上のタイプには、足踏ペダルを踏んでい

るだけで、下死主が徐々に変化する機構が標

準装備されました。

集中制御は操作性の基本です。起動、停止か

ら、ラムのス トローク制御、速度切換位置制

御までを含めたほとんどの操作が、この集中

制御操作盤にて行なうことができます。
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油圧ユニット
ラムガイ ド

メカストップ付油圧シリンダー

トーションパー

自動曲げ角度調整

集中制御操作盤
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多種少量・高精度・高難度加工をスピードアップ。1′

日 外 形 図

ギャップおよび
テーブル部分

土

―― ―F

■主な仕様

☆ 3.7X1250 40 1250 968 130 240 820 1232 410 2230 0「100 70 100 8 115 37 0 06 25

55X1250 60 1250 985 130 240 820 1245 410 2250 0 100 70 100 8 115 55 0.06

3.4× 2000 60 2000 1610 130 240 820 1245 410 2250 0 100 70 100 8 115 55 0 06

2.7× 2500 60 2500 2110 130 240 820 1245 410 2250 0 100 70 100 8 115 55 0 06 42

49× 2000 85 2000 1555 150 290 820 1350 410 2570 0 150 100 100 8 150 02

39× 2500 85 2500 2055 150 290 820 1350 410 2570 0 150 100 100 8 150 75 02 58

5,7× 2500 125 2500 2050 150 290 850 1450 410 2650 0 150 100 100 8 130 11

48X3100 125 3100 2550 150 290 850 1450 410 2650 0 150 100 100 8 130 11 0_2 84

36X4000 125 4000 3550 150 290 850 1450 410 2750 410 150 100 100 8 130 11 02 106

2,4× 6000 125 6000 5200 150 290 850 1450 410 3430 1200 150 100 100 8 130 11 0.2 20 0

7 6× 2500 165 2500 2050 180 340 900 1550 400 3000 0 200 120 90 8 110 15 02 83

61× 3100 165 3100 180 340 900 1550 400 3000 400 200 120 90 8 110 15 02 112

4 7× 4000 165 4000

2550

3400 180 340 900 1550 400 3000 680 200 120 90 8 110 15 02
'37

3 1× 6000 165 6000 5200 180 340 900 1550 400 3700 1420 200 120 90 8 110 15 02 22 5

9.2× 2500 200 2500 2050 180 340 900 1550 400 3000 0 200 120 90 8 110 185 02 93

7.4× 3100 200 3100 2550 180 340 900 1550 400 3000 400 200 120 90 8 110 185 02 115

57× 4000 200 4000 3400 180 900 1550 400 3000 680 200 120 90 8 110 185 02 145

38× 6000 200 6000 5200 180

３４〇

一
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900 1550 400 3700 1420 200 120 90 8 110 185 02 23 5

11 5× 2500 250 2500 2050 180 340 900 1680 400 3000 0 200 120 90 7 100 22 02 120

93× 3100 250 3100 2550 180 340 900 1680 400 3000 410 200 120 90 7 100 22 02 140

7 2× 4000 250 4000 3400 180 340 900 1680 400 3060 780 200 120 90 7 100 22 02 167

4 8× 6000 250 6000 5200 180 340 900 1680 400 3840 1560 200 120 90 7 100 22 25 5

139× 2500 300 2500 2050 200 390 900 1780 400 3450 250 250 150 80 6 90 22 04 20 0

11 6× 3100 300 3100 2550 200 390 900 1780 400 3450 470 250 150 80 6 90 22 04 22 0

8 7× 4000 300 4000 3350 200 390 900 1780 400 3450 810 250 150 80 6 90 22 04 25 0

5,8× 6000 300 6000 5200 200 390 900 1780 400 4100 1640 250 150 80 6 90 22 0.4 35,0

と した嗚合の エアーベ ンテ ィンクによる
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板 厚 a=ダイ巾

珍
mm

$

其の他の材料に対する曲げ圧 カ

(軟鋼板 と比較 して)

●軟質責銅 ………上表圧力の50%
●ステンレス鋼…上表圧 力の150%
●軟質アルミ…… 上表圧力の50%
●クロームモ リブデン鋼
…………  ……上表圧力の200%

●アル ミ合金 (熟処理後 )

…   …上表圧 力に同 じ

P=69X S2× L
折曲げ圧カ

タイ巾… … っ=8× S

板厚と折曲げ半径の割合…

=>1

5 6.4 8 10 13 16 20 26 32 36 40 45 60 52 弱 64 72 80 1∞

0.6 5 3.9 3.1 2.5

0,8 8,9 6.0 5.5 4.4 4 ○色違いの部分はダイ巾 が折曲板
厚の 8倍

○軟鋼4反 42k9/mm2(60,000 Lbsp.si)

1 13.8 10.8 8,7 6.916.3 5.6

1.2 15.S 12.4 9 7.7 6.4

1.4 17 135 12.3 10.4 8.5 6.8

8.31.6 17.7 16.2 13.6 11 6.8

2 25 121.2 ,7.2 13.8 1
０

．

一
‐ ４

6 8.7

2,3 28 22.フ 17.5 ‖.4 10

3.2 44 35.3 22 19.6

30.5

17.5

4 55 ２
．
一
舅

34.5 27.5

4.5 43.5 35 ３‐
一郎

28

5 54 48 43 34.51 34

42 1 405.5
ダイ巾の開きは板厚の

6～ 8倍 13.2%板まで)

8～ 12倍 (3.2%以上 )

58 52 es,s 37.5

44.56 62 55 開 48 39

6.5 65 58.5

68

5S.5 52.5 45 5

47 42

55

7 65 53

8 8579 69 44

9 100 88 70 56

10 180 96 87 69

■圧力表 直角曲げ下型の開き幅に対する1000%当 りの曲げ圧力(ton)《 エアーベンデング》

■ヘミング第 2工程圧力表

●エアーベンディンク ●コイニング曲げ ●圧力曲げ■ 3種類のV溝曲げ
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本社 /営業本部 霊知 県海部郡 十四山村餃 ケ題 丁 目7〔〉番地 0(05675)2-3485叶 こ
FAX(05675)2-3773

名古屋営 業所  0(05676)23481イ モ   東 京 省 業 所 倉 (044)856′
'′ 'や庁AX(05675)2 3486                     FAX(044)856-7170

大 阪 営 業 所 奮 (06)7463'7,佃   関 東 営 業 所 a(048)722636,■
FAX (06)746-3'70                     FAX(048)′ 22-6360

新 渇 管 集 所 0(0258伊270596
FAX(0258)27-0496

材 質 SPCC SS41 S∪ S304

板 厚   (mm) 0.8 1.2 1.6 2.3 3.2 1.2 1.6 2.3 3.2 4.5 0.5 1.0 1.5 2.0 3.0

オープンヘミング

h

h (mm) 2.0 3.0 4.0 5.B 8,0 3.0 4.0 5.8 8.0 11.3 1.4 2.7 4.1 5.4 8。 1

所要力(″P錢) 16.8 25.2

“

.6 48.3 67.2 30.0 40.0 57.5 80,0 112.5 16.5 調 .0 49.5 ∞ .0 99,0

タイトヘミング h mm) 1.6 2.4 3.2 4.6 6.4 2.4 3.2 4.6 6.4 9.0 1.1 2.1 3.1 4.2 6.2

所要力(″争武 )
23.0 42.0 56.0 80.5 112.0 48.0 64.0 92.0 128,0 180.0 30.0 60,0 90.0 120.0 180.0

921i3000


