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0本機をご使用いただく前に、一度お読みください。
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1。  1士   様

2.標 準 附属 品

iこ 動 機

i莉h陣 |ほ敷

癌 CC80″ (LM-23)

ネゾ明 り径 (%B～ 3B)フ ラ スチ ッ

27 p 4丘 ギf負 ‖寺 ずfrt よ 的動 4動 まし す

15A～ 80A ククト披獲銅竹

10()V

特殊 シリースモー ター はx)W

本 体 重 量

15A～ 50A (,必 B´ ～2B)フ ラス子 ッククト文卜(イ班字岡↑1:

30二 ,nュ (井(負 ‖f時 )'1,Fに より 句動的に塗動 します

615mm(長 さ)×瓦に)l)山 n(11)遍 85Ⅲ m(4高 )~~~~~

郷 CCSOP(LM-32)

ネ ブしlJり 経

i二 晰h回 転数

機

'碇

1‐ 法

10()V

491、ζ

特休 シリースモー ター 6QOW
電    圧

電 動 機

16 5,ュ m ム ×( 士こ ) 45011 )Wi( × 11 0 ( 41 )

イ(体 重 量 56氏 ]

機 械 ↓法

朋 CCSOP (LM-32) 癌 CC80″  (LM-23)

ガス管用タイヘ ンド  Al(PT%～ 1/、 w%～ 1/) 1組 ガス管用ダイヘ ンヽド  Al(PT/～ 1 W%～ 1

Bl(PTl～ 2)

1組

Bl(PTl～ 2) 1糸 1と 1組

ガス管用チェーザ PT%～ % 1推l Cl(PT ～ 3)

ガ入管用チェーザ PT%～ /
1組

PTl～ 1/ 1 1且 1組

P Tl%～ 2 1組 PTl～ 1% 1組

切 削 ヤ由 rt缶 入 1缶 PTl%～ 2 1組

主軸 オイルレスメタル用油 60cc容器入り

,i口 為パナ 17nim

六角1本 スノヾナ 3 4 5 6 8mm

ドライバー ブラスネジ用

カー ボ ンフ・ラシ

卜方水カバー

工 共 柏

1ケ
I〕 T2%～ 3 1組

4丁 t〃  肖」 1山 4ゼ 缶 入 1缶

各 1丁 主軸オイルレスメタル用油 60cc容器入り 1ケ

1本 片 ロスパナ 17,in, 1丁
‐

1組 六角体ス″ヾナ 3 4 5 6 81im 各 1丁

1 ドライバー プラスネジ用 1本

1ケ 1語且カー ボ ンフ
｀
ラシ

防水カバー

工 具 榊

(注) (1)ガ ス竹,百 タイベ ドAlで ガス管用チェーザ/～ %B、 ボルトネゾ用十二十ザW%、 Wl、 Wl塊
′
も使用できます

=

1 lヶ
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3.特 別 附属 品
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4.特 別仕様

御注文により製作致 します。

(1)電線管専用

(2)正逆回転両用

(3)プ ラ入チ ノク外被覆鋼管用特殊チ ェーザ

(4)プ ラ々チ ック外二層被覆 鋼管用特殊爪

特別仕様
使用機任
卜lC C50・ 5(〕 W

ЬO・ 80ヽ AF

正逆 1隊 用(SCP)
チャ ックの交換要する

特別仕様

使用機種
M C C50・ 50W

80・ 80ヽ Fヽ

オス管・二扁被夜骨用

廟 CCョ o″ (LM-3 2)

ガス管用チェーザ PT/― % 1組
薄鋼電線管用ダイヘ 、/ド C15～ 51 1組
薄鋼電線管用チェーザ

C15.C19=25,C31～ 51
各 1組

癌C〔日OP(LM-23)
ガス管用チェーザ PT/～ % 1監且

薄鋼電線管用ダイヘ ンド C15^‐ 75 1組

各 1組
薄a司 電線管用チェーザ

C15.C19～ 25.C31～ 51.C63～ 75

厚釧電線管用ダイヘ ッド PF%～ 3
厚鋼電線管用ダイヘ /ド PF%～ 2 1`組 1監且
厚鋼電線管用チェーザ

PF%～ %.PFl～ 1/.P Fl %～ 2
各 1組

厚鋼電線管用チェーザ

PF%～ χ.PFl～ 可%.PFり必～ 2 P F2%～ 3
各 1組

ボル トネジ用ダイヘ 、ンド W%～ % 1雅巳 ボル トネジ用タイヘ ッド W%～ % 11旦
ボルトネジ用チェーザ

W%.W%.W%.W%。 W%.Wl Wl% 各 1組
ボル トネジ用チェーザ

W%.W%.W%。 w%.WたWl.Wl% 各 1組

自動ネゾ切り用ダイヘ ンド

AMD― Bl(PTユ ～けイ)

AMD― A(PT%～ %)
AMD― B2(P Tl%～ 2)

ニ ッフBル アタ ッチメン ト %～ 2B

各 1組
自動 ネ ジ切 り用 タイヘ ッ ド  AMD― A(PT%～ %)
AMD一 Bl(P Tl～ 1/)、 Aヽ lD― B2(P Tl%～ 2) 、式MD C(P T2/～ 3)

各 1組

1式 ニ ップルアタ ッチメン ト %～ 2B 1式
ニッブィレアタッチメントアダプター   %B.%B 各 1 ニ ノ フ

°
ルアタッチメントアダブター %B.%B 各 1

ノくイブサポー ト 1式 パイプサポー ト 1式

特殊 ロー ラ〒

二ゑ五



(1)

(2)

(3)

い 。

5.使 用 す る電 源 につ い て

電源は必ず 100Vを 使用 して下 さい。誤って 200Vを 使用 します と、モー タニは焼損致 します。

絶縁については充分留意 して製作 していますか、作業の際には安全のため必ずアース して下 さい。
コンセン トが遠 くて延長 コー ドを使 うときは、本体についているキヤブタィヤーケーブルの太 さ (2 0mmぞ )以 上の ものをお使
い下 さい。長 い線や細 い線は、電圧が下が ってモー ターの効率が悪 くな り、充分な力を発揮 しません。 ときにはモー ター を
焼損す る原因に もな りかね ませ んの2 0mmZの コー ド10mに 付 き約4Vの電圧降下があ ります。

6. 据 偶Hナ につ とヽ て

(1) 機械の据付けが悪いとパィプの中に切削油が流れこむことがありますので、リヤーチャック側に木片等を敷いて高 くして下さ

(2)背 を高 くして使用する場合は、本体に 4ヶ 所、脚取付用穴があいていますから、20A(%B)のパイプをさし込んで下さい。

7.パ ィ プの ネ ジ切 り・ 切 断・ 締 付 作 業

ダイヘ ン`ドとチェーザの組合せ は下記のようになっています。

‐

・

Ｌ

　

‐

朋CC邸0″ (型式 LM-32) 加CC80″ (型 式 LM-23)

ネジ切り

ダイヘ ンド チェーザ ダイヘ ッド チューザ

%～ 1%B %～ %B /～ 1%B %～%B

1～ 1/B 1～ 2B
1～ 1%B

1～ 2B 1%t2B
1%～ 2B 2%～ 3B 2%～ 3色

切   断 %B～ 2B %B～ 3B
締 付 け %B～ 2Bェルボ %B～ 3Bエルボ

1～ 1/Bのチェーザは/～ 1%B、 1～ 2Bど ちらのダイヘ ッ ドに取

付けて も使用できます。

-3-

(注 )機種癌CC80″にて、特別附属∬I(チ ェーザ%B～ %B)
ご利用の方は、癌CC80″ 用レンチ付パイプカッターで

は%Bパイブ切断は出来ません。

%B切断ご希望の場合は、癌ccsoP用 レンチ付′ヽイブ

カッターをご要望願います。

イJlし 、締付けは最大 2Bと なります。

iデ~=~=~~― ―_「 _ _、 i=―~                              _一 ―― 
・



7-1.ダ イ ヘ ッ ドとチ ェ ーザ (刀 )の取 付 け、取 りは ず し

(1)ダ イヘ ッ ドをイ主復台か ら抜いて、 クランプレバー をゆるめ、カムハ ン ドルを写真 1

の向きにたお して、ダィヘ ッ ド長穴の写真の位置に寄せ る。(こ の位置でチェーザの

取付け、取 りはず しができる。)

(2)ダ イヘ ッ ドの濤番 と同番号のチェーザ をチェーザのセ ッ ト位置 まで差 し込んで下さ

い。(ダイヘ ッ ドの濤番 と同番号のチェーザが入ってない とネジは切 れません。)

(3)カ ムハ ン ドル を写真 2の 矢印方向におこす とチェーザは 4本同時にダイヘ ッ ドの中

心 に向って入 り、チェーザはセ ッ トされます。 もしカムハ ン ドルがおこせ ない とき

は、 4本 のチェーザの うちどれかの位置が悪 いので、ヵムハ ン ドルに軽 く力を加 え

てチェーザの入 り具合 を確かめ、ずれているチェーザの位置 を直 して下 さい。

ン ル

ヽ

Ｌ
Ｅ
ア

レ

写真 1

7-2.ネ ジ切 り作 業 につ い て

(1) ダイー ッ ドをアこおす と自動的 |こ 切肖Uイ由が注ツ由さ″します。

(2)ネ ジを切 る時はカムハ ン ドル を手前にたお し、グイヘ ッ ドのネジ切 リサ イズロ盛 り

が リンクの刻線 |こ 合 っているか どうか を確認 して下 さい。

(3)太い日、細い目のネジを切 る とき|は 、グイヘ ッ ドのサ イズロ盛 りを基準線 よりず ら

して調整 して下 さい。

(4)ネ ジが規定の寸法 まで切れました らカムハ ン ドル を徐々に持 ち上げてチェーザ を開

き、ネジを切 り上げます。(こ のとき急激にチェーザ を開 くとネジの切 り上 げ に段 が             写真 2

つ き、仕上 りが悪 くな ります。)

(0 砥石切断機等で切断 したパイプにネジ切 りす る場合は、パ イプ切断面が斜めになっているものは避けて下 さい。チェ=ず
妨 命が短 く、又ネジが偏 って切れ ます。又は、この場合は喰い付 きが悪 く多角形の原因 ともなります。

(6)ネ ジ切 り後に内面取 りをす ると、パ イプロ径がふ くれて よ くあ りませんので、パイプの内面取 りはネジ切 り前に行って下さい。

り 瓶 cc専 用ネジ切 り油 守お使 い下 さい。チェーザの寿命およびネ ジの仕上 り面が一段 と良 くな ります。

-4-



(8) 本機械のチ ャ ノク形式は偏′と、機構 を採用 してぃる関係上 、ネジ切 り後等
】

負荷の状態にな ります と、チ ャッキングカが弱

:|li:ヨ :;:けを ビ:ξ〒ど!::rと とζ;:モ 魯:iIぞ 子1現
魂転質 惹薬彗 tを莫 ζff憂 写たま 姦見ぇ昂ぞ 学

長尺パィプのネジ切 りを行 な う際パ ィプの重量等によ リチャッキングが十分でない
1爪のスベ リの原因 とな りますので確実にチャノキング後作業 して下 さい。

(9)

7-3.ダ ィ ヘ ッ ドの 切 削 油 量 の 調 整

夕・イヘ /ヽド Cは④Э③の注油口から切削油が均等に流出するように調整してぁりますが、
もし 3個所か ら切削油が必」等にでない場合は図-1の 油量調整ネジを廻 して調整 して下
さい。

フー 4.プ ラ ス テ ック外 被 覆 鋼 管 の 切 断 、 ネ ジ切 り作 業 につ ぃ て
プラスチ ノク外被覆 FII]管 専用 にお使いいただ く場合は、プラスチ ック外被ティ隻銅管専用のチェーザ及びパ ィプヵッターの ローラーに取替えて下 さい。 (但 し、二層外被覆銅管の ロー ラーは標準品 を使用 )

(1)チ ャ /キ ング

普通銅管 と全 く同 じ要領でチャ ノキングして下 さい。爪を取 り替 えた り、ハ ン ドホィールを強 く叩いて締付けを行 う必要はあ りません。 (イ旦し、二層外被覆銅管は除 く)

(2)l刀  断

従 来 ?ヵ ッ ター ホ イー ル と ロー ラー で切 断 す る場 合 は 、ハ ン ドル を lわ っ く り廻 しな が ら切 り込 ん で下 さ い。 早 く廻 す と、 P― ラーによ リプラスチ ンク部分が ちぎれて しまいますので注意願 います。プラスチ ック外被夜銅管専用の特殊 ロー ラー を使用 します と、きれいに切断できます。

(3)ネ ジ切́ り

プラスチ ック外被覆専用の特殊チェーザ (2段喰付刃付 き)を お使い下 さい。ネジ切 り
作業 ,事 、音渾鋼管の場合 と全 く同 じ要領で行 って

~ド
さい。

(llll

∪

「占Ξ璃埜ネ

図 1

-5-
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7-5. 締 付 爪 の 使 用 にっ ぃ て

(1)此 の締付爪は

“

品パィプ、及び管継手の締付 1すのみに御使用下 さ
)ヽ 。管継手の緩め (逆転 )に は使用 しないで下 さい。

(2)切切削ネジ経太 さは新 品管継手 ネヽジ菩i合せ とし、手ネジ込み約数山合せ にダイヘ ッ ド側 目盛 を調節 して下 さい。

(31 ネジ切 り後管継手 を接続す る場合は、ネジ切 り面の油、切粉等 を完全に拭い取 り、全面に シール材 を万遍無 く塗布 し、手に

て管継手 を 2～ 3山 ネジ込んで下 さい。

(4)締付爪のチャッキング位置は図の様にO側 にて行 って下 さい。 ×側にて締付け られ ます と、管継手が変形致 しますので御注

意願います。

(動  管継手チ ャッキングの際は、指 で締付 爪を持上 げなが ら、押 ネジハ ン ドルを廻 し、確実に軽 く締付ける程度にチャッキング

を行 って下 ささ。押ネジハ ン ドルで強 く締付けると、管継手、及びパ イプが変形 して しましますか ら御注意願 います。

(6)管継手ネジ締め中はパ イプ側残 リネジ山数に注意 し、早めにスイッチ を切 り回転 を止めて下 さい。 (一般的に残 り山数約 2

山程度 を目安 としているようです。)

(分 締
↑

作業完了後は、押 ネジハ ン ドルを緩む方向へ廻す事 に
|り 、締付爪はノドネ作用にて 自動的に定位置 まで戻 ります。

×

押ネジ

カッターホィ→レ

締イす爪

Ｌ
Ｂ

Ｆ

パイブ

Ⅲ

-6-
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8.機 械 の 保 守・ 点 検                      `                  ↑

機械は 日々の手入れを行 う事によ り、気持 ちよ く能率的に仕事ができ、機械の寿命 を延 しま子 。

(1)三主車由ォィル レスメタノlンヘの注ツ由

主軸 メタルは特殊処理 をした含油 メタルを使用 していますので、常時、注油の必要はあ りませんが、 3～ 6ヶ 月に一度、注

油 (昭和石油 」H1060、 又は ター ビンヤ山JIS 2号 )し て下 さい。 よ りいっそ う寿命が延び ます。

(2)パ イプカッターヘの注油

パ イプカッターの送 リネジ部 と刃 とロー ラーの軸に油切れを起 こさないょうに、適時スプン ドル油 を注油 して下 さい。楽に

軽 く切 れるばか りでな く、寿命 も一段 と延びます。

(3)カ ユ ボンブ ラシの交換

カーボンブラシは250～ 390時 間位使用すると約%位磨耗 します。(%
位磨耗すると残 りが 6 mm位になります。)そ のまま使用するとモータ

ーの整れ子面を傷め、モーターの寿命を短 くしますか ら予備の新品

と交換 して下さい。カーボンブラシを交換する時は、モーターカバ

ーのブラシ取 り替え用の穴のお く,の キャヽ

'プ

を取 りはずして行って

下さい。          
コ            .

■   ・

生図 手2-7-
|  =, T

―――――二――― ヤ`〔ニコエ生うと確
=二

二_部Lざ■
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14)切削油の流量調整 と切換弁の点検.   
ケ

ダイヘ ンドか ら出る切肖J油 の流量は調整 してあ りますが、作業によ り

油量 を多くした り少な くしたぃ時は次の手順で行 って下 さい。

①  ロ ンクナ ッ トをゆるめ る。

②  調整ネジをまわ して適 当な流量に調整す る。(調整ネジは右に廻せば

流量は多 くな り、左に廻せば少な くな ります。)

③  ロックナ ットをしめ る。

グイヘ ッ ドを立てた時、図 3の切削油戻 り口か ら切削油が出るように

切換弁が調整 してあ りますが、万― ダイヘ ンヽドを立てて も切削油戻 り

口か ら切 削油が 出ない場合 は機械 に無理 を生 じ、給油チュー ブの継手

吉Ьか ら切 肖Uヤ由が漏 れ るこ とが あ りますか ら、 直 すフ1こ ジを左に 4

(5)

タイベ ンド増 油 n

切 糾油

図   3

切削油の戻 り口

皿

閉 整 ネ シ

バンテングブレー ト

― (I)

Ｌ
■
ア

～ 5回廻 して切削油あ戻 り口から切削油が出ることを確認 して下 さい。

切肖け由の点検

瓶 CC専 用ネジ切 り油は刃物の寿命 を延ば し、仕上面精度 を良好にす る最 も優れた切削油です。切 削油はいつ も充分補

充 して下 さい。油量不足はチェーザの寿命およびネジの仕上 り面が悪 くな り、ます。又、 ポンプの磨 耗 を早 めますので御 注

意願います。指定外オイル使用による、 クレームについては、一切責任 を負いかねます。         ｀

① 切粉受けから下に落ちた細かい切粉や不純物はフィルター(I)に たまります

ので適時掃除して下さい。掃除せずに使用していますと、フィルター(I)が

目づまりして切削油の循環が悪 くな ります。          ‐

②  時々、切粉受けをはずしてオイルタンク内の切削油を全部抜きとり、タン

ク底にたまっている微細な切粉や不純物を取除 くと同時に給油ポンプの口及

へ口のフィルター(II)も 掃除をしていただきますと切削油の循環がよくな

ります。                         ・

③
 冒生

t:機

Υξ争揖と手程亀ま冦省嬢[標魂ζ孝牽g賓 !こ

たまつていな
チューブ

-8-
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9.管 用 テ ーパ ネ ジ 規 格 表

ジ部の長 さ

基準径の位置 a

(テ ーバーメネジの口こ)

ネ ジの中′しヽ輸隷

―
―
ト

ー
ー
引

オ

| 

― ―デ
rb:JS許 容差蹴

ｌ
ｉ
ｔ

　

一‐ｉ
　

一＝

＝

――

＝

――

巖

Ｈ

ＩＩ

『
――

-9-

テーパメネジ

管の呼び方
ネ ジ 山 基準径

基準径の位置
有効 ネジ部

の長さ(最小)

」IS許容差

と b

ネジ山数 ピッチ オネジ外径

A B p d 長 さ 山 数 長 さ 山 数 長 さ 山 数

8

10

15

20

25

32

40

50

65

80

90

100

/
%
%
%
1

1/
1%

2

2%
3

3%
4

19

19

14

14

11

11

11

11

11

11

11

11

1 3368

1 3368

1 8143

1 8143

2 3091

2 3091

2 3091

2 3091

2 3091

2 3091

2 3091

2 3091

13157

16 662

20 955

26 441

33 249

41910

47 803

59 614

75 184

87 884

100 330

113 030

601

6 35

816

9 53

10 39

12 70

12 70

15,88

17 46

20 64

22.23

25 40

4.5

4.8

45

53

45

55

5.5

6,9

76

89

9.6

11:0

9,71

10 05

13 16

14 53

16 79

19 10

1910

2338

26 66

_29,84

31ir3

35,80

73

75

73

80

7.3

83

8.3

101

11.5

129

136

15.5

134

1 34

181

181

231

231

2 31

231

3 46

3 46

3 46

346

10
10

10

10

10

10

10

10

15

15

1:5

15



10。 各 部 の 名 称

打 CCSO″  日0″

本機の仕様は予告な く変更す ることがあ ります。

|―

:■と
~

レンチ付 パ イプヵ ッター

ヘ ツ ド フ ロン トチ ャック  締付爪 カッターホイール

リヤー スク ロール ガ

リーマ

ダイヘ ッ ド

チェーザ

′ド)レ

往復台

切粉受ヶ皿

●

「

～

‐
―

・スイッチ

本  体

}

当機械につ いてのお い た だ び

-10-
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膠

97

多

|
|

士

ぉ李4

確

／
町
ざ

0>
鯵

|

∇

〃

三二 
と
｀ 丁

°口DO

略
|

仕

艦
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部 品 を御 注 文 の 節 は翠 式 と品 番 を お 申付 け下 さ い。
.                            ■    ‐      卜   ・



」
Ｅ
口
ｒ

朋CCSoPは 溶接一体方式の為に品番15(ス プ リングピン)は イ吏用 していません。

」
Ｂ
口
ｒ

品聾イ 部  品  名 lLttl数 兼 用 部 品
主軸ギヤー

平行ピン(φ 8X20) 1 MC C32,32Wl開・5(lW.80,80W
ハンドホイール

1

フロントスクロール
1

ヘンドカバ~
1

打込ネジ鋲(No6長 さ64) 3 MC C32,32W・ 開。開w・ 80,80W

チャック本体 2

六角 付止メネジ(M10X10)平先 3 MC C32,32W・ 50,開 W,帥・帥W
コイルバネ( 8X30X121) 3 MC C32,32W

鋼 球(8球 ) 3

,F( 3

六角穴付ボルト(8X50) 3 M C C50.5(lW,80・ 80W
十 付ナベ小ネジ(M6X10) 2 MC C32,32W,開 ,醐 W,80,80W

29 キャブタイヤーサギル. 1 MC'C32,32W

30 ファイバー 1

1組

1

2

甘[兼

穴用同′し、止メ輪(A R 125)

―ジョウ99 九形ホルタ・

ン(φ 6Xユ

98 ヤ チ ヤ 本ク 体

ブ リ ク ビ 4

97 リヤースクロールA
lヽ lC C32.32W・ 開,「嵌lW・ 80,80W

(MC C80,80W用 )

M C C50.5(lW用
)

品呑 部  品  名

2

4

M C C32・ 32W ・拗W

ボールオイルカップ(%)

オイルレスベアリング

穴用同′し、止メ輪

M C C32.32W・ 開.5tlW,80・ 80W

MC C32,32W・ 側・開w,80・ 80W

(AR-150)

1

1

2 MC C32・ 認W,酌 .酌 W・ 80・ 80W

1

15 スプリングピン(φ 6X14

3 角 付ク( 」と イヽ M X8 6 平先

4 王 軸

9 フェルト(φ 95X8)

込ネジ鋲(Nα 6長 さ64)10 打

銘 板

12

8

3 M C C80,80Wの み

-12-
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部品 を御注文の節 は型本 と品番 をお申付 け下 さい。
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」
Ｂ
ロ
ア

品番 部

十字八 仕ナベ小Tヽ ( M 6 X 8 )

モータリヤーヵバー

穴付 メ イヽ M 6 × 8 ) 平

角穴仕ボ ル ト ( 6 × 25 )

個数 兼  用
101

2 M C C50・ 50W・ 80・ 80W
102

1

103
2 MC C32.32W・ 50・ 50W・80・ 80W

104
4 M C C50.50W,80・ 80W

105 パネ座金 M6用
モータハウジング

4

106
1

107 十字 銅ナベ小イヽ ( M 3 X 6 ) 2

108 バネ座全 M3用
)

型圧着端子 125× 4

2

109
2

10 キヤノプ

灰 ブラシ
2

}

MC C50・ 50W,80,80W

CM-03・ EC― ol

|||
2

112 ブランホルダー 2

|13 界磁 成品 ( タ )
ス ア M D 1 0 1 MC C50・50W

H4 バネ座金 M5用 ) 2 MC C32・ 32W,50・ 50W・ 80,80W
15 十 ′( 仕/1ヽ 不 ( M 5 X 70 ) 2

|16 ポールベTリ ン 6200Z z N C) 1 MC C50・ 50W・ 80・ 80W
||ア 品 (

ローター)M D101
ポ ル ベ ア グ( 6202 Z Z N C )

1

|18
l

‖ 9 ピン
( 8X20) 2

120 体 1

121 バネ (M10用 ) 4

122 六角穴 ルト(MloX35 )

ピン 8× 20)

4

123
2 M C C32 32W 50・ 50W・80 80W

124 ボールベアリング(6000 ) 1 MC C50・ 50W,80・ 80W
125 植込キ ( 5 X 5 X 9 5 ) 1 MCC32,32W・ 50,50W・ 80,80W
126 ビニオンH

1 MC C50.50W・ 80,80W
127 ギャー I

1

128 カラー I

ボールベアリン 6202 Z Z

1

129
1 CM C32・ 32W 50.50W・80・ 80W

品番 部   品 名 個数 用
130 ボールベアリン (6201 1 MC C50.50W・ 80・ 80W
131 ギャーH

1

132 植込キーH 5× 5X12)
1 MC C32.32W.50,50W・ 80・ 80W

133 ピニオン皿
1 MC C50.50W,80,80W

134 ボールベアリンク
｀

6201)
l

135 ボールベアリンク
・

(6202 1 M C C32・ 32W・50・ 50W ,80,80W
136 軸用C型 止メ輪 (呼 ビ25) 1 MC C50.50W 80・ 80W
137 ギャーⅢ

1

138 カラーH
1

139 ボールベアリング(6205 Z Z ) 1

140 植込キ―ⅡI(7× 7X18) 1

141 ピニオンⅣ
1

142 カバー
1

143 バネ座 (M6屈 5 M C C 32.32W '50・ 50W 80,80W
144 六角穴 ボルト M6X30) 5 M C C50.50W,80・ 80W
145 トロ コ イ ドポ ン フ

°
T 0 P ユ1 A ) 1

146 六角穴付ボ ル ト ( M 6 X 16 ) 3 M C C 32・ 32W・50・ 50W・80・80W
147 エルボュニォン 2

148 十字穴付ナベ タ ピ ン 不 ( M4 X 16 2

149 スイッチNK-1
150 型圧着端子 (2-4S)
151 ビユールホース(

“

12)r 10X170)

1 M C C50・ 50W・ 80・ 80W
5

1

152 プラグ付ビ ブレキ ブ タイヤケーブヤ , レ 1

153 ゴムブッシュ(1) 1

154 十年穴付ナベ小ネジ (M4)ぐ )

六角ナット(M4)
1

155
1

156 ア ス 線 ( 緑 ) ( ユ 25Лlm X 250 ) 1

157 型圧着端子 (2-4S) 1

1
158 2-6

-14-



´   守

rτ2市

202 204

― -217

酢

―
Ｊ

‐

，

‐

212

式

が

部品を御■文の節は型革 と品番をお申付け下さい。

２‐５

迅

２‐４‐
‐
よ

２‐３
‐

魅
、

２‐９

‐

‐

‐

簡

四

一‐
―
―

―
―
―

230
1231

ヽ

‐
Φ
　
ｏ
目
日
出
∪

十

１
１
１
１
１
‐

Ｌ
ｉ
■
〓
下
ｒ

よ
Ｒ
四
■
ほ
■
■
―
■
Ｅ
ニ

-15-

篠 235

ぴ



と

ｋ
Ｂ
Ｆ

,

品番 部 名

支
個数 兼  用  部

201
1 M C C50・ 50W・ 80.80W

202 支持棒(右 ) 1

203 スライドパィプ
1

204 六角穴 ポ ト 2

206 六角穴付止メネジ( M8X16)平先 1 MC C32・ 32W・ 50・ 50W,80,80W
207 ナット(M8) 1 〃

208 六角穴 止メネジ(M6X8 ) 1 MC C50,50W,80,80W
209 往復台 1

210 棒受け 2

2H ダイヘッドピン
1 M C C 50 50 W 80 80 W

212 バルブピン
1 MCC 32,32W.50,50W,80・ 80W

213 コイルバネ 1

214 六角ナッ M10 1

215 パルブピン押エ
1

216 エルボユニォン 1

217 スプリングピン φ5X40
送リハンドル

1 M C C50・ 50W・ 80・ 80W
218

1 〃

219 必 プリングピン(φ 6X32) 1 〃

222

品番

221

220

224

225

227

1230

231

234

232

233

235

236
２３７

一
２ ３８

バネ座金(M lo用

卜(ヽ 110× 55)六角 ボ ル

4

4

M C C50,開 W,811・80W
バンチンク

・
プレート

BM ol・ cM 01

M C C50・ 50W,櫛 .80W

MC C32・ 32W.岡・開W・ 80・ 80W

M C C50,511W,80,80W

MCC32.32W,側 .50W,80.80W

ボルト(M lo X 35)

MCC 50W,80,80W

名

MC C32,32W.50。 開W,80 ,80W

数個

|

部  品

一

１

一

１

ブ(1)(φ

ルター

X X1苗給 チ 600φ

フ イ 不

フ

送り歯車

給油チューブ図(φ 6X φ 4X830)

チューブ保護用コイルバネ(1)

MC C50・ 511W,80,80W

MC C50,詢 W・ 80,80W

MC C32.32W.50,開 W`制 ,80W

沈澱槽

切粉受け

薪 全鑑
企壁 上型管型 _工

本 体

ビニールホース(φ 12Xφ  10× 560)

兼 用 部 品

酬
一

冊
一

酬
一

れ
一

捌Ｃ３２
・

ＭＣ

一

:`二
=ェ上 .it上 iゞ:工=  上一

-16-
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部 品 を御 注 文の 節 は型式 と品 番 を お 申付 け下 さいち
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」

醐

瞬

」
Ｌ
Ｆ
ア

(注 )(1)朋CC邸。Pに は、グ

(2)癌cc80″に
Jよ、グ

イ・へ ッヽドAl・ Bェが標準附属品と
イヘ ノドAl・ Bl・ clが標準附属

ダイヘ ッド名 生  ネジ・切 リサィズ
ダ冶へ ノ`ドA. ェ密琢～%B11～ 1/B.T

〃 Ci

1～ 2B
2%～ 3B

―■ f.

ЯttCttOPは 、品番305割 ピン(φ 25× 45)のかわりに品呑317
割 ピン(ψ 25又 15)を 2コ 使用。             =

-18-

品番 部 名
ハンドル

スプリングビン (6φ ×32)

個数 兼 用 部 品
301

1 MCC50・ 50W・ 80・ 80W
302

1

303W フレーム

ローフー
1

304
2

305 割ピン ( 25X45)
1

306 ピ ン

ス プ りン グピ ン ( 6 φ X 32 )

2

307
1

308W カッターガイド 1

309 六角ボルト |卜、1lo x 601 1

310 六角ナット(M10) 1

3H 押ネジ 1

314W スプリングビン 十φ4X32) 1

315W カッタとハウジング 1

316 ピ ン
1

317 ピン
( 25X15) 1

318 カッターホィール 1

319 六角穴付止メネジ (M8X10) 1 ダイヘッド(光のみ)

320 角穴付ボ ル ト ( M 6 X 18 ) 各 4 M C C50.50W,80・ 8oW
321 カムプレート押工A 1

3Z2 BI 1

323 C 1

324 カムプレートAl 1

325 Bl
1

326 〃    Cl
1

327 カム用ハンドル 各 1

品番 音躊 名 個数 茉 用 部 品
328 位置決メボルト 各 1 卜llC C50.50W,80・ 80W
329 リンク 各 1

330 ダイヘッド 1

331 〃    BI
1

332 〃   Cュ
1

333 サイズ銘板 1

334
1

335
1

336 十字穴付ナベ小ネジ M4× 6) 各 2

337 チェーザ (%‐ %B) 1組
338 l il%旦 ) 1組
339 (1%-2B) 1組
340 〃 (2%_3B 1組
341 鋼球 (5球 ) 各 4 〃

342 スプリング 各 4

343 座金 各 1

344 固定ハンドル 各 1

345 リーマ
1

346 ス リングピン (φ 8X45 ) 1

347 〃
(φ 5X45) 1

348 リーマアーム 1

349 り=マ シャフト 1

350 スプリングピン (φ 8X45 ) 1

351 (φ 5X45) 1

352 座金 1

399 スプリングピン(φ 4X14 1 M C C50W・ 30ヽ |

398 バ
l

397 爪 2

396 スプリングピン(φ 5X22) 1

(遺二)



難錘蝿課
:       _ な く03〉 661-0750:00弱

鰈 受 響

→

稔 種 丸 頸

高松市宮脇町 2-30-11     な く0878〉 33-3020

富山市西公女名町 5.-33     奮 く0764〉 21-6180

糀晟耳盤 轟 T夏 :1日

r 

零 暫 守 成 二:跳

栃木県小山市駅東通 1-42-13  a(0285〉 24-2765

神奈川県相模原市測野辺本町 4-25-5

祭松阪ユI駆
〒 54  二重県津市小森w1811■ 生

テレ ックス 19?2-160    押 入者路号 McCマ ツテツ TSu
奮  津0592く 34〉 415

aく 042'〉 53-0691

名古屋営業所

福 岡 営 某 所

広 島 営 業 所

高 松 営 業 所

在 山 営 業 所

仙 台 営 業 所

札 幌 営 業 所

北関東営業万

神奈川i事務所


