
仕 様 説 明

磯

'虎

の主要数値

,一 I 機械本体       '

オー′tヘ ッドの前後移動殖雌 (Y軸 )

主哺1頭の上下移動距離 (Z軸 )

主軸頭端面と  テープル_Lmと の距離

NCテ ーブルの大きさ

テーブルの早送 り速度 (C軸 )

オー′(― ヘッドの早送り速度 (Y軸 )

主中れ頭の早送り速度 (Zす頭1)

切削送 り速度 (Y, Z軸 共)

主軸回転速度 (無段階自動変速)

主 軸 端 形 状

主 電 動 機

テープル上許容荷重
?

600+■ 200「R

560“

1.55-1015'R

φ1 380●■

l『 p:n

20000転朗

12,Ot,0'1/′
'E

l-810o■ H/RE

70～ 2,210 rpm

ISO И 50

AC i3.5籠 (30心/15陣 飩 統)

(等分布荷重)3,000K,f

2.000K,F
∫

3,500 '■

4ど 00x46う O h4

14poo(3∫

500『 pilB

主 軸 頭 推 力

機 械 の 高 さ

所 要 床 面 積  .

践 械 の 重 量

主れ

“

十 一速度

注)*印 200●■は ATCス トロークを示す。

′″彦みJ …1~



1-3 自動工具交換装置

1)極準影

｀
工鼻収納本数

工鼻最大直径  ・ 瞬僚有りの場合

・ 瞬捜魚しの場合

工具量穴長さ

工具最大重量

工具シャンクノプルスタフド

工具遭択方式

2)32本形 (オ ブション)

工具収納本致

工具最大直怪  ・ 瞬悽有りの場合

・ 閉横無しの場合

工具量穴長さ

工具量穴重量

工具シ|ン ク/ブルスタッド

iS  本

i]□

iS□

4ロロ  m田

1日  監

HAS ― Br58ノ/ P5ET ― 二

ポット指定、近回リランダム

]2  本

li□  田田

15D  「In

48口  mm

i口 kg

HAS ‐ Bttaノ/ P50T - 1

ポット指定、近回リジンダム

4

工具選択方式

/ともrせ -4‐



_I.fヒ  気 品

tЁ  tt  AC t00夕 /′ど望OV 50/SO Hz

綱1律vf[圧     10('V(ト イ ンス l′]月め

詳容電圧変動範ヅR  
∫± 10お

(1)主 1噛回転用電動政

AC主れhモ ニタ lR.5解 (30チ})/15組 (連続 )

(21  C ・ Y lil“
'送

リサ刊守にJ労 :装

ACサー′T・ヽ
・t~夕     29側

13,  ZI珀 ,送 り用fと動 t幾

ACサ ーボ t… ,     4.4【 R'

1_: 油圧ポンブ駆動用電動機

A(1  lP    2.2騨

(5' 切ill剤 ボ ングち区動用電動機 (特別 Fヽ十属品 )

AC  2P    5辞
AC  2P   180W

F6)

AC  。6P    5,7 Kw
(7)チ  プコンペヤ駆動用電動機 (特別付属

`島
)

_ゝ C  lP   ′00W
(8, マグネチックセ′tレ ータ継動用電動み■ζ(特別付属品)

AC  IP   25W

(9' テーブん潤滑可「E動用電動磯 (特別付属品 )

AC  lP   O.4 rμ
仕0 表値諦J御装趾 (NC)及 び残恢制御催

FIデ」ISEIKI 一YASNr【 C lヽX 3

(11)残 敲操作用ペンダント

匈岬囁
号軒稚働ヽ磁〔一動諄つ

レ０ホ榔占切風一口［中

l台

と台

i台

1台

1省

1奮

1合

Ⅲ台

i台

I台

I台

!式

/がrr怠 ―▼…



数値制ね
装置仕様 (FUJISEIKI一

YASN→ C MX3う

3-1
イ レ ッ ク

c.Y・ Zの 3軸

同時 3軍田―位1決
め・直線箱問…

届軍垂T~円
弧補間、手動は同

時 l軸制御です o

oo ol餌/00001inch、 入力単位 10倍が可能です o

o.001■】/パ ルス (｀r'Σ )

0`001弓 /′ ヾ'レス (C)

主B388,あ 074‐介tく
｀rZ)

■93=∂ `667°   [C う   
昇k界甍隼イど主 こi::::弓:IqИ i帝:Z!

200char/Sec、 LED読取万式、 リールなし

8単位黒色社テ ーブ、 EIA  RS-277、 IS0  1154、 」
IS  C6246

BIAコーk ISOコ ードの 自動半uttU力
I可能です o

争テーブ入力、MDI入 力時、小数点をインブットすることができます。

Y軸は 2000併アぬ Z軸は 12000"/m c幸 苗Iよ 4杵Pn(

Y ・ Z軸共に 1-8100 “
加

直線形 ―位置決め '手動送 り、指数形
―切削送 り

フオーマットF40-M/山 または F31-inch/朋

早送 リオーテくライ ド、切削送 リオ
ーバライ ド (Y・ Z∩ 渉)

G90:アブツリユート指定 、G91:イ ンクレメンタル指定

G00:ニラーディテクト・オン位置決め、006:エラ
ーディテクト・オフ位置決め

G01(Y.Zω み )

G02:印、G03:CC即、半径 R指定、多象限指今可能です o(了
・■ぬみl

G09:イ クTク トストップ、G61/G64:イ グザクトス トツフモード/

G04、 99999.999sec max.

キヤ・ノtル

1ヽ2桁指今、M2桁 BCDで 出力 します o21.補助機能 (hl)

1

制  御  和

同時制御軸ま

19.  ド ウ エ ル

20.ィ グザクトストップ

&■ 送 り機能 (F)

4.送 リオー本イ ド

5.″ リユート/イ ンク

レメンタル 指 令

6.位 置 決 め

7,直 線 補 間

8。 円 弧
・
補 間

最小入力(設定 )

単位

最小出力(移動 )

単位

最大指令値

ァ ー プ リー タ
・

入 カ テ ーブ

EIム/1S∽ 動

判別

小 数 点 入 力

早 送
'速
度

切削送 り速度

自動 加 減 :速

/♂ J/す    い14い



ヘ イ レ ッ ク

9.

主枷機能 (S)

工具機能 (T〕

工具長オフセィ
ト

エ具位置オ フ

セッ ト

エ具補正番号

′ミックラッシ

ユ補正

手 動 送 り

同時 1輸・ 手

勤パルス発生器

外部設置形 とヽDI

および CRTデ
イスプレイ

パ ー トプ ログラ

ムメモ リと編集

サブプログラム

ハ フメータ設定

セツティング残

能

NC内 部デ ータ

テ~ブインブット

稼動時間表示

アドレスサ _チ

プログラム番号

フレークポィン

ト機能

S5桁指今、主軸回転数 (rpm)単位で指定

T2桁指今、T,2桁 BCDで 出力します。

G43:+万向、G44:一万向、G49:工具長補正キヤンセル

G45:伸長Ⅲ G46:縮少、G47:2倍伸長、G48:2倍 緒少

Hま たは D2桁 指定、 99組工具補正値メモ リ

エ具オフセッ ト値士妓大 999,999==(± 99.9999inch)

0～ 8191パ ルス、パラメータで設定 します

手動早送 り (RAPID)、 手動連続送 り (JOC):20ス テップ

max

100日 盛 /回転、X1/Xlo/x100パ ルス/目 盛、同時 I軸

制御です

クリック付フラットキーボードMDIと 9イ ンチCRTデ ータ

を表示 します。

メモ リ/エデ ット・モード、メモ リ容量  テーフ長さ 40m相

当

M98:サ ブプログラム呼出 し、 4重まで多量呼出 し可能

バックラッシユ補正量、早送 り速度などを設定 します

特定の機能の入 。切ができます

工具補正量、パラメータデータ、セッティングデータをテープ

から入力できます。

装置の各毯積算時間を表示することができます

全てのア ドレスデータをサーチすることができます

04桁指今、 9 9 1ttlの ブログラム番号を登録できます

設定されたレーケンス番号のプロックでシングルプロック俸止

します

1

7

9.

/′こ′と …15-



ベ イ レ ッ ク

1.

操作スイツチ入

力

内部 トグルスイ

ツ チ

ORGキ ー

自己診断機 能

ACサ ーボ コン

トF― ル

入 力 電 源 A

環 境 条 件

箱体構造・寸法

サーボモータ

シングルブロック、オブレョナルストップ、ォブショナルプロアクスキソブ、

ドライラン、マシンロゥク、表示 ロック、マニエアルアブソリユ ート

オ ン・ オフ

上記のトグルスイッチを操作せずNC操作パネルの操作でオン・

ォフできます

各軍由の座探値を零にリセットすることができます。

アラーム表示、状態表示、システム診断、入出力診断

トランジスタPVM制御によりACサ ーボコントロールシステ

ム

AC200/220/230V± 107ο     `三相、 50/60Hz

± lHz

周囲温度 0～ 45℃ の相対湿度 10～ 907ο 、振動050以 下

間接空冷熱交換万式、砥閉防じん形

YASKAVA AC サ ーボモータシリーズ

手動 リファレンス点復帰、 リファレンス点復帰チニック (G2T)

自動 リファレンス点復帰 (G28)、 リファレンス点か らの戻 し

(029)、 高速 リファレンス点復帰が可能です

編集操作の ロックが可能です

装置の ドアを開 くと電源を切断 します。

工具ホームポジションよ り、接触 レベルまでの距離をオフセッ

トメモリに自動格納 します

手勤 リファレンス点復帰冗了陵、自動的に座保系をセットアッ

プします

G73. G71.G76.G77. G8世 ヽG89:サ イクルモード、

G80:キ ヤンセル

変数、演算命令、条件分岐命令によリユーザ自身で NC践能を

作灰できます

RS232 Cに よるオフライ ンのデ ータ入出力が可有とです

リフアレンス′i

帰

気

編 集 ロ ッ ク

ドアインタロック

エ 具 長 測 定

自動 座 標 系

設 定

固定サイ クル

ユ ー ザ 守 ク ロ

外 剖hデ ー タ

入 力

/♂どな   一Iもい



ヽ  イ  レ  ッ  ク

距 擦 系 設 定
G92:現 在位直が指定の臣株値となるアブツリュート圧榛を

設定     ・

ポールね じの誤差補正 、薇i正点の数 :全軸で 512点 max.
認ほ形 ビツチ

,ユ ラー補正

プログラム再開

磯標のシ
ーケン

ス制御

パートプログラム上の任意ブロックからの運転を再開する機能

残械のレーケンス制御部を装置内に組込むことができます

t

/′丁だ ―IЧ―



O Fvひみ、て鳥

3-2
ォ ブ シ ョ ン

リール付 テ …Ⅲ

プ リーダ

ォ フセ ッ トメ

モ リ…追加

パ _ト プログ

ラムメモリ追加

登録 プ ログラ

ム個数 追加

第 4軸 制 御

第 2～ 第 4リ フ

ァレンス点復帰

プログラムコピー

ヘ リカル補間

真 円 切 削

インチ/メ トリッ

クGコ ード指定

一万向位置決め

ワーク圧際ネ設

定 A

ワーク墜採系設

定 B      F

工具経補正 C

,

回転甲宙(A、 B、 C)直線軸 (U、 V、 W)のいずれか ユ軸、位監決

め、直線補間は同時 4軸

G30・、パラメータで設定された第 2.第 3.第 4リ ファレンス

点へ復帰 します

G25

002.G03任 意平面上の円弧 と直角軸の同期補間

012.G13

G20:イ ンチ入力指定 、G21:ミ リ入力指定

G60に よる位置決めは、一万向からの最終アプローチを行ない

ます

G54～ G59:基 1書墜操ネからラフトしたワーク睡保系セッ

トアップ、G52:基 準陛操糸への戻 し、G53:接 厳座標系

での一質的移動を行ないます

G54～ G59:最 大 30色類

G40～ G42、 と意形状の工具径補正、H96:円 弧廻 リモ

ード、 1ヽ97:交 点慎算モ ード、工具半径 :± 999,999='max.

0翻l

8イ ンチ・ リール (180m)

合計 299個

320m、 640m、 1280m、80m

-2560m

合計 199個 、 999個

ノテ

'9j卜

18'



大きけ′り
~ン

サィタル

ニーザメッゼ
~ジ

ディスプレイ、

スヶ―リング

スキップ機 能

第2ス トア
とドス

卜F一 生リミット

カ グラム害1込

プレイ′くック

エ具寿命管理

座 森 回 転

ローカル座標系

設定

日本 語 擦 示

対話形 プログ

ラム

籍

賛

あ
=
五

24.

25_

26.…

ボル トホ ールサ ークル (G70)、 ア ーク (G71)、

ライ ンア ッ トア ングル (G72)

パートブログラム中で指今したメッセージをCRTに表示 しま

す   ｀

G51

G31

G22、 G23

M90. M91

G122.Gl.23 6124

G68. C69

G52

/∂丁/す   fiq‐
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