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1.機械仕様

(1)移動量

X軸移動量 (テ ープル左右 )

Y軸移動量 (オ ーバ
~ヘ ツド前後 )

Z軸移動量 (主軸頭上下 )

テープル上面から主軸端面
までの距離

F弓    晰冒

(2)テ ーブル

テーブル作業面の大きさ

テーブルの最大積載質量

テーブル上面の形状

(3〕 主  軸

主軸回転速度

主軸テーパ穴

主軸軸受内径

主軸の最大 トルク

(高 トルク形 )

(高 トルク形 )

(4)送 り速度

早送 り速度

切削送り速度

(5)自 動工具交換装置

ッールシヤンク形式

プルスタツド形式

工具収納本数

工具最大径

FMC~25/35VP ドリルセ ンタ仕様書

外形 図  12112040

(隣接ツール有 りの場合 )

(隣接ポット空の場合 )

3 500 mm

2 500 mm

710 mm

235 ^ツ 945 mm

(コ ラムカ ンザ 200 mm使用 )

2 900 mm

2 600 X3200 mm

8 000 kg

24H8mm T溝  ビツチ 175 mm

(テ ーブル厚さ標準 +15 mm)

20'Ψ 3 000 min~1

7/24テ ーパ No.50

100 mm

1 470 N・ m(150 kgf・ ml

x :  6 000 mm/min

Y :  8 000 mm/min

z : 12 000 mm/min

l～  6 000 mm/min

MAS BT50

MAS P50T-1 (45°  )

32本

110 mm

150 mm

400 mm

10 kg

近回リランダム・ポツト指定

工具最大長さ

工具最大質量

工具選択方式

株式会社 不二精機製造所
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(6'電

登塩用電動機
送り軸用電動

機

マガジン用電動機

油圧用電動機

切肖1斉il用 電動機

マグネツトセパレ
ータ用電動機

スパイラルコン
ペア用電動機

チップコン
ペア用電動機

『
〕所要動力源

電  源

空気圧源

(8〕 タンク容量

油圧ユニ ツトタンク容
量

切削剤タンク容量

潤滑タンク容量

(9〕 機械の大きさ

機械の高さ

所要床面の大きさ

機械質量 (数値制御装置
を含む)

(lω 精  度

位置決め精度

繰返し位置決め精度

(11)塗装色

ウレタン塗装

AC 220 V± 10% 60 HZ± 2% 45 kVA

O.5～ 0.8 MPat5～ 8 kgf/cm41 500 L/min t大
気圧)

クーラント装置内生ア
‐撹拌含まず

AC 22 kW(30 分〕/ 18.5 kW( 
連続 )

x,z: AC 7 kWi Y: AC 4 kW

AC O.5 kW

2.2 kW

高圧用 : 2.2 kW/60 HZ,3 kWi O・
25 kW

o.025 kW

O.4 kW X2

0,2 kW

60 L

l ooo L

lL

3 950 mm  4300-稲砕

9 600 X7 200 mm 尋
幸暑尋尋尋←手事与尋O鞘幹

31 000 kg

± o.o1/300 mm

+0.005 mm

①

②

マンセル

マンセル

N-6  騨

5Y 7.5/1

②
機械本体、外面

制御盤・操作箱、内面

2.標準付属品

(1)照明装置 (蛍光灯  1、 スポ
ツトライ ト

(2)特殊分解結合及び操作用工具

(3)据付用部品

②
2組)  1 組

組

組1

1

:
株式会社  不二精機製造所
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3`NC仕様 lFANUC SYSttEM I B i‐
MB)

(1〕 制御軸

制御軸

同時制御1軸数

4軸 1■ ■と,マガジン用 Xl―

3軸 (位置決め、直線補間)

2紬 (円弧補間)

(21入力指令

最小設定単位

最小移動
―単位

最大指令値

,デヅリュート/インタ
'ル
効指令

小数点入力/電卓形小数点入カ
ー

o.001 mm/0.0001:■―

Ⅲ001 mm

と039'9,'99 mm/± 0999=999 9 in

c,ore‐ 91

(3'補  FЯ弓

位置決|め

直1線補間

口孤裕聞

G00

G01

G02/.G03:CW/CCW

(0送  り

切割1送り速度

ドウェル

八ンドル送り

F4桁 mm/min指定

GD4

手動バルス発生器 1個

0.0101れ 01/0.「mm傷 目盛りあた.りう

早送り(RAPI研 /手動ジヨグ選り (―JOC)

早送り :直線形

切肖ll送り:指数関数形

手動基り

自動加1減速

ジョグ送―り

早送リオ‐パライド

切削送リオ‐バライド

FO1 25/50/199男

8～ 209χ (10X ごと)

株式会社 不二精機,製造所
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(5)プ ログ
ラム記憶・編集

プログラム記憶容
量

プログラム編集

プログラム番号サ
ーチ

シーケンス番号サ
ーチ

登録プログラム個数

2560mテ ープ長相当

削除、挿入、変更

200 1コ

プログラム名の表示も可能

バックグラウンド編集

(6)操作・表示

操作パネル :表示部
10.4イ ンチ カラーLCD

(ソ フトキー 付き〕

フラットキーボード (標準MDl)

現在位置、指令値、補正値

ハ
°
ラメータ、アナムメッセ

ーデ、 その他の表示

操作部

表示機能

MDI機 能

日本語表示/英語表示

稼動時間/部品数表示

時計機能

仔)入 出力機能・機器

メモリカー ド入出力

入出カインタフエース

メモリカー ド(32 MB〕 1枚 付属

接続ポート :RS-232-CX l

(8)STM機能

主軸機能 (S機能 )

主軸オーバライ ド

エ具機能 (T機能 )

補助機能 (M機能)

S5桁指定

50～ 120%(10%ご と)

T4桁 指定

M2桁指定

(9)工具補正

工具長測定

工具長補正

工具径補正 C

工具補正個数

G43,G44/G49

99 1固

株式会社  不二精機製造所
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“
い野フアレンス点復帰
自動レフア

レンス魚復帰

レフアレ|ンネ点十復帰
チエツク

'レ
クアレンス点|からの自

1動復帰

解2レ 7ア レンス
ー点復帰

自動
―
座標系設定

座標系設定

ローヵル座標系設定

機械―座標系達よ

ヮーク座標
―系確択

"1)操
作支援1機能

シングルブロツク

ォプショナルプロツクスキンプ

トライラ
|ン

マニューアルアプツリュ
‐ト オン/オフ

サイタルスタート

フィードホールド

(1か プログラム華1援機能

ヨントロール イン/ア ウト

誨弧半径R!指定

リジットタツプ

目1定サイタル

サブプログラム

ヵスタムマタロB

プログ
ー
ラ
ー
マブルミラーイメージ

ィグザウトストツプ

イゲザクトストツプモー
ー
ド

タッビングモード

切肖llモード

プHグラマブルデータ入力

1個

G7&G7■ G7転 081～ G89FC8o

G501 VG51.―

609

G61

863

G64

91o4811

Ｓ２３
田
　
一碑
．帥

892

.652

66]

G54～ 659

嫌武会社 不二1清機製!進所
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市BI構頼系の結魔
補1正

パーックラツシ絹正

記憾形ビツチ譲差犠
正

0～±9999′ ザ`レス

寄

“

o・ 機械支援控能

内蔵形 PC
I軸インタロツク

(151自動化支録機能

スキップ確熊

蒸外部電源 オン/オフ
G31

X自―動電源オフ|な―どが付F勇 した場合捜
―用

(ls)安全・保守

非:常停止

ォー′ミトラベル

ストアードストロ
~タ リミッ+

移動
―
前ストロータリミットチェツク

フォローアップ

自己診断

ドアインタロツク

112

アラ‐ム表示、入出力信号診1断など

(ln箱体及び設置条件

箱体構造

電  1源 |

環境条件
―

密開防塵形

A0200/220V+10%～
―-15猛 50/E01-z± l HZ

周囲1温度 :'～ 45'C

‐相対湿―宦 =75X以下

(絡露しないことう

振  動 :5m/S21“ s耐 以下

“

81サーボシステム

サーボモータ

サ‐ポユニツト

位置検出器 (X・ Y・ 之軸〕

ACサーポ
ー
モ.―タ

トランジスタPWM制御方式

ァプソリュートパルスコ
‐ダ

株式会1社 不二精機―製造所



項目数字のO印のみ、オプシヨンとし
て付属 します。

4 特別付
属品

4-1・

01・

o2.

o3
o4
o5.
o6.
7.

o8.
09.
10.

011.

012

安号:写号シュガ_ド                         O MPat20 kgf/cl岳
クーラント装置  高圧用

:低圧 0.3M

マグネットセパレータ付、各配線
はコネクターによる

クーラン トタンクの配置を制御
盤側にする

タンク上面カバーの取付ボ
ル トは 4ヶ 所とします。

クリーン・ダーテイタンク内
エアー撹拌用配管取入れ口を設けます。

クーラントスルースピ
ンドル装置

外部クーラン トノズル

クーラントガン

ェァーガン

ATC部 オイルミス ト装置

スパイラルコンベア

チップコンペア

チップボックス

ハイ コラムスペーサ (200 mm)

高 トルクヘ ツ ド
・ 22/18.5 kW仕 様

(20～ 3 000 min~1, 470N・ 冊(150 kgf・
m)

32本ツールマガジン

エ具折損検知 (プ ロツクセンサ式 )

工具折損検知、及び自動工具長測定 (ブ
ロツクセンサ式 )

ブロックセンサーはテ
~ブル上へ配置 します。

(外形図参照・・・・詳細は打合
せとします。 )

自動工具長測定 (ブ ロツクセンサ式 )

自動計測・芯出し機能 (タ ツチセン
サ式、タツチプローブ含まず )

タッチプローブ

特殊ツールブロツク (ア ングル
ヘツド

可搬式手動ハンドル送り

外部 Mコ ー ド (M35～ M38)

スピンドルロー ドメータ

自動運転中表示灯     (緑 色 )

ォペレータコール表示灯  (黄色 )

アラーム表示灯     (赤 色 )

自動電源オフ

ェアー ドライヤ

消防法適用

据付方法 (標準 :埋込式 )

X軸原点位置変更 (+/― 表示変更 )

多軸ヘッドなどの特殊ツ
ールホルダ用 )

ツールアンクランプ、非常停止ボタンを
ヘッドに追加

013.

14

015

16.

017.

018.

19.

020.

21.

022.

023.

024.

025。

026.

27.

23.

029,
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②
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株式会社 不二精機製造所
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5-2 NC関係

1.付加制御軸数

2.イ ンチ/メ トリック切換

3.ヘ リカル補間

4.極座標補間

5.円 筒補間

6.Fl桁 送り

7.切削送り補間後直線加減速

8.自 動コーナ減速

9.自 動コーナオーバライ ド

10.手動ハンドル送り

1軸 (合計 4軸 )

862

2台 目,3台 目

48/300組

G92.1

誓手計

' 2560 m
合計 200個

LCD表 示

独・仏・伊・中・スヘ
°
イン・韓・ホ

°
ルトカ
・
ル

形状、磨耗別メモリ、長補正、

径補正別メモリ

合計 200/400/499/999 個

G30

合計 9個

#100～ 199, #500～ 999

O

011.

012.

013.

14.

015

016

17.

018

19

ヮーク座標系組数追加

ヮーク座標系プリセット

座標回転

スケーリング

プログラム記憶容量追加

登録プログラム個数追加

拡張テープ編集

シーケンス番号照合停止

表示言語切換 (操作パネルは英語 )

020.工具オフセットメモリC

21.

22.

23.

24.

25,

26.

27.

工具補正個数追加

工具寿命管理

第 3・ 第 4レ ファレンス点復帰

フローティングレフアレンス点復帰

プレイバック

手動ハンドル割込み

ォプショナルブロックスキップ追加

(オ ペレーターズパネル表示 )

プログラム再開

Z軸キャンセル

エ具退避&復帰

マシンロック、補助機能ロック

任意角度面取り,コ ーナ R

カスタムマクロコモン変数

28.

029.

30.

031.

32.

033.

株式会社  不二精機製造所
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°
:〔: 多互l二写:夕逸含ヒ
°
:i:写
琶多:k子子写tch2〕インタフエ~ス

°
t!: 曽こτ上どとス子ファB

マクロプログラムによ
る

寄

RS-232-CXl

株式会社 不二精機製造所
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仕 様 説 明

1.機械の
主要数値

1-1 オ幾械本
体

F]     噺邑

テーブルの大
きさ

テーブルのT溝の幅
と本数

テーブルの早送
り速度 (X軸 )

オーバ
~ヘ ツドの早送り速度 (Y軸 )

主軸頭の早送 り速度
(Z軸 )

切削送り速度

(高 トルク仕様 )
主軸回転速度

(高 トルク仕様 )
主軸の最大 トルク

主軸端形状

主電動機

テーブル最大積載質量

主軸頭推力

機械の高さ

所要床面積

機械の質量

テーブル
の左右移動距離 (X軸 )

ォーバー
ヘツドの前後移動

距離 (Y軸 )

主軸頭の上下
移動距離 (Z軸 )

主軸頭端面とテ
~ブル上面との距離

3,500mm

2,500 キ*280mm

560mm

235～ 945111111

2,900mm

2,600× 31 200mm

24H8X15本

6,000mm/min

8,000111n/min

12,000mm/min

l-6,000mm/min

20-31 000min~1

11470N―m(150kgf― ml

lsO Nα 50

AC 22kW(30分)/18,5kW(連 続)

8,000kg

19,600 N

付図の外径図を参照

付図の外形図を参照

31,000kg

(注)※印の 28011ull はATCス ト
ロークを示す。

-1-

20604
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