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2E主要寸法および数値

2-1 機械本体

加工物寸法

月同 径                              φ336-φ 39 2mm
胴  長                  1,690～ 1, 9 3 0mm

ジャーナル長                  最大  6 6 0mm
(但 し、胴長 1, 7 9 4mm以 下の場合に限る)

全長                     最大  2, 8 1 8mm
胴中央からジャーナル部先端迄の長さ      最大  1, 5 5 7mm

加工径 (BTA方式)
ソリッド                      φ30～ φ60 mm
カウンター                       ～φ60 mm

加工長 (一方向最大,バー振止使用時)           1, 2 0 0mm
主軸台ストローク (Z軸 )                 1,8 5 0mm
圧力台ストローク (油圧シリンダー)              6 8 0mm
主軸回転速度                 300～ 1, 000r.p.m.

主軸頭上下ストローク (Y軸 )                8 0 0mm
テープル前後ストローク (X軸)              2,0 0 0mm
テープル旋回位置決め  (B軸 )            90° 毎 4ケ所
テープル寸法                 2, 000Xl, 6 0 0mm
テープル上最大積載荷重 (均等荷重)            6, 0 0 0kg
主軸早送り速度 (Z車由)                 6, 0 0 0mm/min
主軸送り速度  (Z軸)                  5～ 5 0 0mm/min

主軸頭上下早送り速度  (Y軸 )            6, 0 0 0mm/min
テープル前後早送り速度 (X軸)            6, 0 0 0mm/min
テープル旋回早送り速度 (B軸 )              3 0 0deg/min
切削油ポンプユニット       180L/min× 3 0kg/c m2  各 1 台

240L/綱 in× 2 0kg/c用 2

切削油タンク容量                      1, 950L
機械重量                         35, 0 0 0kg

KYUSHU TOSHIBA MACHINE CO.,LTD.



2-2電 気 品

電源

許容電圧変動範囲

制御電圧

AC  200V  50Hz
± 10%
AC   100V  50Hz(ト ランス内蔵 )

DC  24V

100kVA(300A)
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2
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電源容量

(1)主軸駆動用電動機
ACス ピンドル α30  30/37kW

(2)主軸送り用電動機 (Z軸 )
ACサーボ  α30/2000 (5kW)

(3)主軸頭上下用電動機 (Y軸 )
ACサーボ  α30/1200B(3,3kW)

(4)テープル前後用電動機 (X軸 )
ACサーボ  α30/1200 (3.3kW)

(5)テープル旋回用電動機 (B軸 )
ACサーボ  α22/1500 (3,OkW)

(6)タ ッチセンサー用電動機 (W軸 )
ACサーボ  α2/2000  (o.4kW)

(7)油圧ユニット用電動機
AC    4P    5。  5kW

(8)潤 滑用電動機
AC    2P    70W

(9)切削油ポンプ用電動機
AC    2P    15kW

(10)汲み上げ用電動機

AC    4P    3. 7kW

(11)マグネットローラコンペア用電動機

AC    4P    60W

(12)回収ポンプ用電動機

AC    2P    O.18kW

(13)ミ ス トコレクター用電動機

AC    2P    O. 4kW

(14)数値制御装置   FANUC-18i一 MA
(15)同上用制御品
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3.付属品

3-1 標準付属品

(1)バー振止用ベアハウジング (φ 30～ φ60用 )
(2)切削油ポンプユニット (フ ィルター目詰り検知付)
(3)排出管およびシュート
(4)切削油タンク (1950L 2槽 式・水張試験 )
(5)油圧ユニット
(6)特殊分解結合用工具
(7)据付用部品

3-2 特別付属品

(1)Z軸負荷検知装置
(2)低騒音形切削油ポンプ
(3)マグネットローラーコンペア
(4)フ ィルター装置
(5)切削油冷却装置 (冷媒式)
(6)切屑受箱 (0.35m3油 抜き配管および車輪付)
(7)心出し用タッチセンサーおよび測定用プログラム

(スタイラス予備 2本 )

(8)テープルベッドスベリ面カバー (縞鋼板付)
(9)主軸頭上下ボールネジ保護カバー

(10)主軸台ボールネジ保護カバー

(11)照明装置 (100V 40W× 2 蛍光灯 防水・防油仕様)
(12)ATC装置

カッター収納本数  8本 (アダプター付)
工具径       φ30～φ5D府 4ホ

(13)パ トライ ト (3色  緑・黄 。赤色)
緑 ……… 自動運転中点灯

黄 ………正常停止およびメッセージにて点灯 (オペレータコール)

赤 ……… ,F常停止にて点灯

(14)電源自動遺断装置

(15)パネル (銘板 ……・機械説明)

大きさ   4 0 0mm× 6 0 0mm

仕様の概要を記入したもの

(16)実稼動時間・通電時間表示用 トリップメータ用入出力端子
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計 2 個(17)AC 100V(10A)コ ンセント

制御盤内部  1個
操作盤側面  1個

(18)穴あけ用各種工具治具 (φ 57加工用)
・圧力頭 [U-4]
・バー振止ベークスリープ (51)
・バークランプ用コレットチャック (手動)

・バークランプ用コレット (51)
・サプレンジ (治具に差込方式)

・ボーリングバー φ51× 2, 870L
(19)加工物クランプ装置 (油圧方式)(φ 57加工用)
・ Vブロック方式 (基準押当プロックを含む)

自動消火装置                           1 組

検出点と消火剤の吹きかけ位置は、打合せにより決定するものとします。

(各 ¶ケ所)

穴あけ用各種工具治具 [商業印刷用]

・ボーリングバー (長さ3, 000L) φ28,30,36    各 2本 計 6本
・ボーリングプシュ用サブレンジ                 1 個

・ボーリングプシュ          φ32,34,36,43,57 各 1個 計 5個
・バーガイド            φ28,30,36    各 1組 計 3組
・パー振止ベークスリープ      φ23,30,36    各 1個 計 3個
・バークランプ用コレット       φ28,30,36     各 1個 計 3個
段取用Vブロック治具 [商業印刷用]                2 組

1本段取、手締クランプ方式

切粉バケット用汲み上げポンプおよび配管              1 組

押ボタン操作 (手動のみ)

ベンダント吊り下げ型操作盤                    1 組

1組
1個
1組
1個

1組 (別途打合せ )

3本
2組

(20)

(21)

(22)

(23)

(24)

KYUSHU TOSHIBA MACHINE CO。 ,LTD。
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S-7030

絶△油説明図
FBC-615(ATC)
KYUSHU TOSHIBA
MACHINE CO.・ LTD.

1410

H
||

〕|
II

口
II

II

II

〕|

|

引

韓

lll緩

轟

攀

機

部

I

」_

「 『
‐
‐
Ｉ
‐

15

II

9

12

87

la

65412

3

―

―

―
一

Ｆ

Ｉ

1

/

/

消
=

5.SL

30L

/

/

S.5[

/
1.61

12.5[

/

19501

160と

/

/

/

交 換

6ヵ 月

/
a力月

6ヵ月

3ヵ月

3,1月

/

Sヵ月

6,1月

福 皓

LE

造 苺

遭 臀

3カ月

と 臀

3,1月

a力 月

遭 時

童 欝

H時

と 臀

3ヵ月

B脅

菫 臀

由 臀

百 臀

/

▲ 検

t丁

仁 遍

毎 月

毎 月

こ 月

/

tヨ

`月毎 月

こ 月

/

こ 日

毎 日

毎 日

湖 H浄・雄 ヨカ

湾日瑚・雄 ヨ,,

観 ・ 五 嘲におd宏

クリース方ン

朝 ・引饉碑ヨカ

クリースガン

クリースオン

クリースガシ

クリース,シ

描 ・歯8=ヨ ,レ

'l)―

スオン

衛 ・拍B=ヨル

クリーか ケ41J

クリース,シ

BTAオヤル

潤踏 ニヨ,し

活 ニヨル

童 始 (モ■ピ,蟻 .側耐

モFフックス N02

′ヽクトラオイ,レ N02

,〔クトラオイリし N02

モヒクックス N02

モピラックス N02

モゆ クタ N02

モビラックス N02

バクトラオイル N02

=ピ
,vクス N02

DTE 26

DTE 24

モピラックス N02

〔ピラックス N02

爾

DTE 24

DTE 24

B的牢~ム臼車・BRC

船 り餌   〔Zは )

オ ブカ送りa蠅 (X強 )
X酬りE(オブ,し)
ボー,'ネジ(X出 )

ATC送 1)L卜切イド

タリテセツサ~営り由車(W硝 )

,ッチセツサー送り汁 ,レユジ

''ン

チセンサーとり日Mオイド

Ⅵ贈浄りE(コラム)`

府 ,,ネツ(Y・ Z住 )

スフイド′く避 り甑 (■ |

銘 甑

ワークhLスリー:ア艘

,F,ンスウエイト翻チェーン

翻日爾タンク

澄 ユ
~ッ
ト

,rップュニット

1

2

3

4

6

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

佑 迫 日 所

風

澪

道


