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■用途 E三正三正三正三正三正三三三二正三三ニヨ
本機は,金上世製作,治具,工具製作,精密部品製作
用として設計製作された極めて多能にして,経済的
な立フラィア、盤であります。

■特長

用途が広い

。主軸回転数は低速 より高速 まで10段 あり,大径
4吋マ イスカ ンタ~よ り小径エン ドミルによる
高速切削等各種の刃物及,硬,軟質のあらゆる
加工に適合致 します。

作業範囲が広い

0ラ ムを前後移動することにより,極めてフ トコ
ロが拡大 されます。またラムは水平蘭360° 旋回 ,

主軸顕は,左右各90° 旋回し,任意の,角度で囲
定 させて角度付作業等広 く利用できます。

高精度,長寿命
●切削時の影響及.切削 クズの影響 を最 も受けや
すいニー上面摺動面及びコラム招動歯lは 共に焼

入研磨 してあ り,精度の長期保持に留意 してお
ります。

●主草由には, クローム,モ リブデン鋼 を使用 し,
総 1語災焼入後,テ ーパー孔,軸受, スプライン
部等,全面超精密研削仕上がされてあ ります。
●ベア リンクЧよ,超精密級を使用 し,lmヽす久力と構
度に留意 し,入念に組立ててあ ります。
●鋳物は面1摩耗性に優れた F C30以 との ミーハナ

イ ト系強靱鋳鉄 を使用 し, 入正 シー ズニング後 ,
入念な加工により,とく期の精度を保持 します。

安全装置

●制御盤には,主軸モーター及,送 リモー ターの
過負荷防止用安全サーマル リレーがついてお り,

過負荷時には, 自動停 止し,機械の保護につ と
めてお ります。その他,上下早送 り時の上限 ,
下限安全 リミッ ト,上下ハン ドル用安全 リミッ
トスイッチがつぃてぉ ります。前面操作盤には

非常停止押ポタンが付いてお り安全作業が出来

ます。

前後切削早送 り装置  (R型 )

操作性がよい

。主軸は クィルと共に 3段変速 自動送 り,手動送 り
用微動送 リハン ドル,回転方向 とは無関係に自動
上下送 り切誉レバーの指示により自動上下 し, 自
動停止装置の使用により,ボー リング, ドリリン
グ加工等,最適でしか も操作 ミスによる加工不良
を発生することがあ りません。

●主軸のレバースイ ンチは,回転,停止,ブレーキ
装置が内蔵 してお り便利であ ります。

0テ ーブル,左右,上
‐
下,前後の操作用ハン ドル,

テーブル早送 リレバー,上下早送 り,操作ボタン
等すべて作業者の手元に集中してお り,動作が早
く,精密作業に適 してます。テーブル送 りの変速
は,運転中に自由に変速できます。

早い動作

●テーブル左右送 りはレバーにて起動 し, 自動停止
装置が付いてお り,随時早送 リレバーにて,テ ー
ブル位置の移動ができます。

●_Lド早送 リボタンにて早‐く,テーブル上下操作が
自動ででき,労力軽減とともに作業能率の向上を
はかっております。

潤滑油が行 き届 く

●コラム,ニー,サ ドル,テ ーブルのすべての槽動
部面及,送 りのすべての事責色受部, ギャー部.送 り
ネジ部, メタル部へは,ニ ーに取付 られた強制給
油ポンプより,新鮮なi間滑油を強制給油 します。
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主軸前後90度傾斜装置  (V型 )
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FX一日ロロ聖 標 準 型

型式 オブション (機能)

V 主軸前後∞'傾斜装置

R 前後切博」,早送り装置

M
17チ
カルリー/―鵠スケール仁訛;

C アンタアレカウンタ k スケール子二疑は解100

T 油圧式と次元倣装置

P ピ /ク フィード装置

W. テーアル両ハンドル装置
B I 主草由正逆転装置

N テーアル,X・ Y,ポールネジ,微動送り装置

S テーアル送り速度12段 ミ/シ ョン装置

レーシングアロノタ100m固 (′と、高)H
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作業面のす法(長サX幅 ) 1200X270
T 溝 (幅 X散 ) ともX3

左右 800
移 動 隆 縦 前後 310

上下 420

送 り 速 度  左 右 GllH2 15 25 4S 125 2011 870
mm/min 6段 50Hz 13 21 38 11海  と67 310
早送り速度 左右咀η/nれ 60H23000

60Hz 2500

上下函/Eh 60X2 8側

50Hι 6“

主

　

　

彗

WST ドp五〇
回 転 徴 Hμ m l躍 60Hz 75 120 200 2911 380 61111 illl10 1む 00232010m

501を 62101116620320600 B80133019■ 25側

上 下 移 動 距 盤 とB0

送 り 速 度呻/rey駿 0.“ 008015

傾 斜 角 度
右左各側度

前後 幹丹疑仕様 鴫残(FXw働
前 後 移 動 距 艦 400

水 平 養 囲 3働

主機先贈よリテーア1′上置まで
Fx望 策大580 最′lヽ C
FXV41 最大560

ドX

FX確 最大76 最巧u5

■仕  様

〔注)各種の主要寸法とィむことありをし|こ変更する場合もございますので卸了承下き,ち

■ 標 準 付 属 品

I 切削総漁装置……… 1式   3 作業上具類― …T具籍付
2 ,ロ ーインロッド… 1式   4 取才炭説明書 ……… 1冊
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主  事造 用 KW 15
左  右  用 KW 04
上下 早送用 Kw 0 75
切削ボツプ用 KW 0 06
据 付 面 積 650X l100

機械の高 さ×幅×奥行 2245× 1560× 2000

醤 量 2000 kg
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□ 国

唾働 錦 春 口製 危 所


