
ユ 仕 様 編

テーブル

テーブル作業面積 1 4 0 0× 3 5 0mm

テーブル積載質量 (等分布 ) 約 5 0 0kg

テーブル T溝 の幅 と数 :溝 ピッチ 18H7mm× 4   P=こ 8 0mm
床面か らテーブル上面までの距離 8 2 0mm

移動量

移動量  X・ Y 7 5 0× 3 5 0mm

移動量  Z 5 0 0mm

主軸端からテーブル上面までの距離 min : 1 1 5mm    max : 6 1 5mm

主軸中心か らコラムガイ ド面 3 6 0mm

主 軸

主軸回転速度 60～ 6 0 0 0minl

主軸変速
自動変速

(手動ダイヤル設定 21段 +オーバライド50～ 120%)
7 0mm主軸軸受径

主軸テーパ穴 7/24テ ーパ  No 4 0
工具取付ボル ト形状 MAS― I

ツール シャンク形状 BT40

送 り速度

切削速度 (自 動 ) 0～ 6 0 0 0mln/min× 10～ 200%(MAX6000■ 1/min)

切削速度 (手動 ) 0～ 4 0 0 0mm/min× 10～ 200%(_ヽ4AX 6 0 0 0mln/min)

早送 り速度 (X`YoZ) 6 0 0 0mm/min

制御 関連

制御装置 FANUC SYSTEM

操作盤 汎用/ガイダンス/NC
制御軸数 3軸

電動機

主軸電動 7 5/1 lkW
X・ Y・ Z軸送 り 1.2kW× 3

切削液ポンプ 60W

招動面潤滑ポンプ 23W

総電源容量 2 1 kVA

据 付
機械所要寸法 (左右 X前後 ×高さ) 2620× 1700× 2 2 9 5mm
機械質量 糸勺2 6 0 0kg

仕様

特別仕様
。テーブルスプラッシュガー ド

・照明装置(LED)
。エアーブロー装置

・加エガイダンス機能追加

・サイ ドガー ド

。チップコイルコンベア装置

・外部 F I NttM信号出力

・状態表示灯
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外形寸法図 ①
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外形寸法図 ②
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