
■ 仕 様 編

仕様

単位 88SG 88ATC

テーブメレ

テーブル作業面積 司400X600

テーブル積載質量(等分布) kg 約¬OOO

テーブルT溝の幅と数・溝ピッチ 司8H7× 6P=再 OO

床面からテーフ
・
ル上までの距離 820

移動量

移動量 X・ Y・ Z 1000X820[1020]X660

主軸端面からテーブル端面までの距離 min:-22 maxi638

主軸中心からテーブル上面までの距離 mh十 再O max:310[1010]

主軸

主軸最高回転速度 3000

主軸変速 自動2段ギア変速

主軸テーパ穴 7/24ラと‐一パ  No 50

ツールシャンク形状 P50T― Il(60°  )[P50-I(45°  )]

送り速度

早送り速度(X・ Y・ Z) mm/min 6000

切削速度(自動) mm/min O～ 6000 司0～ 2000/。(MAX:6000)

切削速度(手動) mm/min 0～ 4000 ¬0～ 200%(MAX:6000)

制御関連

制御装置 FANUC SYSTEM

操作盤 汎用+ガイダンス+NC

制御軸数 3軸[4軸 ]

電動機

主軸電動用 klハ/ 75/11

X・ Y軸送り用 kVV FANUC 1 2kW絶対位置検出

Z軸送り用 kl,V FANUC可 4kW絶対位置検出

切削液ポレプ W 60

摺動面自動給油装置 W 23

総電源容量 kVA 28 30

所要空気圧 0 5MPa(5kgf/cm⊇)刊 OONL/min

据付
機械所要寸法(左右 X前後 X高さ) 3165X3480× 2412[2612] 3675X3938X2415[26刊 5]

機械総質量 kg 約5300 約6800

特別仕様

[ ]は特別仕様を表しています。

88SG 88ATC

ハイコラム(ストローク200mm延長) O O

照明装置 O *

チップコイルコンベア装置 O *

エアーブロー装置(手動/M07) O *

状態表示灯 O *

主軸頭潤滑油冷却装置 O *

パーテーション O *

外部FIN型信号出力(M85) O O

制御軸数拡張第4軸制御 O O

スケールフィードバック O O

加エガイダンス機能追加 O O

移動手パハンドル O *

*標準仕様  O特別仕様
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■ 仕

外形寸法図①
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■ 仕 様 編

外形寸法図②
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■ 仕 様 編

フロアスペース
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2 設 置 編

基礎寸法図
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267

Z軸方向移動範囲:1795

300 MAX:3480

フロアスペース :40B0

※ 図中、⑥⑤⑥については、【レベル調整の手順】 Tj 35)をお読みください。
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2 設 置 編

入力電源

通常入力電源から直接独立配線を行ってください。

電気溶接機、放電加工機などの大きなノイズ発生がないことを確認してください。

工場電源の容量不足などによる過度の電圧降下が制御装置の誤動作を招くことがあります。

88SG 88ATC

入力電源容量 28kVA 30kVA

入力電圧の許容変動範囲 AC200/220V± 10%  50/60Hz

入力配線 200/220V  22mm2以 上

入力電流
67A 68A

A(A)=P(kVA)X1000//tV(V)X√ 31

電源引込口 φ50

アース

制御装置、電動機保護のためにアースエ事が必要です。アースは必ず単独で行い電気溶接器、

放電加工機などのアース線と共用することは避けてください。

D種アース 接地抵抗 10Ω 以下

アース用配線 1 4. O mm2以 上

空気圧源

エアは、水分やゴミを含んだエアものは使用せず、清浄なエアを使用してください。

所要空気圧源 0. 5 MPa(5 kgf/cm2)

所要空気量 100NL/min
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