
1.機械本体仕様
VM7111-No50

作業面の大きさ (X軸方向×Y軸方向)

工作物許容質量

作業面の形状 (T溝呼び寸法X間隔×本数)

床面からテーブル作業面までの高さ

主軸

回転速度

回転速度域変換数

主軸端 (呼び番号)

軸受内径

送 り速度

早送 り速度

切削送り速度

ジョグ送り速度

自動工具交換装置

ツールシャンク (呼び番号)

プルスタッド (呼び番号)

工具収納本数

工具最大径 (隣接工具あり)

工具最大径 (隣接工具なし)

工具最大長さ (ゲージラインより)

工具最大質量 (モーメント)

工具選択方式

工具交換時間 ツール・ツー・ツール

工具交換時間 カット・ツー・カット

単位 仕様項 目

MSヘッドギヤヘッド

10R8R 13R6R

容量

mm 1,530X軸方向移動量 (テーブル左右)

mm 740Y軸方向移動量 (サ ドル前後)

mm 660Z軸方向移動量 (主軸頭上下)

150ハΨ810mmテーブル上面から主軸端面までの距離

mm 780 (760:主主1)コラム前面から主軸中心までの距離

テーブル

mm 1,550〉く740

1,500kg

22× 140× 5mm

mm 1,000

25～ 25～

10 1 000
35～

m五‐1
25～

2段 、
(巻線切換式)

2  段

7/24テーハ
°
 No.50

φ90φ85mm

郡 24   Z:20m/min

1-10,000 (1～ 20,000:主主2)mm/mm

mm/mln 2,000

JIS B 6339 50T

OKK専用 90°

20(OPi3げ40)

mm φ l10(φ 103)

mm φ200

350 (300車±3)mm

20(29。 41kg(N・ m)

メモリランダム方式

2.0(重量ツール変速可能)sec

sec 7.0  (16.0:専 住i3)

注 1:Z軸 シャッタ仕様 ,注 2:HQ及 びハイパーHQ 制御時 ,注 3:ATCシ ャッタ仕様

VM7Ⅲ I No50 1



VM7‖ |―N050

項 目 単位 仕様

ギヤヘッド MSヘ ッド

6R 8R 10R 13R
電動機

主軸用 (30分/連続 )

三菱 kW ACl1/7.5 AC15/11 AC30/22

FANUC kW ACl1/7.5 AC15/11 AC30/25

送 り軸用
三菱 kW 】7凸

'3.5

Z:4.5

FANUC kW 糾 4.O      Z:7.0(6.0:13R)

切削油剤ボンプ用 kW 0.4

摺動面潤滑ポンプ用 kW 0.017

主軸ヘッド冷却ポンプ用 (オイルクーラ) kW 0.75

主軸潤滑油ボンプ用 (オイルエア) kW 0.018

主軸ツールアンクランブ/煙 c用 kW 0,75

MG旋 回用 kW 0.4

MGポット倒れ駆動用 kW 0.09

kW 0.2× 2

三菱 kVA 34 39 61

岬 C kVA 29 34 59

V'Hz AC200V
AC220V

±10%
± 10%

50/60Hz  ±lHz
60Hz ttlHz

MPa 0,4ハ▼0.6

L/min 160 400

L 360

L 50 65

L 2.0

L 6,0

三菱 mm 3 150 3,300

FANUC mm 3,226 3,300

mm 8,980× 3,860

mm 4,980× 4,630

kg 10,500

コイルコンベア用

所要動力源

電源電力

電源電圧・電源周波数

空気圧源圧力

空気圧源流量 (大気圧)

タンク容量

切削油剤用

主軸ヘッド冷却用 (オイルクーラ)

主軸潤滑用 (オイルエア)

摺動面潤滑用

機械の高さ (床面より)

所要床面の大きさ

運転状態 (左右 ×奥行 )

保守エリア含む (左右×奥行 )

機械質量

V M 7 111
|
No50

| 2
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4.制御装置仕様

J

Y / 至,BI
3 / 形 BRT)

最小設定単 | 0.001nlm/0.0001inch
|

―卜99999.999Rlm
ト1 G90/G91 で

1/Ⅱ 小数点を :入 力 方吏つた数複
/ メー

フ Meldasイ i:;:E ユ示必要)

最 小 制御 単 とと lnm(ナノ|

め G00
G01
G02/G03 R

切削送り速層 F5.3お仔
Fl桁送り Fl～ F6に対応して設定された送り速度が指令速度

(パラメータで有効・無効切替え、標準は無効に設定)

G04
ハンドル ittL | 最小設定ど Xl X10Xl 1

′ 0/1/25/50/100%の ,
・―ハ

~ラ

イ が 百

― ′ 0～ み

イ |ヤンセル M49.M48: |ヤンセ,レ

: G74,G84
プログラム記 i容 テーフて記憶「 160m

バックグランド メモリ運転 I
I の エ テムの十

講入がF

プログラム
記憶・編集

ハ

10.4″ カラータl ハ リレLCD/MDI TF「カラー液|晶表示号・タッチハ
~.

t,レ

:表示
時 計 を内 |

ユーザー定 : :キー 固定のワーざキー(10ケ ), ドユーサ
‐
で /

M
一

I ス のメニュ を 一

′ rンス の ′の 】容や 作 方 法 多場と不

操作表示

アラームガイちrンス ス

―フェ ス RS232C-lCH
ットイン フ ェ ス NCの入 出 Ξ 二用ソフHこて

―ヽドディスク
:rヽ■■__ビ壻ョ占子

ハ
ー ー ス

入出力機能

,―ド(オフ ″ョン

S4/5桁 の
′ 50-1500/c

T4桁の工壕
ATCコ嗅 墨:金 エ :号の :定が 可

M3桁のM寄 :能を指ヌ
1

'‐

ロックに31 ヨ同時に1 ユ令可 |

及び
補助機能

S

ζ称と重な 1 ヽ ス

G44
正 ～ G48

～G42
エ

多状 (長 /宅

エ

正 メモ : Ⅱ

レンス I三需 I点復1

レンス 己J尋 G29
2～ 4レファレンス G30P2～ P4

レファレシス J エ G27
自動座標系設テ 二標 5

板座標系選
―

G53
ワーク座標 系 ; 尺 G54～ G59 ション
ローカル座標 : G52

6



P06-P10_制 御装置仕様N730劇 s

援機能 ロ M00
ル ス M01
レ ロ /コードの i Ьるフ

い
ロックの情報 ;

ラン FョードJ ェ送 り速度を手 :

ロ 機械を, させずに現在`

Z軸 旨令キャンセル Z軸に対

機能ロック M,S.T機 :を無視し実行さ. ヽ

ロ ガラム番号サーチ 号のサーチカH可

シー1 の
I の

プログラム再開 加工中断後再びフ
°
ロク
・
ラム途中から運転を行う事が可能な

モータ
・

,♭状態を記憶するシーケシス番号サーチ

7ルスタート ムの

・ヽリスタート M02,M30' :戻し時 自動的
〆ルプロック 自動運 | 旨令を1プロックI

ブ 自動運 I

一
〓 I ヨ.運転 を一 日寺| 9

マニュアルアプソリュート 自動運転中,手動操作による工具の移動量を座標値に加

算するか否か (オン/オフはPMCハ
°
ラメータ)

I ムチェック ワーク発 エ

〆ラフイックチェック ク
ヤ
ラフィック ス

カロエ隣:間算出 W土 ノ Hl ムの エ

自動運転ハンドル割込み 自動運転中に′ウ向♭割込スイッチをオンにして手
作して自動運転指令に重畳させて動かす

ルを操

手 E :値指令

プログラム
支援機能

プログラム制御 M98,M99: 大 8重まで呼 と【と

ナイクル G73,G74,G76,G80～ G89
直線角度指令 直線の角度と終点座標の1要素の指令で終点座標を自

動計算

円切 Gl 可 1

一イ ′ 手号を逆にするE 能

G51.1/G50.1

変数
L△ ショ 加 可能〕

白重 コーナオーバライド ヨーナ内 ハ

イグザクトストップチェック/モードG09ブロックの終りで減速停止し,インホ
や
ン
・
ションを確認し,次ダ

ロックをF牙月夕台G61イク
・
サ
・
クトストッフ

°
チェックモート

い

〆口ιデラム補正入力 11 エ 正

機械精度補正 バ ッ ` ″ラッシ補正 !り 系の 目動 1 止  |

― 」
=9999′

ヽ

メモ :´ 1式ピッチ誤差補正 機 械 の i の 壁宰 した位 置 で 自 I補正

自動化支援機
能

手動工具長測定 レフルシス点から測定点までの手動移動量を工具補正量と
してインフ

°
ット操作のみで設定可能

賓全・保守 =弔 機械の膠辟:停止 、全指令 I ,1

デーイ保護キー エ ―ク :標補正量.プロ
不

ア

房‐―ドストロークリミット1/Ⅲ メーカ/ユー|

ロ ー モニタ 主軸/Z莉

I

一
Ｅ テ断機能 滋

ヽ
｀

ス

7
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ま

¶4 1

V W)
V

可14印4

0フ

決 め G60:「向*1
Iの 1軍由が題[線補間

|*1 レ

bロエG70,1円

G07:ヘリカ,レ補間で円弧指令の1軸を仮想軸 (実移動のない

軸)とする事により他の2軸でSIN補間
仮想軸補間

G02.1,GOご 。1:始点と終点が同一円弧上にない円弧指令で

始点と終点を滑らかに補間
渦巻補間

り,各軸独立送り可能
°
,レスハント

・
,レは取り外し

,レ3

リコン手動ハ
ハンドル送り3軸

、個数計 400個 i己憶 容 量

氾憶容量 計 600m(登 £プログラム
1と憶容量 計 1280m(登*1 ロ

己憶容量 計2560m(登ロ

1三十5120m(垂垂霊〆ラム :憶容量

記憶・編集
フ

データ入出力
一羽FDD3

(DCコードフ
°
ロトコル)

工 にエ 回RS232C微コンピュータリンクB・機器

G41,G4と指令した3次元のへ
°
外,レに従つて3

具半径量の補正を行う機能 G4αキャンセル
間でエ3次元工具径補正

数

正

G54.l Pl～ G5■ 148*1 ワ
l P96G54.l Pl～i震択追力ΠワークE

座標系

ル

加工途中フィート
・
ホールド停止後,手動にて工具を退避させ再

度自動起動をかけると中断点にアフ
°
ローチし再開する機能

工具退避 ,復帰

ほをフ
‐
ロックf

操作支援機能

直線補間に「C」「R」 を指令する事により,直線―直線フ
・ロック

の間にコーナ面取り/コーナRを挿入*1
コーナ面取り/コーナRI

演算命令等を使用して1つのまとまつた

機能を実現するフ
°
ログラムを登録/利用 M96,9■ マクロ割込信

号を入力することによる他のプログラムの呼出

G65～ G67:制御/
*1

ユーザマクロ

(マクロ割込含む)

メモ i

*1
トフ
・
フ
Ⅲ
ロク

‐
ラムでケ[EΞ]1 E

体をワーク上でローG68,1 る

G69.士キャンセル
エ

*1
プログラム座標回転

¨ 全体をワーク傾きに合わせて基本機械座標系

を回転させる機能*1
パラメータ座標回転

ルトホールサークル,G3 G37:トアP■ トイクル,男|回 ,

,♭i小.拡大が可G51 ムデケー 1

輪子郭フ
°
ログラムを実行中に,フ

°
白ク
・
ラム運転とは別に独立して

チョッビンク`軸を常に上下動させる機能
チョッピング機能

手動での移動量をNC指令フォ=マットに変換してメモリに書き

込みフ
°
ログラム作成が可能

プログラム支援
機能

プレイバック

一
一
■
一

3
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ヽ *1 ′

項 目 内    容

スキップ機性 _
G31:スキッフ

~信
号で不多動を中断し次フ

‐
ロックを実行*1

1 エ

*1
工具寿命管理 エ 工具の使用時間/使用回数による寿命管理を行う機能

予備工具選択機能付 (工具寿命管理本数』00組 )

工具寿命管理本数*1 計 200組
工具寿命管理本数 計 400組
工具寿命管理本数 計 600組
工具寿命管理本数 計 300組
工具寿命管理本数 計1000組

支援機能

リニアスケール リニアスケーザレによる●E還翌フイードハ
rッ

ク房
システム

外部サーチ 外部より加エプログラム番号のサーチが可能
(NC機能のみ )

オブション′ヽッケージA プログラム記憶容量計1280m(本数/1000本 )

工具寿命管理 I(200組 ),拡張ワーク座標系選択(48組 )

ユーザマクロ(マクロ割込含む),ヘ リカル補間
プログラム座標回転,パラメータ座標回転
一方向位置決め,コーナ面取り/コーナR
変数指令メモリ拡張600組 ,スキップ機能

翻
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目

支援機能

win一 GMC7

G6 1 1 /G08P ヘ クト

間 ト
'フ
ォワート 円弧入リロ/出 ロ速度需1御 S字フィ,レフイー

夕制御の6機能の総称
O

H

仄7スーHQ制御モードI G05 Pl エ モー I(1 6.8m/min)

SSS制御

ハイパーHQ制御モードI G05P2: エ モー Ⅱ (1 3 in)

SSS制御

金型加工NCキット ハ イ ′ Ⅱ,NURB ,ス フ

グラムエデイタ,HQチユーナ

プログラムエディタ イス の フ フアイ

が可能な機能

プロセスメーカ フ に と 20エ の

工を行う機能

ワークマネージヤー

ソフトスケールIm + よる ソフ

的精度をトータル的 向上 させ る機能正 し機械の 動

O
ソフトスケールⅢ り の 位 ( に

じた最適なハ・ックラツシ補正 |

に向上させる機能

こより機械の動的精度をトータル的

百動化
支援機能

手動計測機能(TO) )

その他 ′ ト ′ ト

OK―NET ル トワ 由

(注 )リ ニアスケール付及び送り系冷却機構機は無効です。

P06-P10_常 1イ卸寡:i萱イ士様N730.xls
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