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ミツトヨ CNC二次元測定機
CRYSTA―Apex S9106
・本体測定範囲 900× 1000× 600mm
・最小表示量 0.0001mm(0.lμ m)
・測定精度 (温度環境 1)
TP200イ吏用日寺:
長さ測定誤差
EOoMPE=1.9+3L/1000 μ m
E150。 MPE=2.4+3L/1000 μ m
繰り返し精度
ROoMPL=1.9μ m
シングルスタイラス形状誤差
PFTU.MPE=1.9μ m

・駆動速度 :519mm/s、 測定速度 :8mm/s
・駆動加速度 :2309mm/sA2
・リアルタイム温度補正機能標準装備
・ジョイスティンク J/S~BOX M TypeA
(前後左右ディレクション変更機能付 )
電源コードセント~PSE(大 )
設置台/CRT―A S9106
ずれ防止金具
運賃システム調整費

データ処理装置
MCOSMOS-2V4.1
システム講習費
ノくノコン ランク
プリンタセット(GP-730)
インクカートリッジ(GP-730用 )
メンテナンスボックス(G」MB730)

PH10MQP Rシステム(S)国内
TP200セット
・TP200プローブ
・スタイラスモジュール (標準)
・スタイラス φ4 L10mm
・スタイラス φ6 L10mm
・スタイラス φ4 L20mm
・エクステンション 40mm(カーボン)
・エクステンション 50mm(カーボン)

標準MBφ 20 B(和文書類付 )
エアドライヤセット AC100V仕様
マイクロミストセノくレータセット
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