
1-1 本機の仕様

1-1-1 機械側仕様

仕様項目
仕   様

TAC-560 TAC-650

A-0

A-1

A-2

A-3

A-4

能力・容量

ベ ッド上の振 り

横送 り台上の振 り

棒材加工能力

両センター間の最大距離

560mm 650mm

310mm 400mm

90mm(オ プ ション: 104mm)

1000/1500/2000/2500/3000mm

B-0

B-1

B-2

B-3

B-4

主軸

主軸端の形式

主軸貫通穴径

速度変換数

速度範囲

JIS A2-8

91mm(オ プ シ ョン:105mm)

18

15/20/26/34/44/

58/76/100/131/

172/225/295/387/

508/666/873/1144/

1500min-1

12/16/21/27/35/

46/61/80/105/13S/

180/236/310/406/

533/698/915/

1200min-1

C-0

C-1

C-2

C-3

C-4

C-5

C-6

ネジ切 りと送 り

メー トルネジの種類

メー トルネジの範囲

インチネジの種類

インチネジの範囲

自動送 りの変換数

径(X)方 向送 り量

32

0.5-14mm

32

32～2TPI

32

0.035～ lmm/rev
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仕様項 目

仕   様

TAC-560 TAC-650

C-7

C-8

長 さ(Z)方 向送 り量

特殊 ネジピッチおよび主軸1回転当

た りの送 り量の範囲

0.070-2皿m/reV

O.01-333mm(任 意 )

条件 :ネ ジピッチ (送 り量)mm× 主軸回転

速度 (min… りが5000以下

D-0

D-1

D-2

テーパー 。円弧切削

テーパー

円弧

任意

任意

E-0

E-1

E-2

E-3

E-4

E-5

E-6

E-7

往復台

ベ ッ ド上の長 さ(反作業者 )

ベ ッ ド上の長 さ(作業者 )

横送 り合の最大移動量

往復台の最大移動量

(両端では リミッ トスイ ッチが作動 )

径 (X)方向早送 り量

長 さ(Z)方 向早送 り量

刃具寸法

710mm

660mm

374mm

980/1480/1980/2480/2980mm

2500mm/min

5000mm/mi n

32× 32mm(敷板 :t‐ 1)

F-0

F-1

F-2

F-3

心押 し台

心押 し軸の径

心押 し軸テーパー

心押 し軸の最大移動量

90mm

No.5MT

150mm

G-0

G-1

G-2

G-3

ベ ッ ド

ベ ッ ドの幅

ベ ッ ドの深 さ

ベ ッ ドの長 さ

430mm

360mm

2330/2830/3330/3830/4330mm

H-0

H-1

H-2

H-3

電動機

主電動機

径(X)方向送 リモーター

長さ(Z)方 向送 リモーター

7.5kW(OP.: 1lkW) 1lkW

0。 7kW

l.OkW
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仕様項 目
仕   様

TAC-560 TAC-650

1-0

1-1

1…2

1-3

機械寸法

所要床面積

機械の高さ

機械の重量

1590〉(2990/3490/3990/4490/4990mm

1705mm 1750mm

2800/3100/3500/

3900/4200kg

2900/3200/3600/

4000/4300kg

」-0

」-1

」-2

」-3

」-4

」-5

制御装置

制御方式

制御軸数

同時制御軸数

最小設定単位

表示

CNC制御

2草由

2軸

0。 001mm

9イ ンチモノクロ,CRT
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1-1-2 制御装置仕様

仕様項 目 仕   様

A-0

A-1

A-2

常」イ卸車由

需1組零草由

同時制御軸数

2軸 :径 (X),長 (Z)

2軸

B-0

B-1

B-2

B-3

入力指令

最小設定単位

最大指令値

指令方式

0,001mm

+9999。 999mm

ア ブソ リュー ト

C-0

C-1

C-2

C-3

C-4

C-5

C-6

送 り

手動ハ ン ドル送 り

手動パルス発生器

手動パルス倍率

早送 リオーバーライ ド

切削送 リオーバーライ ド

ネ ジ切 り

1台制御

2個

×1,× 10,X100

Fo,1007ο

507ο ,1007ο

イ ンチネ ジ,ミ リネ ジ

D-0

D-1

D-2

D-3

D-4

D-5

D-6

D-7

D-8

モー ド

原点設定

刃先位置

通常

定寸

サイクル1

サイクル2

診断

拡張

工具本数4

手動連続送 り(テ ーパー加工 も含む)

ガイダンスハンドル (オ プション,

テーパー加工 も含む)

直線,円弧,ネ ジ

直線,円弧,ネ ジ

直線,テ ーパー

アラーム表示,パ ラメーター設定

倣い仕上げ,溝 (オ プション),特殊溝 (オ

プション),汎用ネジ(オ プション),倣 い

荒 (オ プ ション)
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仕様項 目 仕  様

E-0

E… 1

E-2

E-3

E-4

E-5

操作・ 表示

CRTデ ィスプ レイ

メモ リー運転

設定速度表示

アラームの表示

現在位置表示

9イ ンチ モノクロ CRT

送 り速度 ,主軸回転速度,工具番号

F-0

F-1

入出力機能

リーダー/パ ンチャーインターフェ

イスA RS232C(オ プション)

G-0

G-1

G-2

G-3

工具補正

工具補正量測定値直接入力

工具位置オフセ ッ ト

インク レメンタルオフセ ッ ト

4組

定量入力 :0.01mm

H-0

H-1

H-2

H-3

H-4

日-5

H-6

操作サポー ト機能

送 リレバー

主軸起動 レバー

自動運転起動 レバー

手動早送 リレバー

リセ ッ ト

解除ボタ ン

ス トレー ト,テ ーパー

正転 ,逆転 ,停止

早送 り1007ο /Fo

制御装置 リセ ット用

機械側 リセ ット用

1-0

1-1

機械系の精度補正

バ ックラッシュ補正 +9.999mm

」-0

J-1

」-2

」-3

安全・保守

非常停止

自己診断機能

オーバー トラベル 径,長手,心押 し台
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仕様項 目 仕   様

K-0

K-1

K-2

K-3

K-4

付加仕様

インチ/メ トリック切 り替え

刃先R補正

NC側表示言語切 り替え

登録プログラム個数

仕上げ加工時のみ

日本語,英語

定寸 :9個 ,サ イクル1:9個 ,

サイクル2:6個 ,倣 い:3個 ,溝

特殊溝 :6個 ,汎用ネジ:10個

6個 ,
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＼ 後方スプラッシュガー ド(ォ プション)

心間=1000(1500) 両端ではリミットスイッチが作動 します。
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図卜2-l① 組立図(TAC 560× 1000,1500)

0



＼ 後方スプラッシュガード(ォ プション)
ヽ
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()寸法はL25、 く〉寸法はL30を示します。
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クロススライ ド移動量 374

最大 409,最小 35
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両端ではリミットスイッチが作動します。
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