
LB45 11 C2000につ

ます様、お願い致します。

11幾械構成

加工機 ,LB45 11 G2000
-主申由
―刃物台

ョい押台

2 対象ヮークにつ

3 チャッキング

チャック

シリンダ

4 仕様について

クマ株式会社オ ー

営業技術部
本機 ,晃要

いての納入仕様書を送付しますので、貴社にてご確認の上、受領国と 1部ご返却下さいして

,大径主軸 VAC45/37(30う /翰 、lo～2400min司
,V12ボルトクランプ

:ビルトィン型油圧心押台 MT No 5

tヽて

1零璽xヶ
3F百
≧孝9羊零科翠希写「と,1点

です。
・立会いワーク IP I

:北川鉄工所製 中実チャック N-21All
:北川鉄工所製 回転シリンダ Y203SR

・ タッチセッタ M
'固定角 L通通形 φ180φ 280、 φ280φ 410
・ ミネトコレクタ ァマノ製 MS-30型

5 カロェについて

帝

き

饂 !訴 鍋 就 解 i融
歓 れの施 程を旋削加工となり誡

素材 :零
冴電化「 薬 縄 乱 毯

キン郷 は方ロエ済み。素材角よ期 雖 の両端画・センタ

加TT程 : OP1/2に て全体の荒加工を実施します。

基亡翌

ギ ア部 軸 受部のみと臥 そ棚 の箇所は
響
れ後の鮒 としてφttm

【 L2工程(仕上加工 :歯切・漫炭焼入れ後)】

素材  : 歯切・浸炭焼入れ像 貴社汎用機にてギア基準で両端面・センタ穴・閣 め加工を行
加イT程 : oP3/4に て全体の仕上げ加工 (仕上代 :φ o 3mmlを します。



7 ドアインターロックタイプ‖について

8 その他

6;蝉

盟赫鋼露誕露留ま鍵緞 !て

は伽こ報しておりません。期礎の
面粗度については、研磨前の仕上部をRa6 3程度と考えています。

図面上に研肖Uヌスミと思われるBl.0、 B4、 A2という指示が有りますが、詳細をご連絡頂きます様
わ願い致します。

本仕様では、操作パネル上にあるドアインターロックキーを「切」状態とすると、前面ドア開での自
動運転が可能となります。上記状態の場合、作業者及び周辺に切粉t切削水等力桑散する可能性があ
るだけでなく、最悪の場合、人身事故に繁がる恐れが有りますので、特別な場合を除いて、運転状態
に関わらずkドアインターロックキーを「入」の状態にして使用しtJ貝く様、宜しくお願い致します。
なお、 ドアインターロックキーを「切」状態かつ前面ドア開で運転した場合の事故について当社は免
責とさせ (1貝きます。

・チップヨンペアは標準のヒンジ式です。コンペアの構造上、切削液タンク内への,野田な切粉の流入
を防ぐことは難しいため、適宣清掃を実施頂きますようお願い致します。
・火災発生防止の観点から、切削液は必ず汽割生クーラントを使用願います。

姓

フ



:TechnicaI Sheet 機械仕様表
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横送り台上の振り

センタ間距離

最大加工径

最大加工長さ

X軸移動量
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外径ハ
・
イト沖シク寸法

刃物台の工具取付本数

内径工具シャンク径

し時間

早送り速度 (X・ Z) m/min

切肖1送り量 (X・ Z) mm/rev

心押し軸の直径

心押し軸のテ|ハ
°
大の形式

心押し台の移動量
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[]:大径、超大径仕様 (特別仕様)
■:馬カアップ仕様 (特別仕様)
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TechnicaI Sheet

V12刃 物合

刃 物 台 寸 法 図
LB45 H
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内径加工用 外径加工用
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TechnicaI Sheet ツ ール ホ ル ダ寸 法 図
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TechnicaI Sheet ツ ール ホ ル ダ寸 法 図
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TechnicaI Sheet

STD刃物台

ツ ー ル 干 渉 図
LB45Ⅱ  Z氏
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