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機械仕様

E SPECIFICATIONS

r

NLl

NL 1500Y′ 50

,NL1500SYイ 500

o,NLl 500SY′ 500

NL1500SYイ500
NL1 500Y/500

項目
ltem

1評難鞍那
923

9238

8>
Front

ベ ッド上の振 り

swing OVer Bed

mm(in)

755(2972)

爺ひ鑓洗滋蛛:(
(X軸締 め板 )

X…AxiS Retaining
mm ttn)

Board)

830(3267)

認 希孫眠 唇盗殿 tween spindle NoSe
mm ttn)

suttaces
386(1520)[278(4094)(1]

訟新品g ttamd針

mm ttn)

260(1024)[引 92(756)去
1]

厨1騎篤r雨ng ttameter

mm ttn)

515伊 02動

訟埓話Lenび h

mm ttn)

52(205)〔 34(¬ 34)★
3]

聯 鑑 iず
2

mm ttn)

能力・容量

capacly

260(1024)
x軸移動量

x―AxiS Travel

mm ttn)

-50,+50は封97.+197)
Y軸移動量

Y‐AxiS TraVei

mm On)

590(232)[580(228)★
1]

Z軸移動量

Z―AxiS TraVel

mm On)

624(2457)

第
Sp魚謂%親梶弼

mm ttn)

移動量

Travet

600018000]
主軸回転速度

★4

Spindle Speed Range

min~1
★4

主軸変速 レ

Number Of

ンジ数

Spindle Speed Ranges

段

ｅｐ凱

」IS A2-5

主軸端
spindle NoSe Type

6コ (240)[43(1 69)★

3〕

主軸買通穴径

Through‐Spindle

mm ttn)

HOle Diameter

O o04

主軸の最小割出

Min Spindie ind

し角度
exin9 Angie

loo(394)〔 85(335)
!殉

主軸軸受内径

spindle Bearing

mm ln)
inner Diameter

ドソン
「

lホ&ヽ
ッリチイ6
HO110W&UCkChSolid6使用チヤツク

ChuCk

第 4主軸

spindle l



機械仕様
MACHINE SPECIFICATIONS

一

一

3Y/500

18>
l FTont

3267)

11

1]

97)

)★

1]

24(24

))±
31

35)±
3〕

kホ

IOW

ロ

NL1500Y/500項 目
item

主軸回転速度
★3

Spindle Speed Range・ 3 min~1

主軸変速 レンジ数
Number of Spindle Speed Ranges

段
Step

H

主軸端
Spindle Nose Type 」IS A2-5

主軸買通穴径
Through― Spindle Hole Diameter

mm(in) 43(17)

主軸の最小割出し角度
Min Spindle indexing Angie

0001

主軸軸受内径
Spindle Bearing inner Diameter

mm ttn) 85(33)

第 2主軸

spindle 2

使用チヤック
Chuck

6イ ンチソリッド&
ホロー

6″ Solid Chuck&
Ho‖ow Chuck

刃物台の形式
Turet Type

¬2角 [16角、20角 ]

1 2 Stauons[16 Stadons,20 Stadons〕

刃物台の工具取付け本数
Turret Tool Mounting capacity

本
Tools

呵2[可 6120]

角パイ トのシャンク部の高さ
Height of Angled TooI Shank Section

mm an) 20(075)

ポーリングパーのシャンク部の直径
Diameter of BOring Bar Shank Secuon mm ttn)

40<第 2主軸狽」:32>[32★ 5]

40(15)<Spindle 2: 32(125)>[32(125)・ 5]

〔32<第 2主軸側 :25> [25キ 5]〕
★

1

(3211幻ヽ
鮎為ギ

叩鋸>匹

回転工具主軸回転速度
Rotary TOOI spindle Rate min~1 6000

回転工具力日正能力
Rotary TOOI Machining Capacity mm ttn)

ドリザレ:φ20
Dri‖ :φ20(φ075)
タップ :M16
Tap:Max M16

・Ｉ
一て■簾」瞭ビＦ』』一

mm On)

mm(in)Spindle D larneter

ヨ

Travel

直径

講PttrseRtte
mm/min

中pm)

mm/min

tpm)
鍵乱亀潜度

Xl Z: 300001Y

10000、 ア嵌押 :7000
X,Z:30000

(118110),Y:10000
(39370),

Tailstock: 7000

(275.59)

X,ZI B: 30000

(118刊 ¬0)lY: 10000

(39370)

X,IZ、 心押 :

0へ 5́000
X,ヽ Z,TanstOck:o

to 5000(Ot0 196 85)

X,Y ZIB: 0～ 5000

(Oto 196 85)

564(2220)

80(315)

MT4<回転センタ>
[MT3<ビ ルトイン

センタ>]
Mす4<Live Center>

〔MT3くBui比莉n

Center>]

NL1500SY/500

6000[8000〕



「

66
講麟 儒 E SPE9日 CA¶ONS

〔亀注記

[]内 の数イ直tよ オプシヨンを示します。

ャを 程旨軍ζ写 ケ手号昇9う ンダなどにより棒材作業能力が制FIP<

電 NOTE

VatueS in i l are optiOnal SpeciflCatiOnS

酵紀iIど彗とと!1子珠:手寵
｀
離 d du9。

1

21

2
★
1

★2

★3される場合があります。

★3 8000 min l回 転イ士様の場合。

NL1500SY/500
NL1 500Yイ 500

項 目

item

¬n/75(1466'10)[15/」
1(20/n466)]

kヽ
lV(HP)

Raung)

連続)分(30電動機用主軸 Su第 cOndnuom30lヽ10tOrDriVe1espind

11/75(1466/10)
kW(HP)

Raung)

/連続)

min/COndn
分(30電動機用主軸2 ousu第

(30AヽotOrriveD2espind

55/37(733/493)
kャv(日 P)

連続分5機主軸用電動工具回転 nm5MotOrDriveSpindleTo01Rotary
RahngnuouSCond

x Yzi 35(47)
B120(27)x十 ゝzi 35(47)

送 り軸用電動機

Feed MOtOrs

kVV(日 P)

o75(1)

油圧用電動機

HydrauliC Pump

kW(HP)

/ヽ1otOr
o02(003)

縣聞詔孫p MOtOr

kW(旧 P)

o52(070)<0325(044)>
kW (HP)

ン 電動機ト用フク
MotOrPumpcOolant

04ン
ン

プポ環循5、0サヽ
ッレコ プ

5 00 67)
cOmpressOr

5404Pu mpcirculatlng

aiを潔認飾MotOr

kW (HP)

電動機

/ヽ1otOrs

05725働

認認翼d ttr s叩脚y
MPa(pSn

所要動力源

Required Air

sOurces lo偲 6→
L(9al)

ン ク容量タトユ
ヽ
ノ圧う由

nkTa capaCityOnutiCHydra 4(¬ 05)
L(gal)

ン 里容クタ,闇 ,骨う由
CapaChyTankLubricant 23516204)

クーラン トタ

cOOlant Tank

ンク容量

CapaChy

L(9al)

lo(264)
L(9al)ン

ン
量容クタフ口トコ却油温度/伸 C apaCitycontrOller

Oil Temperature

タンク容量

Tank Capacity

2120(8346)

常格僣帝ポ唇言ew
mm On)

2705<チ ツ

ャ : +683、

チップコ

2000

爾、逸1俸F

2705い∝う独p

鍔訳:剤繋lg

(757)

曜報餓誌孟とを詭FI総簡
° mm ttn)

5600(1232)

機械質量
Mass

k9(Ib)

機械の大 きさ

Machine SiZe

∵と醇ntte speed 8000雨♂Spejに
か°″



制御装置仕様
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2 制御装置仕様
NUMERICAL CONTROL UNIT SPECIFiCAT10NS

(195011)

○ :標楽 △ :オ プション × :不可

○:Standard △:Opヽon ×:Not Available

Zi

,4)

1),

〕0

キ 1

ided)

luC【

Эttte

MSX…850iV
制御装置
NC Model

需」作D草由
cONTROLLED AXES

★
1

缶」作Ⅱ章由
cont「o‖ed Axes1-1

大
1

同時制御軸
simultaneously Contro‖ able Axes+2

Cs輪郭缶峰日
C―Axis Contounng Control+3 2

＋

ヽ

任意軸傾斜軸制御
Inclined Axis Control for Arbitrary Axis

Y軸
Y―Axis

★3

一

・ 摯 最小設定単位
Minimum inputincrement

000¬ mm/0 0001 in/0001°

0 001 mm/0 0001 in./0001° ○

鶏

障

設定単位 1/10

Programming Resoluヽ on 1/10

0000司 mm/0 00001 in/00001°

O_0001 mm/0 00001 in./000010 △

″
最小移動単位
Minimum TraveIIncrement

0 00H mm/0 0001 in/0001°

0 001 mm/0000,in/0.001° ○

≧
最大指令値
Maximum Command Value

±99999 999 mm/± 9999 9999 in

±99999999m打 1/±9999 9999 in ○

i   SHG市断卸

LSHG ContЮ I

○

インチ/メ トリック切換え
inch/Metttc cOnversion G20/G2¬ ○

インタロック
InteriOck

外部入力による軸インタロックはオプション。
By Externalinput Option

ユーザーによる任意の軸インタロックは不可。
User custom axis interlock not available

○

マシンロック
Machine Lock ○

Stop

非常停止
○

ストァ
StOred§魅乙L尾こ写

チエツク1 ス トロークリミット I

Stroke limR I
O

トア ドス ト口 チク ツエ 2ク
StЮke Check 2

ス トローク リミット‖I IIB

Stroke limК ‖,IIB
△

st魅乙と臨毛
チエツク3

トァ
設定領域の内側が進入禁止領域 (ス トローク リミッ ト

IB)

Entry Prohibited Area: Inside Specified Area(StrOke

Lim‖ IB)

○

|リ
ツ ク ア ノ スレ ツト ノク ヾ アand TaitstOck Barner

自動運転でのみ有効
Valid Dunng Automaヽ c Operalon Onty O

O

フ

H ア ツ プ

○



一．
一、
●
Ｔ

ｒ

二

Ⅷ濁賀coNTROL UN
|

lT sPECIFiCATIONS

もittT(猷滝:i風○ :標準

C)i Standard 
△lo4

Msx‐8501V

齢 晶l

○

1-20

ンン

石話詣gi亀
フオ/グオ)

ORIOff

堅盤粥隆｀
と報岳saton

1‐21

フクミ
ヽ
ノ

BaCklash ○

○4-22

クラツシ補

早送り/切肖ぃとり勇もノミツ

○

1-23
記憶型

stOred
cOmpensadOnDeViatiOnPOSmOnRelatiVe O

紹駆詠nde1-24 Offset

○真直度補正

straightneSS1‐25 offset

1-26
切削送

cumng
り速度
Feedrate

○

2 講 俸loN

2-1

(メ モリ)

operatiOn
自動運

昴c (MemOry)

ＭＤ‐

ＭＤ‐
９
年

つ
４ operatiOn

運転

2-3

チサク番号ワ
searChNumbervvOrk

2-4

ンシ
チ

ス 番号サ
ケ

searChNumbersequence

2‐ 5
ンシ

止合停照番号スケ StOpandcOlla10nmberuNsequence

2-6

ム再開フグ口プ
ReStartProgram みの先読分クヽ

ッ日ブ1

BufferingBIOCksingle

銘ξtti慧2-7

タ

ドライラン

Dry Run2-8

2‐ 9
ンシ

クヽ
ッ口ブレグ

B10Cksingie 段 )(20mm/min50000 stepS(20mmlmin50000 toジョグ送り

JOg Feedrate2-10

2-11

ン 復帰点スレアフレ手動
ReturnzerOManual

2-12

ン 設定点スレアフレしなドグ D09WithOutse苗ngPOintzero

:簾盈n溜

0001X 001X1X 0,
口1 system,
unit

213
ン りル送( ド動手 FeedHandlePuiSeanualM

蒜黒t苫£|と評途2-14 interruptiOn

3 斥礫乳L∬ЮN
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団
魏

′
制御装置
NC Model MSX‐850iV

G00(直線補間形位置決めも可能 )

G00(Linear interpOlatiOn type posit,oning is pOssible) ○
位置決め

PosHioning3‐ 1

GO司
直線補間
Linear interpolation3-2 ○

G02/G03(時計回り/反時計回り)

G02/G03(CW/CCW)
円弧補間

Circular interpoladon3,3 O

G04ドウェル

Dweli3,4 O

G121】 G131極座標補間
Polar Coordinate interpolation

★4

円筒補間

cyttndrical interpolation
G71 ★4

ヘ リカル補間
Hehcal interpotation

円弧補間 十最大 2軸直線補間
Circular interpolation+Linear interpolation(maX 2

axes)

★5

ねじ切り ,同期送 り
Thread Cutting/Synchronous Feed 〇

多条ねじ切り
Multi‐ Stan Thread Cutting O

ね じ切 リサイクル リトラク ト
Threading Cycie Retract ○

連続ね じ切 り
Continuous Thread Cutting ○

可変リードねじ切 り
Variableと ead Thread Cutting

G34 〇

門弧ねじ切 り
CiR,utar Thread Cutting △

ポリゴン加工
Machining Between Spindles

★6

ツプ
G31 ○

キップ
Skip ○

スキップ
○

アじンス点復帰
G28 ○

シし ス点復帰 エチ クツ

Check G27 ○

アレンス
Return

フ
点復帰

○G30

ン
4 レ フ ア レ ス点復帰ZeЮ Return ○

○

~バ
ライ ド

Rate overnde FO/5/10/25/100%(5段 )

FO/5/10/25/100%(5 Steps)

○ :標準 △ :ォ プション × :不可
○:Standard △:optton ×:Not Avallable

D

○

○

○

O

O

Δ

O
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制御装置仕様
coNTROL lT sPECiFiCATiONS

T(Ы為:i駅
uN △ :オ プ

opヽOn106 。獣attif盈
MsX‐850iV

○鳶蹄晶i

○

4-2
毎分送り

Feed Per Minute

○

4-3

り毎回転送
ReVOlutiOnPerFeed 補間のでり送肖ll切 adOninterpolFeedcuttng ○

VeIOChy COntrol
4-4

4-5

ン プフクの速度り送切肖 clampeedrateFCutting

unctiOn Type

〇買記報緊みccde謝。∬DeCde謝 On
4-6

誌 en0%(200%0
0。/。1200°/。tO0

0～ 5000 mm/min

4‐8

ド
ジ

イフミグ オヨ

overrideFeedrate」o9
M48,M49

4-9

ンド
)レセヤキイフミラi

canCelover苗de 要跡せ
用ザユ neCeSSary

detailS,OrF

4-10 含謎髯季DeCeleradOn

裂utomatic DiSCriminatiOn

テープコード

Tape COde5‐ 1

5‐2
ラベルスキツプ

Labei Skip

5-3

|) クヽ
ッエイ チアくノ

checkPanty

ァウト

5‐4

ン
ン

イ)レ口トコ

R'OutcOntrOI
1(□

l BIOCk

９

９ よ０

個

Ｂ‐恋鱒 百出i致ど
クスキツプ

5-5

±8｀こ
と8D19itS

5‐6
Value

湘 l硼Л町4Ыい
By 8 DigitSB報I硼ed辞誘烹く綿 r5-7

By 5 Digにミ昇4ξiowed

5-8
ンシ ス 番号ケ

NumberSequence

〉く,zi lY)★
7,(c)求 81(B)・9,U'Wi lV)求

7,(H)・ 8

穐 luellncttmm』
5-9

ンクレメンタル
ァプソリュート/イ

cOmmand
て 可 iS

programmingpOint

5-10

Point Programming
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○ :標準 △ :オ プション × :不可

○:Standard △i oplon ×:Not AvailaЫ e
司

詭

)

Э

O

O

O

O

MSX‐8501V
制御装置
NC Model

Ⅲ10
×

設定単位 10倍
Programming ResoludOn Muniphed By
10

5,11

直径指定が標準
Standard:Diameter ○

直径・半径指定 (X軸 )

Diameter/Radius Programrning

(X―Axis)
5‐ 12

G呵 71G18,G19 ○
平面選択

Plane Selectionぅ_13

○囲Ш
縦
離

14 Designation

○
‐・
駐
ｒ

巨

回転軸のロールオーバ

Rotary Axis Rol卜 over15

座標系設定
coordinate System Setting

G50 ○

７

‥

自動座標系設定
Automauc CoOrdinate SysteRl Setting

○

〕
A

座標系シフト
Coordinate System Shin

①

併

ヒ
座標系シフ ト直接入力
Directinput of Coordinate System

Shin
〇

: ワーク座標系

R WOrk COOrdinate System
G52,G53,G54^V G59 ○

基 監誌鬼〒
トオン/オ PCパ ラメータ

PC Parameter ○

盤 属縁乱nttЮd hpЫ ○

コー ド体系
.Code system

森精機仕様
MOn seiki specilcations

○

COrner R

り ,コ _ナ R
○

G10 ○

8重
8 Nestings

〇

200個 :≠刊00～ ≠199,≠ 500～ チ599
200 pcs.: 汗100 to#199,洋 500 to滓599

○

グラマブルデータ入力

ン
ムマ 口ク コ モ 変数追加

CustOm Ma cro CommOn

ス タ マム ク 国
Type CustOm Ma cro

Data input

ログラム呼出し
Cali

ムマクロ
MacЮ

イクノ♭
Cycle

イクル
Cycte

300イ固 :≠ 100～ オ司99,#500～ ≠699
300 pcsi #100 to辞 199,#500 to洋 699

600個 :≠ loo～ ≠¬99】 ≠500～ ≠999
600 pcs: #100 to#199,#500 to#999

△

〇

○

O
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凱attif孔 !もよ
『

T(麒
X!不可108

○

MSX‐ 850iV

制御装置

NC MOdei
じ鳥ね千形状トヽ

ッケポ ngCuttiThreadzigzagProflie,OcketP
○5-32

レ

cycie

○
5‐ 33

しクイサ固定す用あ穴 CyCleRepethiVeiningMachHOle

○5-34

定拒R弧半径円 cOmmandRadiusArcCirCular

〇
F15フ オ~マ ツ

F15 Format5-35

ト

講賓馬想amma5-36 nd

○6

NCTiONFUsPEEDDLENCTiON/SPIN

牛団g清簡も。
“ ○

補助機能

Miscellan6-1 eOus FunctiOR

○
補助機能

Auxmary Fu常〓On LOCk6‐2

司昂尾廿簿予IN FunctiOn
6‐3 ★11

::きΠlmands
6-4

補 FunctOneouSMiscellanMuldple

commandS

:駅]h s cOde

調と≒ξζpeed6‐5 FunctiOn

6-6
ツ 出力)レア)主軸

Outputserialespindi

6-7
シ

1) 3 口レ 力ア 出主軸 itsUn(3outputserialspindle

日漏晶黒甦酷ace6‐8 speed COnttOl
と0%11 50%50

ncrements)O°/。150°/o1to50
6‐9

ドフヽ イオ主軸
overndespeedspindle

6‐ 10

ンシン ヨエ ア
~

)オ1 主軸第
1 ottentattOnlespind

6-11

切換え力主軸 出第
SWitChingoutputspindle

6-12

ンツ ヨ

6‐ 13

ン
ン ツ ヨエ ア)オ主軸3第

Orientation3spindle

試服冊6-14 ronOuS COntrOl

6-15
ン レ制御ドピスル チマ

contrOldieHMu ple― Spin

sttg言 iz孟6-16 Tapping

7
ioNNCTFUSEToFF
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司

ｂｌｅ

○ :標拳 △ :オ プション × :不可
○:Standard △:opjOn ×:Not AvallaЫ e

⊃

O

★11

O

O

MSX‐8501V
制御装置
NC Modei

T4桁子旨疋
‐

4-DigX T code ○
工具機能
TOol Function7´ 1

(組 )

(SetS)
80

工具補正組数
Number of Too1 0fFsets7-2

○
工具位置オフセ ット

TooI POShiOn OfFsetデ‐3

★
3Y軸オフセツト

Y‐Axis Orset

G40^Ψ G42 O遜
と

刃先 R補正

TOoI Nose Radius OfFset

刃先 R補正方向自動決定

Automalc Decision of TooI Nose

Radius OfFset Direction
①

,

工具形状補正・摩耗補正
Tool Geometry OrsevT0011/Vear OfFset

○

・臣
」
Ｒ
い

正具寿命管理

Tool LifO Management
80組
80 Sets ○

工具オフセット量 7桁
7‐Dign ToOl ottset Data

★17

き郡厚l祀脇dO偽麒 ○

i工具補正量測定値直接入力 B

魯ことこ付11:ut°
f Measured Tool(D'set 機内ツールプリセッタ

Bui性‐in TooI Presetter ○

グラム記憶容量
PЮgram StOrage

10mで約 4 kBテ ープ長相当
10m笙 4 kB In Tape Length m

ｍ，
⑪

320

グラム記憶容量追加
Part PrOgram stOrage

オプション

Option
(m)

(m)
600★

18

of stOred PrOgram
グラム個数 (個 )

(PrOgrams)
200

msProgra

400個 :テ ープ記1意長 600m以上必要
400:Tape Storage Length Must Exceed 600 m

1000個 :テープ記憶長 1280m以上必要
1000:Tape Storage Length Must Exceed 1280 m_

400,100o

○

篤渾クト
①

〇

う
集

Tape Ed
iting ○

うiSPLAY

○
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制御装置仕様
NUMERICAL CONTROL UNIT SPECIFICATIONS

○ :標準 △ :オ プシヨン

○:Standard △i OpOOn ×:Not
×

制御装置
NC Model

MSX-85oiv

時計機能
clock Function

9-2 ○

現在位置表示

ActuaI PoSkion Display
93 ○

プログラム名 :48文字
Program Namei 48 Characters

プログラム表示

Program Display
9-4 ○

パラメータ設定表示

Parameter Setting Display
9-5 ○

自己診断機能
Sel卜 Diagnosis Function

9-6 ○

アラーム表示
Alarm Display

9-7

|

○

アラーム履歴表示
Alarm History Display

9-8
1

○

Oオペ レータメッセージ履歴表示
Operator Message History Display

9-9

J

○
操作履歴表示
Operation History Display

940

O
ヘルプ機能
Help Function

9‐¬1

O
稼働時間・部品数表示
Running Time Display/Number of

Pans Display

9-12

○
Ч

実速度表示
Actual Feedrate Display

9-13

O
実主軸回転数・Tヨ ー ド表示
ActuaI Spindle Speed and T Code

Display

9-14

O操作パネル :表示器
Operation Paneli Display

9-15
104イ ンチカラー TFT(MAPPSIV)
104″ color TFT(MAPPS IV)

サーボ調整画面
SeⅣo Attustment screen

9-16

スピンドル調整画面
Spindle Adiustment screen

9-17

八― ド・ソフ トシステム構成表示
Hardware/Software System
Configuration Display

9-¬ 8

定期保守画面
RegularinteⅣ al Maintenance Screen

9-J9

保守情報画面
Maintenance informadon Display

Screen

9‐ 20



制御装置仕様
NUMERICAL CONTROL UNIT SPECIFICATiONS

111

不ヽ可

able

V

＾
「
　
・，
一

⊃

O

○

○

O

O

O

0

○ :標準 △ :オ プション × :不可
OI Standard △i OpuOn ×:Not Available

制御装置
NC Model MSX‐8501V

MAPPS IV標 準機能 (日 、英、独、仏、伊、西、ポル ト
ガル、スウェーデン、オランダ、中国語 (繁体字)、 中
国語 (簡体字)、 韓国語、 トルコ語、デンマーク、ノル
ウェー、フィンランド、チェコ、スロベニア、八ンガ
リー語に対応 )

Standard MAPPS iV funcuOn(Available in Japanese,

English,German,French,Italian,Spanish,Ponuguese,

Swedish,Dutch,Chinese(TradhiOnaり ,Chinese
(Simplined),Korean,Turkishj Denmark,NoMaゝ
Finland,Czech,Slovene and Hungarian)

9‐21
各国語表示

Language
・ 19

MAPPSパ ラメータによ り変更可能
Selectable by MAPPS parameter setting

データの保護キー

Data Protedion Key ○

画面消去
Screen Ciear

省電力画面で設定可能
Possible to Set on Standby Mode Screen ○

データ入出力
DATA INPUT/OUTPUT

蔵
　
」．
騨
卜
ｒ

リーダ・パンチャインタフェース
Reader/Puncher interface

RS-232-C(ch-1) ○

聖_

外部データ入力 (DDPに よる外部

サーチ)

External Data lnput(External search

by DDP)

外部プログラム番号サーチ、外部工具オフセ ット、外

部 ワーク座標系シフ ト
External program number search,external tool olも et,

and external work coordinate systenl shiR

△
★20

立

外部ワーク番号サーチ
ExternalllVork Number Search

ワーク番号 :司 ～ 15
Work Numberil to 15 △

メモリカード入出力
Memory Card inpuVOutput

MAPPS機育と
MAPPS Funclon ①

外部メッセージ
島改3rnal Message ①

び設署L条件
RE AND INSTALLATION

ConstructiOn
密開防塵形 IP54

Enclosed Dust‐Proof Type(IP54) ○

Supply
AC 200/220V+可 0--15%,50/60 Hz± 1日z
AC、200/220V+10 to-15。 /。,50/60 Hz± l Hz

○

CondhiOns

周囲温度 :lo～ 45°C
Ambient Temperature:10to 45° C
温度変化 (最大):11。C/分
Permissible Temperature VanadOn(max):11°C/min

相対湿度 :75%以下
Relative Hunlidity:750/。 or Less

鰍 itti融♂慌鵠斎:}島黒た2,59o「 Less

○

制御軸
Controlied Axes

同時制御軸
Sirnuitaneously Contro‖ able

Axes転ach驚ぴ託。dd
第 1主軸
Spindie l

第 1主軸
Spindle l

ヽ
ズ

X,Z!B14 XZ

区:]NOTE

l Refer to table
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電気容量一覧表

POWER CAPACITY

NL1500SY/500

NL1500SY′ 500
3‐6

機種
Machine Model

NL1500SY/500

NC MSX‐850iV

主軸出力
Spindle Output

標準仕様
Standard

高出力仕様

tions

High・ Output

メーカー
Manufacturer

三菱
MITSUBISHI

型式
Type

MDS― C司 ―CV‐ 370[E43095A02]

モータ型式
Motor Type

X
HC353S+OSA104S2

[E46177A01〕 tE46呵 77A01]

Z
HC353S+OSAl

アンプ型式
Amplrier MOdel

MDS― Cl V2-4545S tE48145 A02〕

モータ型式
Motor Type

受渡 し軸 (B)
Transfer Axis(B)

HC202S‐ S呵 +OSA104S2
[E46司 54A03]

刃物台 (T)E
Turret  `

HC4醗乱】潮囀
アンプ型式
Amptiner MOdel

MDS―Ctt V2-4520[E48刊 02A02〕

モータ型式
Motor Type

Y
HC352S+OSA104S2[E46232 AO呵 〕

サーボモータ
SeⅣomotor

アンプ型式
Ampliner MOdel

MDS‐ Cl―Vl-35[E48101A02〕

モータ型式
Motor Type

S刊

S」―P卜謝B14905-0呵 [E40705A02〕

(kW)
出力 (30分 /連続)

Output(30 min/Condnuny)
¬5/¬ 11司 /75

第 1主軸
Spindle l

アンプ型式
Ampliler Model

MDS‐ Cl―SPM‐ 300[E43113A02〕

モータ型式
Motor Type

S2

S」-2B4340-S01[E40718A021

(kW)
出力 (30分 /連続)

Output(30 min/Conunuly)
11/75第 2主軸

Spindle 2

アンプ型式
AmpliRer Model

モータ型式
Motor Type

(kW)
出力 (30分 /連続)

Output(30 min/Conunuly)

MDS― C司 ―SP‐ 185[E43090

M
S」‐PMBO¬ 425-Al[E40808

AO劉

55/37

パ ワーサプラ

イモ ジュール
PowerSupply
Module

回転工具主軸
Rotary Tool

Spindle

アンプ型式
Amplrier MOdel

刊
アンプ連続定格容量
Ampliner cOnunu‖y capachy (kVA)

2 制御盤 十NC
Eled両 cal Cabinet+NC (kVA)

MDS― Cコ ーSPM引 50[E43193

124+0727+0727デ

2672



機種
Machine MOdel NL1500SY/500

NC
MSX‐ 3501V

主軸出力
Spindle Output

標準仕様
Standard

高出力仕様
Highぃ output specifica‐

tions

(kW)
油圧ユニットモータ
Hydraulic Unl MOtor 075

(kW)
クーラントポンプモータ
Coolant Pump MotOr 052

(kW)
冷却油温度コントローラ
Oil Temperature Controller 175

補機 モータ

AuxWiary Unl

Motor

(kW)
チップコンベヤ
Chip COnveyor 02

補機容量 (標準機 )

Capadty(Standard) はVA) 240

capacity(Standard)
(標準機)

+3

連続定格容量
cOnunuOus Raung
CapacRy

体VA) 318 359

(標拳機)ト ランス容量
Transformer(Standard) (kVA) 35 55

50(Hz)地 区トランス容量
はVAl30(Hz)Transformer 5

電気容量一覧表
POWER CAPACITY

呵 NOTE

(LG-05)仕様の場合、総容量が 4 kVA増 加 します。

酪緊裔:聰
increases by 4 kVA brgantry bader(LG‐ 05)
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機械の吊上 げ
LIFTING MACHINE 17

8-2 NL1500,NL2000,NL2500,NL3000/700,NL3000/1250

NL1500,NL2000,NL2500,NL3000′ 700,NL3000′1250

一

一

一

ー
sions

sed is

le

,Is,rags,

tstant

〕rior to

le

)or to

3

4

♂
＝
し

歴 Type
機械質量 (k9)

Machine Mass(kg)
機種

Machine Type
機械質量 (kg)

Machine Mass(kg)

5300 NL2500SMC/700

NL3000/700

NL3000MC/700

6000

5400

NL2500Y/700 6100

6200NL2500SY/700

6500NL3000Y/7005500

NL2500/¬ 250 7200

NL2500MC/司 ⊇50
5600

NL2500S/1250
7300

NL2500SMC/司 250 7400

7500
5700

NL2500Y/1250

NL2500SY/引 250
5800

NL3000/1250 7600

NL3000MC/1250
59oo

NL3000Y/1250 8司 00
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