
1 機 械 本 体 仕 様

GS― BM3・ BM3L

テープル作業面積 (長 さ X幅 ) (ll m) 500X150

テーブルの最大移動量 (手 動 :左 右 X前 後 ) (m』 ) 580X200

テープル上面か ら砥石軸心 までの距離 (m lll) 465

砥石寸法 (直 径 X幅 ×穴径 ) (mm) 180X6～ 22X31.75

砥石軸 の回転数  50日 Z/60EZ (rpm) 3000/3600

マグネ ッ トチ ャ ックの寸法

(長 さ X幅 ×高 さ )

平型

可傾

(mm)

(lB m)

*450X150X70

*380Xl10X125

テ ー ブル左 右 送 り ハ ン ドル 1回 転 (コ lB) 90

テ ー プル 前 後 送 り

ハ ン ドル 1回 転
ハ ン ドル と目盛 り

微動送 り 1回 転

微動送 り 1目 盛 り

(皿 m)

(lE m)

(】】m)

(lB皿 )

5

0。 05

*0.25

*0.005

砥石軸上 下送 り

ハ ン ドル 1回 転
ハ ン ドル 1目 盛 り

微動送 り 1回 転

微動送 り 1目 盛 り

早送 り速度 (50/60Ez)

(IB皿 )

(lB皿 )

(lll皿 )

(lE m)

(l口 /min)

5

0,05

0.2

0,002

220/260

使用 モータ

砥石軸用

上下送 り軸用

給油 ポ ンプ用

(Kw)

(V)

(W)

1.5

90

3

所要電力 (KVA) 1.5

本体の大 きさ (コ Ⅲ) 1650X1330X1850

所要床面積 (mm) 2230X1530

本体質量 (kg) 1050
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*は オ プ シ ョン仕様



2 付 属 品 渉3よ び 準寺 別 イ寸 属 品

2-1 標準付属品

2-2 特別付属 品 (表 1)

名 称 数  量

1 砥 石 (VA46J)     1180X9.5Xφ 31.75 (単位:□□) 1個

2 砥 石 フ ラ ンジ 内径φ31,75      (単 位:Ⅲ m) 1式

3 標準工具 1式

4 ダイヤモ ン ドドレッサ (1/2ct) 1個

5 ダイヤモ ン ドホルダ 1式

6 ジャ ッキベース 4個

7 砥石 軸油 (ォ プ シ ョン) 3 E

8 取 扱説 明書 1部

名 称

1 可傾式 マグネ ッ トチ ャ ック (380Xl10X125)
2 平 型式 マ グネ ッ トチ ャ ック (450X150× 70)
3 縦 型 隙見 台 (蛍光 灯付 )

4 横 型 隙見 台 (蛍 光灯付 )

5 クラ ンプ 大 (8 5mm) 小 (6 3mm)
6 直角 プロック 大 (80× 60× 35口Ⅲ)小 (60× 50X35皿 コ)
7 平行 プロック 大 (150X30X15 mm)小 (80X15X10 mm)
8 平行定規

9 鋼 性精密定盤 (φ 200X40 cm)
1  0 冷却用定盤 (300× 230X10 0mm)
ス トレー トエ ッジ 大 (300× 7X31田 Ⅲ)

1  2 ス トレー トエ ッジ 中 (140X5× 25Ⅲ口)
1  3 ス トレー トエ ッジ 小 (75× 5× 2 0mm)
1  4 精密 スコヤ 大 (101X71 mm)小 (52X42 1EIⅡ )
1  5 薬 研 台

1  6 サイ ンバ ー (100コ 皿)
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L機 は対 称 にな ります。


