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CNC複合フライス盤
ATC付

納入仕様書

受領印欄
この書類を受領致 しました。

年 月 日

受領確認の為、 1部 ご返却下さい。

承認 起案

縛
‘

倉敷機械株式会社



1.機械本体仕様

1-1 移動量
X軸移動量 (テーブル左右)(特別仕様 )
Y軸移動量 (サ ドル前後)
Z軸移動量 (立主軸頭上下)(特別仕様 )
テーブル上面から立主軸端面までの距離 (特別仕様 )
コラム前面から立主軸中心線までの距離
W軸移動量 (横主軸頭上下)(特別仕様 )
テーブル上面から横主軸中心線までの距離 (特別仕様 )

1-2 テーブル
テーブル作業面の大きさ(特別仕様 )
工作物許容質量 (等分布荷重)(特別仕様 )

作業面の形状 (特別仕様)

1-3 主軸
主軸の直径

主軸回転速度 (l min~1ご と)

主軸変速 レンジ数

主軸テーパ穴

ツールシャンク形式

プルスタンド形式

クイルの直径 (横主軸頭のみ)

クイル移動量 (横主軸頭のみ)
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2 0 0 011ull

6 4 0 11ull

8 5 0 11ull

150～ 1 0 0 0 11ull

700111111

1 0 5 0 11ull

Oへ■ 05011』 ll

2 5 0 0 11ull× 6 0 0 11ull

2 0 0 0kg

2211」ll T溝  5本

1 0 0 11ull

20～ 3 0 0 0min~1
2段

7/24 テーパ  No.50
MAS BT50

MAS P50T-1形 (45° )
2 0 0 11Mll

1 2 0 11ull手動

1 2m/min
l-6 0 0 011111/min

l-4 0 0 0 11ul1/min(24段 )

AC15kW(30分 )/1lkW(連 続 )

X、 Y、 Z、 Wtt  AC 3.OkW
AC 2.8kW

AC200/220V± 10%
50/6 0Hz± `l Hz

約 42kVA(特 別付属品含む)
0.5MPa

400 ι/min(大気圧 )
(φ 8,0 ホースニップルに接続)

1-4 送 り速度
早送 り速度

切削送 り速度

ジョグ送 り速度

1-5

1-6 所要動力源
電源

空気圧源

電動機

主軸用電動機

送 り軸用電動機

泊圧ユニット用電動機



1-7 機械の大きさ (特別仕様・特別付属品含む )
機械の高さ

所要床面の大きさ

機械質量
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3 5 2 0 11ull

6 4 0 0 11ull× 4 0 0 0 11ull

1 6 5 0 0kg

1-8 環境条件 室温   5℃ ～ 40℃
相対湿度  75%以 下

(結露なきこと)

1-9 機械の据付場所・条件

据付場所によっては加工精度に影響が出ますので、下記事項を考慮して下さい。
・塵埃が少なく、外部よりの振動の影響がない場所
。直射 日光が当らない場所、熱気、冷気が直接当らない場所
。冷房、暖房装置の熱源の影響を受けない場所
・漏水、浸水のない場所
。有害な電気的ノイズのない場所 (溶接機等の近傍 )

漏電遮断器をご使用される場合について

本機は主軸用電動機に可変速交流電動機用インバータ装置を使用していますので、

電動機の高周波漏洩成分に対する不感特性を持った漏電遮断器をご使用下さい。

漏電遮断器を本機専用で設置され る場合は感度電流が 100mA以 上のものを、
また、他機械 と共用される場合は本機用 として 100mAを 加えた感度電流以上の
ものをご使用下さい。
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2.NC装 置  FANUC Series
2-1 標準仕様
□制御軸

・制御軸
。同時制御軸数

16i一 MB

4軸 (X、 Y、 Z、 W)
(Z軸 とW軸 との同時制御不可)
3軸 :位置決めG00、 直線補間G01
2軸 :円弧補間G02/G03

回入力指令
。最小設定単位            0,Oolmm(X、 Y、 Z、 W軸 )
・補間単位              o,ooo5mm(X、 Y、 Z、 W軸 )
・最大指令値             ±8桁
・アブイヅユー ト/イ ンクレメンタル指令  (ブ ロック内での併用可能 )
。小数点入力/電卓形小数点入力

□補間機能

・位置決め              (直 線補間形位置決めも可能 )
・直線補間

□送 り機能
。毎分送り

・早送 り
。ドウェル

・早送 リオーバーライ ド        (低 、 25、 50、 100%)
・送 り速度オーバーライ ド       0～ 240%(10%毎 )

・イグザク トス トップ、イグザク トス トップモー ド、切削モー ド、
タンピングモー ド

ロプログラム記憶・編集
・テープ記憶長            80m
。登録プログラム個数         125個
・テープ編集
。バックグラウン ド編集機能
・拡張テープ編集機能

・プログラム名             16文 字
・プログラム番号           o4桁
・プログラム番号サーチ

・シーケンス番号           N5桁
。シーケンス番号サーチ
。メインプログラム/サブプログラム (サブプログラムは 4重まで可能 )
□操作表示
・ LCD/MDIパ ネル 10。 4"カ ラー LCD
・時計機能                              .
・稼働時間、部品数表示

・ ロー ドメータ表示

・アラームメンセ~ジ表示
・アラーム履歴表示

・操作履歴表示

・定期保守画面

・保守情報画面
。画面消去



ページ :5

□入出力機能

・ リーダ/パ ンチャインターフェース 1(RS-232C)
。モデムカー ド制御

・メモ リカー ドインターフェース (ATAフ ランシユメモ リカー ド、5V使用可 )
・画面ハー ドコピー

□工具補正機能
。工具長補正
。工具径補正 C
・工具補正個数            32個
。工具補正量メモ リA        (工 具補正量メモ リB又 は Cと の併用不可 )
□座標系

・ ヅファレンス点復帰        手動、自動 (G27、 G28、 G29)
・第 2リ ファレンス点復帰

・機械座標系選択          (G53)
・ フーク座標系選択         (G54～ G59)
。フーク座標系の設定        (G92)
。フーク座標系のプ リセ ッ ト    (G92.1)
・ローカル座標系設定        (G52)
・絶対位置検出

□操作支援機能

・プログラムス トップ
。オプショナルス トップ
。シングルブロック

・オプショナルブロックスキップ   1個
・ ドライラン

・全軸マシンロック

・ Y、 Z軸指令キャンセル
・補助機能ロック

・ ミラーイメージ

・プログラム再開

・手動介入 。復帰

・グループ別ディレク トジ表示及びパンチ     _
・ヘルプ機能

ロプログラム支援機能

・円弧半径 R指定
。固定サイ クル          (G73、 G74、 G76、 G80～ G89、 G98、 G99)

(G76,G87は 主軸オ リエ ンテーシ ョンが付属の場合、可能 )

□精度補正

・記憶形ピッチ誤差補正

・早送 り/切削送 り別バックラッシ補正
。一方向位置決め

□保守・安全

・オーバ トラベル

・ス トアー ドス トロークチェック 1

・ 自己診断機能

□加工支援機能                        |
・バ ッファレジスタ           5個
・工具寿命管理            ユ28組
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2-2 特別仕様

□補間機能

・ヘ リカル補間

ロプログラム記憶・編集
・テープ記憶長追加

・登録プログラム個数追加

□操作表示

・グラフィック表示

ロプログラム支援機能

・座標回転

・カスタムマクロB
・図形コピー

合計 1280m
合計 400個

コモン変数  82個
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3.付属品

3-1 標準付属品

。切曹J剤装置A形
・ コイル式チップヨンベア
。主軸冷却装置
。摺動面チップカバー

・マガジン回転割込み機能 (ATC付 のみ )
'手動パルスハンドル 1個
。照明灯 (横主軸のみ)(防水形ハロゲンランプ)
。電源遮断装置
。手動式主軸速度設定装置
・モノレバー式ジョグ送 り
・工具着脱装置 (立/横主軸)
・外部エアプロー装置 (立 /横主軸 )
。電装予備品一式
・分解組立工具―式
・基礎ボル ト及び敷板

3-2 特別付属品

□切削剤・切 り屑処理
。オイルスキマ

∠Ц・オイルホールドヅル装置(ホルダ含まず)(立 /横主軸)
ロスプラッシュガー ド
・スプラッシュガー ドA形
ロスケールフィー ドバック
・スケールフィー ドバック x,Y,Z,w軸
□操作、運転、支援機能
・ ヅジンドタツプ (立・横主軸)―=―――

―一――

□機械の管理機能
。シグナルライ ト (黄色)
□計測システム

・簡易心出し機能 (立・横主軸)
ロプログラム支援機能
・プログラム軸名称変換機能
。マクロパターンサイクル (立主軸 )

ヅジッドタップ戻し機能含む



ページ :8

4,特別仕様

4-1

4-2

立主軸用自動工具交換装置

ツールシャンク形式

プルスタッド形式

工具収納本数

工具最大径

工具最大長さ

工具最大質量

工具選択方式

MAS BT50
MAS P50T-1形 (45° )

32本
φ l10mm(両 端外 し φ200mm)

350mm
20kg
、 ランダム

850mm
150～ 1000mm
1050mm
O～ 1050mm

(ATC)付

Z=850mm、 W=1050mm ハイコフム仕様

Z軸移動量 (立主軸頭上下)
テーブル上面から立主軸端面までの距離

W軸移動量 (横主軸頭上下)  ′
テーブル上面から横主軸中心線までの距離

4-3 X=2000mm ロングテーブル仕様

X軸移動量 (テーブル左右)
テーブル作業面大きさ

工作物許容質量 (等分布荷重 )

2000mm
2500× 600mm
2000kg

△

4-5 ペンダン ト操作盤の位置 200mm下 げる
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:ι理

13-M24
△
この位置(フロア面)から機械額」横続位置までの
ケーブル必要長さは約2500mm

この位置(フロア面)から桜械all女箭住置までの
木―ス必要長さは灼500mm

100

レベリ F々二

t19*180*250

A― A(S=1/6)
(13ケ所)

ク G-1

ク G-1

120

1・ 地EI力 80kN/m2以 上の場所を遭んで下さい。
それ以示の場合は、軋賃にκした杭打ち毒を考慮して下さい。

2・ ビット内のモルタルニは 0.30評 。
3.進憶性モルタルを使用する場合は無収協性のモルタルを使用して下さい。

(例 )商品名 :マスターフロー870グ ラウト        デンカブレタスコンType-1
(ブレミックスタイプ)            (ブレミックスタイブ)

発売元 :株式会社エヌエムビー            電気化学工業
所要散量:24袋 (25k口 入)‐余|む |.5袋含む   24袋 (25kg入 )…余裕1.5袋含む

4.本桜に必要な0カカ源

(1)電源
ユ,電源電E AC200/220Vと 10/ 50/80Hz士 IHz

悟灘十棲 40.9 KVA

特

別

付

底

品

特別仕慎 (VA
合許客登 40,9 KVA

B一 B(5=1/6)
(X〔コ4ケ所)

d.渇電遭断薔

貴社の都合で潟H送断善を設Eする場合は、下記のメーカ 形式のものを

メーカ名 型   式 建意電流
g士電機 口G203A― EG803A/イ ンバータ用
SG203A― SC803A/イ シバータ用

(注 2)

100mA以上
日立製作所 ES225C
末桜は、ACス ピンドルモー ています。
インバータを使用した場合、高局巌の漏滅電流分に夕寸する不感特性を

l寺った昂■遭断晋を使用する必要があるためです。

(注 2)沼電遭断番を本桜専用に設置される場合lと、電座電流力1100mA

以とのものを、また、l色概台と共用されるl据合は、本戦月として100
HlAを 加えた贈痕電流以上のものを廷定下さい。

(2)エア源

[力 10,5MPa       容量,400 N`/nin
5,木□に員されていると護I事も含め、■瀬およびエタの接続Bまでの工事は

御注文主揮l(て怖I願います。
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機械仕様

X軸移動量(テーブル「多動)(ロ ングテーブル仕様) 2000mm

Yttlタタ動量(サ ドル前後) 640mm

Z軸 1多動量(立主軸頭上下)(ハイ]ラム仕様) 850mm

テーブル上面から立主軸端面までの距離 (ハィ]ラム仕様) 150～ 1000mm

]ラム前面から立主軸中心4Rまでの距離 700mm

WttIタタ動量(結主軸暇
~上
下) (ハィ]ラム仕様) 1050mm

テーブル上面から横主軸端面までの距離 (ハィ]ラム仕1兵 ) o～ 1050mm

テーブル作業面の大きさ(長さ*幅 ) (ロ ングテーブル仕様) 2500*600mm

テーブルエ作物許容重量(等分布荷重)(ロングテーブル仕lチ)     2000kg

テーブル上面の形状 22mm T滴 5本

主申由テーパ穴 7/24 テーパ N91 5Cl

主軸回転散 20～ 3000minコ

クイル直径(1☆主軸頭のみ) 200mm

クイルストローク(横主軸頭のみ) 120mm 手動

早送り速度 12m/min

切削送り速度 1～6000mm/min

主軸用電動機(30分 /連続) AC15/1lkW
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倉 敷 機 械 株 式 会 社2

スプラッシュガードA形
ヘンダント留1徳守付位E200mml司する


