
仕様項 目

=rmX 量 (サ ドル左右 )

400 1xlnY軸移動量 (テーブル前後 )
350 rnmz軸移動量 (主軸頭上下)

テーブル上面か ら主軸端面まで 150ヘン500111m

ツー9♂ (′07,

Fi運働範囲 (標準仕様)、 P脚決jOИ次15

運動範囲 (5XB仕様 )

運動範囲 (グ ラファイト仕様 )

1.機械の仕様

項 目 仕様

X軸移動量 (サ ドル左右 ) 60011m

Y軸移動量 (テーブル前後) 32511m

Z軸移動量 (主軸頭上下) 350■un

傾斜軸 (B軸)移動量 130° (-20～ 十HO° )

回転軸 (C軸 )移動量 360° (連続 )

主軸端面と円テーブル上面の距離 Z

(傾斜軸=0。 )

+45～ +395 rFm

主軸中心と円テーブル中心の星巨離 X
(傾斜軸=0° )

-425ヘレ+175 4un

主軸端面と円テーブル中心の距離 Z

(傾斜軸=90° )

+135′ フヽ+48511m

主軸中心と円テーブル上面の距離 X
(傾斜軸=90° )

-335ヘン+265r/m

項 目 仕様

X軸移動量 (サ ドル左右 ) 600 1rm

Y軸移動量 (テーブル前後 ) 400 1rm

Z軸移動量 (主軸頭上下) 340 mun

テーブル上面までの距離 260-600 1FIIn

13F101C-0612
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自動工具交換装置

フ

1.機械の仕様

主軸

仕様
項 目

HSK― F63(オプシヨン)

HSK―A63二または、ミ1ヾ0407/24 テーノ

主軸テーノ
く穴

り65■114
ンリン

フベミ 径内グトロフ軸主
S5桁直接指令

教段換変速度転軸主 回 可 )
ボ

日寺と同動移軸式サ電気ンシンリ ヨエ アオ軸主
MAS403 P40Tl 形

プルスタツド

88kN
17.6kN i

14.7 kN

・7/24テ
~パ No.40

・HSK… A631.

工具クランプカ

・HSK ―F63(オプシヨン)

200′
ベン20000 1nin-1

15/1l k｀
「 (25%ED/連続)

高速主軸

・主軸回転速度

・駆動モータ

300′
ン`30000 1nin-1

23.9/17.5kW(30 分 /連続 )
。主軸回転速度

。駆動モータ

高速主軸 (オプシ
ョン)

50- 10000 Hin-1

7.5/55k恥
「 (25%ED/連続 )

o主軸回転速度

・駆動モータ

高 トルク主軸

概
要
編

仕様
項 目

15本´

(25本、40本、60本は
オプシヨン)本工 具収

式方し出19定割固地番
工具選択方式

JlsB633940T(｀ lAS403-BT40)

DIN 69893-1

DIN 69893-6

ェ具シャンク形式

・HSK― A63

・HSK―F63 (ォプショ
ン)

。7/24テ ー ノミNO.40

58s

―ル・ ツ
~・ ツ ~ル )

工具交換時間

(ツ
980× 250 mm法工具最大寸

(径 ×長 さ)

7 kg

(シ ヤンク都含む)
工具最大質量

自動交換可能な

工具

1日 2

13F101C‐ 0612
ヨ
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1.機械の仕様

ず
テTF″ (標準仕様)、

テーブル (5XB仕様 )

テーブル (グ ラファイト仕様 )

●

仕様項 目

75 × Inm法ア
~

T溝 (18H81Шl× 4本 )ア
~ ブル上面の形状

テーブル上の最大積載質量 (等分

布 )

300 kg

テーブル上面の地上高 80011m

ヮーク寸法 (幅 ×奥行×高さ) 750× 545× 250 1nm

概
要
編

項 目 仕様

テーブル寸法 り200 1rm

テーブル上面の形状 T溝 (18H811m× 4本 )
システム 3R製マクロチャック仕様 (オ
プション)
エロワ製 ITSチ ャック仕様 (オプショ

ン )

テーブル上の最大積載質量 (等分

布 )

30 kg

テーブル上面の地上高 1105 4un

ワーク寸法 (直径 x高 さ) 虚50x135 1rm (条 イ牛付 )

り130x300 mm(Y軸ストローク常J限あ
り)

最小害J出角度 0.0001°

項 目 仕様

テーブル寸法 750× 400 1xm

テーブル上面の形状 T溝 (18HSIrm x 4本 )
テーブル上の最大積載質量 (等分

布 )

300 kg

テーブル上面の地上高 800 nun

ワーク寸法 (幅 ×奥行 ×高さ) 750× 545× 340 1Fun

13F101C‐ 0612
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概
要
編

1.機械の仕様

送 り

機械原サ様

主軸潤滑油温度
コントロ~フ

七刀削液供給装置

仕様
項 目

l rrm0
小設定単位

20000 nn■1ln

10800° /■lin

早送 り速度

.x、 Y、 Z軸
回転軸 (5XB仕様 )傾斜軸、

1-20000 mHV■ lin

10800° /■lin
回転軸 (5XB仕様 )

切削送 り速度

傾斜軸、

x、 Y、 Z軸

0～ 10000 mttmin(23屍り

10000° /min
回転軸 (5XB仕様 )

ジョグ送 り速度

傾斜軸、

. x、 Y、 Z軸

仕様
項 目

各軸ストロ
~ク の 「十Jエンド

oO位置 (円 テーブル水平位置
)

oO位置

x、 Y、 Z軸

傾斜軸 (5XB仕様)

回転軸 (5XB仕様)

原 位置

リグ ツ ド検出方式

原点検出
マニユアルにて可能

原点復帰

仕様
項 目

2700W(60 HZ)

5000W(120 HZ)

loo-5000 W
力冷却

700W(60 HZ )
冷凍圧縮機

40L
タンク容量

0.75k恥「X3
2×用イ由サ号1×用イ由送(

モータ容量

仕様
項 目

3本
ノヌラレ

20L/1nin
ポンプ吐出量

130L
タンク総容量

0325/0520k｀
ア` (50 HZ/60 HZ)

モータ容量

1‐4
13F101C-0612
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1.機械の仕様

●

所要空圧源

清浄な空気である
こと (エアドライヤは必須)

所要電力

電源容量

1日 5

仕様
項 目

0.4´～ 0.8 MPa (4～ 8 kg7cm2 )
圧

600 NL/min(大気圧
消費量

-20℃以下

JIS B 8392■ (IS0 8573‐ 1)に規定する

等級 2.5.2相 当

l m3ぁ たり最大粒子数 0.001<X≦

0.0051nmが 10個以下

l m3ぁ たり最大粒子数 0.0005<x≦

0.001 Hlmが 1000個以下

l m3ぁ たり最大粒子数 0.0001<X≦

o.0005 1nmが 100000個以下

圧力露点 +7℃以下 (絶対圧 0.8 MPaに

おける値 )

オイル総濃度 0.l mg/m3以 下

露点湿度

概
要
編

仕様
項 目

7.5kW(高 トルク仕様 )
15 kW (高 仕様 )

主軸駆動

x軸 2.8kW
Y軸 :2.8kW

Z軸 4.4kW

軸送り

0.5kW
工具マガジンの割出

3.07 kW
ン フロコ ト温度滑油軸潤主

0.325/0,52 kW(50 HZ/60 Hz)
切削液供給装置 (クーラントポ

ン

プ )
0.017 kW

供給油 置装面動 滑潤摺
0.75 kWンン ヨコ プ )レ オタクス ト
0,015 kWンシプ ヨマス (オキルイオ
2.2kWトイフ ア 仕様フグ装塵 置集

仕様
項 目

50/60]置 z±2AC200/220V± 10

標準仕様 :33愚瓜

グラフアイ ト仕様 :36 kVA

5XB仕様 :36 kV△

機器の最大消費電力の総計

125A (工場側 150A以上 )
給電ル ーカ

13F101C-0612



1.機械の仕様

機械寸法 (標準仕
様)、

機械寸法 (5XB仕様)

機械寸法 (グ ラ
フアイト仕様)

精度

ェァハイドロユ
ニツト

仕様

項 目
mm

2280X 2040-
所要床面 (幅

X奥行 )
7300 kg

質量 4点支持
基礎

概
要
編

仕様

項 目
鰤

一品 2280X 2040 mm

所要床面 (幅
X奥行

7500 kg

質量 4点支持
基礎

仕様

項 目
mm

2280X 2075-

所要床面 (幅
×奥行 )

7400 kg

質量 4点支持
基礎

仕様

項 目

±o.oo15- (スケ
~ き )

長(度精め決置イ立
±0.001 mln

レ )きノ 付ス ケ
長全(度精め決置位し返繰

仕様

項 目
2

容

1‐ 6
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