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1.仕様及び付属品

1。 1 本機の仕様

仕 様 単   位

能    力

ベ ッ ド 上 の 振 り m 350

横 送 り台 上 の 振 り Hm 200

主   軸

コンッ ト形 式・ 番号 EDA 10

コ レ ッ ト ロ 径 mュ 25.5

コ レ ッ ト 胴 径 m 32

回 転 速 度 変 換 数 無段

回 転 速 度 rpm 100～  5000

切 削 台

横 移 動 量 (X) m 260

縦 移 動 量 (Z) mn 250

刃 物 台 形 式 固定式

主 電 動 機 VikW―P ACス ピンドルモータ(MODEL-2S)
2.OkW

最 大 電 源 容 量 KVA 9.7(5。 2 kЧ 力率 0.54)

床 面 よ り の 芯 高 HIn 1029

機 械 の 高 さ 噸 1600

据 付 床 面 積 mn 1560× 1060

正 味 重   量 kg 980
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s.l NC装 置標準仕様

直線・テ ーパ・ ね じ切 り 円弧

MDI。 テープ入力 (テ ープリーダ別 )

クレメンタル.ア ブソリュート併用
イ ン

001/

.ォーバ トラベル  ・ブロツ

・マシンロノク ・フイ~ド

(EIA/ ISO自動判別 )

xo6ol翻 (直径 ) Z0001れ ,π

xo o o 0 5れ 7 Z0001脚

+9999.999解
''タ

Ooool～ 400000π レ/rev (1～ 500嚇/min)

Ooool～ 400000脇 η

+999999″
'η

筋 (16組 )

0～ 9999999秒

o～ 0255肋

0001伽スイツチにより選択

10″

MoS.T

外径 (G90)、 ねじ切 (G 92)、 端面 (G94)

手動、自動 (G27.G28)

MDI & CRT (メ ニュー表示 )

RST232C

.プログラム番号サーチ .シーヶンス番号サー

クデリート ・ォプショナルストップ

・面取コーナーR

チ ・シングルプロック

含ヒ 工具形状摩耗補正

ホールド ・非常停止
・稼動時間部品数表示

ォ プ シ ョ ン

SYSTEM・ OT~CFANUC
待1 御  装  置

2軸 (X・ Z) 同時 2軸 (手動 1軸 )

待廿 御  軸  数

補 間  形  式

指 令  方  式

プログラム入 力方式

ドコプア

最 小 設 定 単 位

最 小 移 動 単 位

最 大 指 令 値

切 削 送 り 速 度

ね  じ  切   り

ェ 具 位 置 補 正

ルニウド

ハ ックラ ッシユ補 正

パ ル ス ハ ン ドル送 り

テ ー プ 記 憶 ・ 編 集

補 助 機 能

単 一 固 定 サ イ クル

リフアレンス点復 帰

各 種 デ ー タ 表 示

テープ入出カインタフユイス

の 他そ

20″ . 40".80η 。 120″
テー プ 記

1臆 編 集

○
刃 先  R 補  正

○
複 合 固 定 サ イ クル

○
X 軸 半 径 指 定

○

≡インチ・メトリック切換

○
ォフセット量のプログラム入力

○
プ レ イ バ ツ ク

○
外部 オフセ ツ ト入 力

16組 合計 32組
ェ 具 位 置 補 正 追 加

演算機能のみ
ヵ ス タ ム マ ク ロ
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