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高速万能AI CNCドリル
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FANUC ROBODRLL α‐τDシリーズは、高精度・高能率生産を追求した
主軸30番の高速万能AI CNCドリルです。

●
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1,550mm

主軸30番のベストセラー

ストローク X500XY400× Z380mm

α口T2“DL/T2制DLe
C口T¶4'DL/T9幕麺)Le
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X軸移動量 (テーブル左右 )

/,

2,100 rnm

ロングストローク

ストローク X700× Y400XZ380mm

制御装置
700rrlr!1

α‐T21rDL
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α―T14rDLe
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省スペース

ストローク X300× Y300(+100)XZ330mm
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工具本数

21本

14本

21本

14本

300mm
α-1‐21FDs

α‐T14ザDs
α―T21,Dse

α―T14ア Dse

500mm
α―T21,D

α―T14√D
α―T21τDe

α―T14FDe
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ロボットシス テム
●ロボット標準パッケ ージから大規模なラインまで

露遅空上操作性
●マニュアルガイド(ミリング用)

・クイック操作

・生産管理・工具カウンタ

・段取リファイル

イーサネッ 標ヽ準装備
●プ回クラム転送 ゃネットワーク構築に対応 襲優れた安全性 ____

・欧州安全規格準拠

・デュアル・チェック・セーフティ機會と

・電磁ロック付前面扉

肇蔦_品質B環境対応

|  !■ |● |●→■■,二千r● =ti■ |=主主三二=Trf=i,=―

CIMP LICITYe DRBLL MONITOR,
●パソコン から力ロエプロクラムの転送や稼動状況をモニタ

カス タムPMC機書と
。周辺 歳器等に応じて容易にシーケンスプロクラムを作成可能

3

ナノCNCシ ステム
●超高分解能パルスコーダを搭載 し、ナノメータ

単位の補間とフィードバ ックで制御

先行制御・HRV制御
●サーボ遅れによ0形状誤差を大幅に低減

高加速位置決め
●最大15Gを超える加速度

高岡J性な機械構造
●高精度・高能率な加工

「
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一「一醐
ｆ

|

AIナノ高精度輪郭制御
●極めて滑らかな加工面を実現

AI工具寿命管理
●使用回数、時間、切削負荷で工具寿命管理

AI熟変位補正 (Z軸 )
●主軸とZ軸の動作に伴う熱変位を補正

2

轟 ・IS09001、 IS014001認証取得済



自動車田品胡エ

エーズに応えて広がる加工分野 高速。高精度。高能率

剛性の高い機構部により重切削が可能で、ミリング、ボー

リンク、サイドカ,ンタ加工にも高い加工能率を実現します。

多面加工や輪郭加工も可能で、様々な自動車部品を加

工することができます。

高速軸送
')、
高速主軸、最適な加減速制御によ

')サ
イク

ルタイムが短縮され高生産性を実現できます。アルミなど

軽金属の高速切削からステンレスの削り出しまで、電気・

小物部品の加工にも適しています。

高速演算処理により、樹脂モデル・電極・精密部品を高速・

高精度に加工できます。NURBS補 間や極微小線分プロ

グラムにより、仕上げのほとんど要らない滑らかな加工面を

短時間で得ることができます。

深穴あけ加工 (Lア D=30以上)や小径穴あけ加工 (φ 01

程度)ができます。

複雑な輪郭形状も高速で正確にトレースしますので、マグ

ネシウム成形部品、ダイカスト部品、鍛造・鋳造部品などの

バリ取り・面取t)力n工ができます。

また、後工程の基準面加工にもご使用いただけます。

加エワーク:クランクケース

加エワーク:35“ HDDフレーム

※加エプログラム提供 :富士通株式会社殿

(Unigraphicsで 作成 )
ワーク:パソコンフロントバネツレ

材 質:ABS村脂

深穴加エワーク断面
カロエ:φ 33× 96mm
4オ質iSUS430

加エワーク:エグゾーストマニホールド

材質:FCD450

加エワーク:ステンレス部品

グラファイト電極ワーク加工例

●モータとスピンドルは直結構造

●グリース封入式軸受で、長期間に渡ってメンテナンスフリー

●高速主軸には、低発熱の高速高精度軸受を使用

(通電式のスインチは、使用できない場合があ̀
ヴ

ます。)

主輸出力特性 (10,000min i主 尊0)  =輸 出力特性 (20,000mm‐ 1主章白)

●付加1軸/2軸制御の追加により最大同時4軸 /5軸の輪郭制御ができ

ます。

●フルクローズによる高精度害」出しができます。

●FANUC Settes 161-MB付では、付加 ]草由または2申由を追カロできます。

●FANUC Settes 18,‐ MB付では、付加1申由を追カロできます。
●インデックステーブルを使用すると、多面加工が可能です。

付力Πl軸インデックステージアレ

を使用した4面加工
ワーク:バルブボディカバー

籾 質:アルミダイカスト

弁

付加2軸傾斜インデックス
テージルを使用した3次元輪郭加工
ワーク:インベラカ回エ

材 質:アルミニウム合全

●シンプルで信頼性の高いタレット機構

・ 工具交換時間

(カ ットツー・カット)18秒

・ 工具本数は21本と14本を用意

また、高速主軸仕オ兼は、主軸の加速性能向上により、加工時間を大幅に

短縮できます。

加エイテ」(20,000minコ 主軸仕様)(・ 1'

ワーク ワーク ADC12

M24

3

219

657

切削油却l
」IS 2種  :JISWl

5号 (119希釈 )

精度

10分定幅 (S326%' {S325%ナ

1至
2

主韓働転徴 〔min■ 主韓回転森 (mln‐
'〕

主軸構成一覧表

1  主韓 クーラント BTツ ー)レ :  DINツ ール
NC5
ツール

BIG‐ PLUS
ツール

10,000min"

20,000min‐ 1
可 可
(DIN69871-A30)

可
不可 (BBT30)

・ 早送り速度54m/min(FS16,‐MB付 )/48m/min(FS1 8F― MB付 )

・ 最大加速度司.5G以上 (FS16F― MB付 )/13G以上 (FS18,― MB付 )
●Z軸移動量330mm

X軸移動量 Y軸移動量 テープル作業面 テーブル機載質量

300mm 630)(330mm 1 50kg

500mm 400mm 6SOX400mm

可 可

(DIN69871‐ A30)
可    可
(NC5‐ 46)|(B8T30)

657

JISWl種2号

(1:9希釈)

†

700mm 400mm 850× 410mm

(*)+100mmは 作業時の寄り付き性改善用です。

・ タップ加工時の最高速度

61000min封 (20,000min‐ 1主草由)/5,000min~i(10,000minJ主 草由)

・ 引き】友き時のオーバライド(最大20倍 )により、加工時間の短縮が可能

トリリング、夕.ッピング、ミリング、ポーリンク、モデルカΠ工等のあらゆる加工に

演↓応します。

加工例 (10,000min｀ 主軸仕様)・ i

ワーク S●5C FC200 ADC12 S4SC FC200 ADC12

φ20

HSS
φ25

HSS
φ30

HSS

398 382 637

115 255

」 JISWT種2号

(1:9希釈)5号

135 140

タップ呼び

ビッチ

M16

2

M20

2.5

主韓凛皮S 主軸速度S

送け速度Fに ,

切削油割

298

596

264

660

5号

精度

219

1送り速度

切削油剤

1_  250kg__!

加工 :

材質 :

φ16× 150mm
SCM420

ドリル直径

材質

M24

T― i′  〔

◆

加エワーク:パソコンケース

材質:マグネシウム
加エワーク:ギア
材質:SCM4之 0
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電気・小朝郎呂加工

3次元狐エ

外部給油

外部給油

センタースルー

クーラント

センタースリレー

クーラント

・鍵苺

ｒ

コン
'(ク

トで肩B性尊霊本綱遭止肩選・富畑選な韓 う

300+100(*)mm

萬選・高信頼性の工風変換経E

深穴・小径穴あけ加工

肩題リジッドタップ

卓越した観工性能
パリ取り・面取り胡エ

S4SC ADC12 S45C

ドリル直径

材質

φ145

HSS

タップ呼び

ビッチ

M16

2

ψ22

HSS

主軸速度S 440 1012 主軸速度S 298

送け速度F(■ c) 253 送り逮虜F曖〕 596

切削油剤

日―ドメータ路

88

90

」iS 2種

5号

125

」ISWl種2号

(1:9希釈)

0-

la― ドメータ% 140

ワーク

JIS2級合格

(*1)こ れらの数値は様々な条件で変動します。(*2)単位:mm/min

」lS2級合格

5



蔦選胴御 Iザ

il (オプシヨン)

矢口曾ヒ化需J往「

ベル型加減速機能、早送り/切削送
'フ

インポジション幅切り換え、早送り

オーバラップ等の制御機能により軸移動を最適化し加工時間を短縮しま

す。

高応答の最新サーボモータα,sシリーズ(16,000,000putte/revの 超高

分解能パルスコーダ)を搭載し、デジタルサーボ/スピンドル制御技術であ

る先行制御とHRV3制御によリサーボ系の遅れをなくし、高速加工時でも

形状誤差はほとんどあ
`)ま
せん。

( 部拡大写真 )
先行制御跡り (1 00mm′ o")

っている

先行制御なし (1 00mm/dャ )

各軸の動きを加加速度まで考慮して制御し、機械的ショック低減でよリー

層滑らかな仕上げ面を得られます。

●スムーズベル形加減速

従来のベル形加減速よ
')ス
ムーズでションクの少ない加減速制御を行

うことにより加減速時のショックを低減します。

・ 各軸の加速度変化による速度制御

プログラム形状が滑らかであっても、機械的なショックが発生するような

音B分を自動的に判別し、適切な速度まで減速することにより、ションクを

低減します。

直線から円弧への移動

鶴御なじ

減速

.ォ Y速度

マニュアルガイド(ミリンク用)を用いると、プロクラムの作成から実加工ま

でのすべての操作を1つの画面上で簡単に操作することができます。従

来通りのGコードを使ったプログラムを絵付きメニューのガイトにより簡単

に作成できます。穴位置指定やポケット加工なども計算不要で、簡単に

入力できます。ソリッドモデルによる高速でリアルなアニメ描画で、簡単に

加エシュミレーションができます。

速度・位置・安全信号を2つのCPUにより二重に監視するデュアル・チrノ

ク・セーフティ機能を搭載しました。特別な操作や安全確認のための待ち

時間はあ
'ジ

ません。扉の電磁ロック機構とともに、能率を落とすことなく作

業者の安全を確保します。IS0 13849,こ 規定するカテゴリ3の安全レ
ベルを確保しています。

異常発生時

主軸とZ軸の動作状態を監視すること1こより、Z軸方向の伸びを推定し計

算してリアルタイムに補正を行います。(使用条件により補正精度は変わ

ります。)

運転停止

補正オフ

時間

工具寿命管理機能により工具の使用状態、例えば使用回数や使用時

間を把握し、使用状態が設定値に到着したら予備工具に交換しますので、

ドリルの城損等のトラフルを未然に防ぐことができます。

さらに、AIツールモニタは、主軸モータの外乱負荷検出機能によ
',ド
リル

加工時の実負荷を検出しますので、より高度な工具寿命管理が可能です。

(使用可能な範囲についてはお問い合せ下さい。)

動作原理

警告レベル

時間

破損レベル

Ｈ
Ｊ
組

Ｙ彗
ワーク材質

工具

切削条件

平均ヒノチ

と`/クフィード

A5052

ボールエンドミル(R5)
S8000/F250

ネ旬lmm
05mm _一 Y,FI ttlt ―

ナノ補間は、プロクラム指令がlμm単位でも、デジタルサーボに送出する

位置指令を耳nm(ナ ノメータ)単 位で計算する超精密補間です。
16,000,000pulse/revの 超高分解能パルスコーダによるナノフィードバッ

クと相俊って、極めて滑らかな動きを実現し、加工面の精度が向上します。

中―ロー :従来方式

田ロロB:ナノ補間
Y(μ m)

6 X(μ m)

AI輪郭制御では40ブロック、AIナノ輪郭制御では180ブロック先読みをし

て加減速制御することで、高速・高精度な加工を実現します。

RISCポードを用いて、最大600ブロック先読みをして加減速制御を行い

ます。これにより、極微小線分で構成されたプログラムでも速度ムラがなく、

高速で高精度な加工が可能とな
`)ま
す。

ナノ補間をプラスすることにより、ほとんど仕上げの要らない滑らかな加工

面を得ることができます。

6

Y加加速度一―→
嘲

自由曲線の表現方法として広く普及しているNURBS曲 線をブログラム
で指令できます。NURBS曲線上を高精度に補間しますので、設計された
形状に極めて近い滑らかな加正面を得られます。

また、微小直線指令に比べてプログラムサイズを小さくできます。

注)NURBS補間に対応したCAMが必要です。

滑らか

録

l div=司 nm

|

↓

4

3

2

1

碧匹
時向

逃
筋墜
筋

角
荷
　
良
荷 無負荷レベル

・モータの速度検出信号
・電磁ロック付きトフスイッチ信号

データと動作 モータの動カ
の相互チェック を進断

彼小直線補間
(ト レランス5μ m埼 )

NURBS構筒

異常発生時

上記の安全性に加え、電源ノイズフィルタ追加等の変更を行うことにより、

第二者認証機関による認証を取得しています。

ファスト・データサーバ,よ、三次元加工などの長大な加エプログラムをATAフ

ラッシュメモリに格納して高速に加工するためのものです。FTP通信により

簡単にブログラムの転送ができます。

マニュアルガイド(ミリンク用) AI無変位補正 (Z強 )

先行翻督・HRV3制御

補正オン

Al工具毒市雷理/Alツールモニタ

ナノ精岡

NURBS械間 (ォプション)
，
卜
γ

モデラ…翻椰E〔 AI構郭覇

“

、Aけノ強踊 督)(ォプション)

CEマーク仕様(EU加盟路園向け)(ォプション)

AI裔稲E韓郵嗣毎/AIナノ高精度輸郭制

“

(ォプション) フアスト・データサーバ (ォプション)

(( erT〔

ー
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回ボットfヒ。ネットワーク化。システム化
ロポット1騨Bパッケージ
ロポット標準ノ単ノケ~ジは、万能ミニロボットLR Mate 100,B/200,B

を搭載し、ワークの回―ド/ア ンロードやバリ取りなどの工程を合

むコンパクトな加エセルを簡単に低価格で実現できます。

●ロボドリル 2合 +ロ ボット1台 も可能です。
●回ボドリルのロボット操作画面でロボット操作、ロボノトハンド

の開開、1則面自動 ドアの開閉、システム状態表示が可能です。

●ロボドリルに安全性を考慮したインターロック機能を内蔵してい

ます。

なお、複数のロボットにより周辺装置を不要にした機械加エシス

テムを構築することも可能です。

帝

ロボット標準パッケージ(LR Mate 100,B付 ) 機械加工ロボットシステム例

ネットワーク通信システムに文∫応するためのイーサネット機有とが,票準で搭

載されています。

ロボットハンド例

ロボット操作画面

・1

志出しシステム 刃具折損検出装置    ミストコレクタ

い

プローブ

を J

/

壷‘
・島

〔

■
一一
―

・ゴ,
専

‐・
IJI'

専

工・封
専

ネ ッ トワークに接続 したパ ソコンで集中管理パ ッケージ

CIMPLICITVe DRILL MONITOR′ を使用すると、ロボド
リルのプログラムを管理したり稼動状況をモニタすることができ

ます。

チップコンベア付クーラント装置
横置き2面
バレットチェンジャー

レシーバ

||

IIIHI盛壷轟邑壺

甍函苺置弱 こ
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牛磨雷理・工星カウンタ

l憂れた操作性

生産管理には欠かせないカウンタを用意しました。(生産カウンタ2イ固、

トータルカウンタ2個の計4イ固)生産完了で運転停止、状態表示灯点灯

等の制御もできます。工具寿命管理機能の工具使用状況も同一画面

の工具カウンタで確認可能です。

ワークごとに異なる段取リデータ(ワーク座標系、オフセットデータ、プログ

ラム番号等)をまとめてファイフレできます。(最大30ファイル)ファイルを口乎

び出すだけで再設定されますので段取
',時
間を大幅に短縮できます。

ブログラム作成・編集用のクイックエディタは、複写、移動、検索、カーソ

ルジャンブ等パソコン用エディタ並みの機能を備えた、操作性の良いフル

スクリーンエディタです。Gコード、Mヨードのガイダンス入力機能:こより、プ

ログラム編集を効率的に行えます。

ディスプレイは104"カラーLCDを標準で搭載しており、これと一体化した

操作パネルは使い易く、どの操作も最少のキータッチで操作できます。

また、ディスプレイ横には、メモリカード用スロットを用意しており、データの

入出力が簡単に行えます。

※写真はα‐T21,D/T14,Dの 場合です。

周辺機器を容易に制御できるカスタムPMC機能を標準装備し、シーケシ
スプログラムをシンポル表示された画面上で簡単に作成・編集できます。

入出力信号 (入力H6舟出力16点 (標準)、入力336点 /出力256点 (最大))

もお客様のシステムに合わせて自由に選べます。

-4●                               疇 gH◆
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2枚扉 :開口幅730mm
(α―T14fD)

切粉用エアジロー
】

天丼カバー

多
Ｊ

工

■

”〕

＼

■ _

状態表示灯

オイル自動潤滑

工具長スイッチ
(工具長自動測定機能用 )

い 、

クーラント装置 (タンク部)

L

擦内洗浄付きクーラント装置 (オイルガン付き)

センタースルークーラント

機内灯

い r
自動消火装置

アルファベットキー付き操作盤

ファナックは、弊社商品をお使い頂く限り、責任を持って保守を担当させて頂いてお
',ま
す。弊社の誇

る保守サポートシステムCS24,を通じて、24日寺間サポートも実施してお
',ま
す。

なお、全国各地に支社、テクニカルセンタ及びサーヒスセンタを設け、きめ細かく充実した保守体制を

整えてお
',ま
すc

■ 北海道支社

FANUC ROBODRILLに ついて、実習中心の各

種短期集中コースが用意されています。

多数用意されたブログラムの例題を用いて、複

雑なワークのプログラミンクも短期間に習得でき

ます。

レ         _  冒

連絡先 〒401-0501山 梨県山中湖村

TEL(0555)84-6030/FAX 5540
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FANUC RO日 ODRILL熙 ロ D es

半4 センタース
'レ

ークーラ lkVA、 +lkVA、 ります。1次電源
は、3mm?以 上のケープルで接続して下さい。
*5 センタースルークーラント仕様の場合は、キ0 05me/mm追 加となります。スプランシユガ~ド倒面自動ドア付の場合は、
0 4MPa以上必要です。

■G ご使用になる条件や設置環境によって、また、地震による転倒をB力止するために、床面への機械固定 (アンカーの取付
け)が必要となる場合があります。

*2は」IS8620+1
カラーLCDは、

ています。
ており、鮮明度・画質等

一部にドント欠けや常時点灯するドントが存
。予めご了承下さい。

て

項    目 ∝由T2gpげ T2(l,p“
∝3T鶴′D●/翻 の

“

餌可日配X′T21pL
国口TttFDL/T路⑮ b

X磯方向移動量(テープリレ左右 l 300mm 500mm 700mm
Y鴨方向移動量(サ pレ前後 ) 300mm■ loomm 4∞mm
Z軸方向移働量(主軸頭上下, 330mm

害と

テープル上面から主磯増面‡での距應 150～480mm(ハ イコラム指定のない鳩
作舞面の大きさ(X軸方向XY軸方向) S30X330mm 650X400mm 850×410mm
工伸鞠許審質量 ,50k何 (均一荷重 )

テープル

作祭面の形状 T湾

回転題属主軸

室硝璃 (野び番号 ) 7/24テー′囀o30
早送
''E歴

54″Vm:n
48nvmin
(XVZ韓 )
(ね2軸 )

:α‐T21lDS′「21,0/T21,OL′「14FDS′「14FD/T14,DLの B合
:■‐T21FOSerr21,DerT21,DLe/T14FDSerT14,09/T14FDteの 場合

送り速度

切副送り遺魔 1～30,000m,Vmin

工具交換方式

ツール形式 J!S B G839・ 1998 BT30,MAS 403‐ 1982P30T‐ 1(45・ )
五具収翻本雲 T21lDSr「 21,D′ T21

80mm
200mm:■‐T14FDS/T14FOSeの場合
190mm(仕様により興な

',ま
す)

教‐T21,OS/T21,Dseの場合

250mm(仕 様により異なt,ます)

工具選択方式 ランダム近回り

工兵最大質量

:膝籐二織;ケ:膝解避思妍解縣密部密:陶侶y徹8舒徹
=協

8雄

工具交換機阻

工具交換時間 (カットツーカット) 1

a動農 主轍電阻

一′,口位口決め捕康(*1) 0006′300mm:αイ21,DS/T21,D/T21,DL/T14,DS′「 1 4FO/T14FDLの 場合
0010′3∞mm:=イ2110Serr21,De/T21,DLerr14rDSe′ Tl■De/T1410Leの 場合

稲震

操返し位口決め構度 (■2) ±0.002=!lm
崩御極観準 (雛)☆ :=・■21呻 11つ′r21:OVT141DM,4rOrr141つ との将全 理:r,11つ So「211つar闊 1つ財 141DS研140∬14JDteの ■合
制御機盟 FANUC S前 es 16′‐MB(☆ )
制御装置 FANUC Settes 18卜 MB(※ )
基本制御韓徴3軸 (X、 Y、 Z強〕
同時制韓 数3備
HRV朗御癌速日RV制御
早送リベル形加減速
リジッドタップM29
手動ハンpレ送|,

姦渤謗魏智駆硼牌ドの

フロッビィカセットディレクトリ表示
リーダツfンチャインタフェース
イーサネットインタフェース
座標系設定G92
ワーク座標系G52～ G59
レファレンス点復髄 28

リジッドタップ凝し                Al鈴 変位補正(Z軸 )
サププログラム呼び出しM00、M198,M99      先行制御
カスタムマクロB G65、 GSG′G67           スキップG31
穴明け用固定サイク)レG73、 G74,G76、 G81～ G89′G80 AI工具寿命管理
座標回転G68、 G69              生産管理カウンタ
円孤半径R指定                デュアル・チェック・セーフティ
段取
',フ
ァイル                 移動前ストロークリミットチェック

マニュアルガイド(ミリング用〉
ダイナミックグラフィック表示
プレイバック

バックグラウンドa疼
拡張テープa集
クイックエディタ
朗田部―体形表示強鳳10,TカラーLCD付 (■3)

ストアードストロークチェック1
ストアードストロークチェック2G22′G23
カスタムPMC

各国語表示
ファスト・データサーバlATAフラッシュメモリ160MB付 )
メモリカード(ATAフラッシュメモリ16MB)
リモートパッファ
ROBCDRI止 PROGRAM MANA6ER 2(′

'ノ

コン用)
ファスト・イーサネットボード
CIMPttC,イ YA DRILI MONITOR I(′ ■ノコン用)
工具補正メモリCD′Hコード、形状/摩耗別
工具位置オフセットG45～ G48
ワーク座標系偲組追加G541
ワーク座標系3001二追力倒G54´ 1
スケーリングG51/G50
図形コピーG721,G72.2
嗣込み形カスタムマクロM96′

「
197

小径深穴卜■グルサイクルG田

ハイヨラム100/200お 00mm
蔦選主軸20,000mi,ユ
センタースルークーラント仕線
三面拘束ツーリング対応NC5・疑濯BT30
DINツーリング対応DIN 89871‐A30

1軸

多段スキップG31 Pl～4
計潟サイクル機能
RENSCAN400(お 選デジタイジングシステム)
停tバックアノブ狼確
外部トランス

追加VOユニット

一ヽ

1

0000

式

珈中”獅グリ・ス集中Ｅ管
工具長自動濁定G37
高速スキップ

(:II与‖IIil,,iき )

AIナ

Fl

ア

(同時翻御軸数4軸 )
(同時制韓 数6軸)(☆ )

ナンスムージング

イン′ ム送
`,G93

120m

T21,Dと′T14rDL′ T21 4,DLe)

FANUC LADDER‐ Ⅲ(パツコン用)
CEマーク仕様
ロポット標準′ウケージ

プログラマプ,レミラーイメージQ51,1/G501
3次元座標変換G681G69

スプラッシュガード2枚扉:開口幅730mm
(a‐T21FD/714rD′ T21,Oe′「14FDe)
スプラッシュガー椛枚扉:開口帽1,100mm

電】 Hz 10kVA ■4所要射力源

空気圧源

4機の高さ 2,236圭 10mm(ハ イコラム指定のない場合 )
所妥麻面の大きさ 995mm× 2,207mm 1.565mmX2.027mm 2.115mm× 2,027mm

程犠の大きさ

機好質量 〕91,950k旬 約2,000kg 約2,100ka

フアナック株式会社 本ネ主拗餌7
● お問合せ先 下記のロポドリルセールス担当にご相談下さい。
中央テクニカルセンタ 〒401‐ 0597山梨県忍野村
日野事葉所      〒191‐8509日 野市旭が丘3‐ 5‐ 1
中部支社       〒485‐ 0077小牧市西之島T田 19181
関西支社

山梨県忍野村 a(o555)8牛 5555(代 )FAX 8牛6512 htp!fmianuccO〕 p

(0555)84‐ 6171  FAX 84‐5545
(042)589-3919  FAX 589-3960
(0568)75‐ 0475  FAX 73‐ 3799

筑波支社
北海道支社
九州支社
前橋テクニカルセンタ
東北テクニカルセンタ
● ファナック学校

〒559‐0034大阪市住之江区商港北 1‐ 3‐41
〒305‐ 0866つ くば市観音台 1‐251
〒089‐ 0832江別市西野幌114‐ 6
〒869■ 196熊本県菊池郡菊陽町津久礼2570‐ 2
〒371‐ 0846前僑市元総社町521¬ 0
〒981‐3206仙台市泉区明通4‐ 5
〒401‐ 0501山梨県山中湖村

倉

と

な

倉

倉

倉

ａ

ｇ

ａ

ａ

(06)6614‐ 2112
(029)337-1162
(011)385‐ 5080
(096)232-1315
(027)251‐ 3431

(022)378-7756
(0555)84‐ 6030

FAX 6614-3172
FAX 837‐ 1165
FAX 385-5034
FAX 232-3334
FAX 251‐ 8330
FAX 378‐ 7759
FAX 84-5540

・ ふ機の外観及び仕格尊改良のため予告なく変更することがあ
',ま
す。

●本カタログからの焦断転観を禁します。
●本方タログに:己uの写真はオブジョン仕様を含みます。
●本カタ「

lグ(三記載された商品は「外国為替及び夕十団貿易法に基づく「規制質物」及び「規制
績術」に敏当します。従い■してな商品を輸出する追合には同法に基づく隣可力f必要です。
(`v T21!OSe′年2,Dorr2●0に o/ri4,DSo′T14`じ e/T141〔〉Leを除く)

RDRILLA,D(」
)‐o2,20033,Printed in Japan


