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写真の製品は、オプションによる機外チップコンペヤ（背面出し）および機内ツール
プリセッタを搭載。また、操作盤にもオプションによる各種スイッチを装備。
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余裕ある旋削能力と高い信頼性を確保す；５とともに、
∧く………万省スペース、低コズトを実現。ニ：：……

時代が求めるコン・汐トな高性能ＣＮＣ旋盤です

｀ ■ ■ ■
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ＣＬシリーズは、小径のフランジ物をぱじめとする多彩なチャックワークに
対応し、しかも、これまでになくボディを小型化したＣＮＣ旋盤です。設置
面積は２．５❹未満＊と、きわめて省スペース。高さも本体部分で１、１万；００ｍｍ＊
と低く、機械としての安定性や操作性もすぐれています。また、小型ながら
高剛性を誇る基本構造、長時間のフノレ稼働を支える長寿命部品の採
用、シンプルなメカニズムを追求した機械設計などにより、無人化に向け
た高い信頼性を確保しています。さらに、さまざまな搬送装置と組み合せ
て、無人化システムヘと拡張する場合も、省スペースで柔軟な生産ライン
が構築できますｉそして何よりも、導入しやすぃりーズナブノレな価格を実
現。ＣＬシリーズは、まさに今時代が求めている、すぐれたコストパフォーマ
ンスをお約束します。＊ＣＬ-２５は設置面積３．５❹未満、本体高さ１、７５０ｍｍ。

ＣＬ・１５

３

ＣＬ・２０Ａ

～
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小さなフォルムに秘めた大きな可能性。
多様な加工ニーズに先進の機能と装備で応えます，

｜

で

■主軸出力／回転速度線図

１００

１０
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！
ふ
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召

１００

１０００

主軸回転速度（ｍｉｎｌ）

１０００

主軸回転速度（ｍｉｎｌ）

設 置 面 積 が き わ め て 小 さ い

省 ス ペ ー ス 設 計 。

■ ■ ■

設置面積がわずか２．５❹未満と、これまでの同クラスの

機械に比べて、大幅に省スペース化。機械の高さも本
体部分で１、５００ｍｍと低く、オペレータに威圧感を与えな
いコンパクトな作りです（ＣＩ．。-１５・２０）＊。

しかも、機械の足元まですっきりとまとめた完全一体化

構造ですから、設置場所の移動もスムーズにできます。
＊ＣＬ-２５はｌ置面積３５❹未満、本体高さ１７５０ｍｍ。Ｊ１１Ｓ

重 切 削 や 長 時 間 稼 働 に も
安定した高剛性ボディ。

■ ■ ■
Ｘ・Ｚ軸の案内には角形摺動面を採用。また、ペッドは
３０°のスラントタイプで切りくずのはけが良く、作業性に
すぐれています、
小型機ながら高い剛ｉ生を確保し、重切削の場合も切削
反力を抑え、長時間の安定稼働と高精度加工を実現
しま丸

ＩＩ
ＤＣＬ-２５

主軸回転速度（ｍｉｎｌ）

４

（特別仕様については、Ｐ．１６の表をご覧ください。）

■ＣＬ-１５［ＭＦ-Ｔ８］
●ＡＣ７．５／４．４ｋＷ（３０分／連続）●Ｍａｘ．４、５００ｍｉｎ-１

■ Ｃ Ｌ - １ ５ ［ Ｍ Ｙ 一 丁 ３ ］ Ｉ Ｃ Ｌ - ２ ０ Ａ ［ Ｍ Ｆ - Ｔ ８ ］
●ＡＣ７．５／５．５ｋＷ（３０分／連続）●Ｍａｘ．４，１５ＤＯｍｉｎ` １●ＡＣ７．５／４．４ｋＷ（３０分／連続）●ＭＥＩＸ．４，０００ｍｉｎ-１
１０

５０００１００

ＩＣＬ-２０Ｂ［ＭＦ-Ｔ８］
●ＡＣ７．５／４．４ｋＷ（３０分／連続）●Ｍａ．３，５００ｍｉｎ-１

５
（
登
）
Ｒ
召

１０

ｌｌＤｇｙｌ
　ｌｌ
　

１０００

主軸回転速度（ｍｉｎｌ）

１０００

主軸回転速度（ｍｉｎｌ）

５０００５０００１００

１０

５
（
ま
さ
Ｒ
ヨ

：６ １ ３５ ０-

７．５ｋＷ□０分Ｊ- -
。．ぐ７

４￥ｙ／ｙ ａ．ａＫｙｖいΞ軍冗ノ
ｌ

匹 ｜
誓 位
匹

主軸回転速度（ｍｉｎ’）

・ Ｃ Ｌ - ２ ０ Ｂ ［ Ｍ Ｙ - Ｔ ３ ］ Ｉ Ｃ Ｌ - ２ ５ Ａ ［ Ｍ Ｆ - Ｔ ８ ］
●ＡＣ７．５／５．５ｋＷ（３０分／連続）●ＭａｘＪ５００ｍｉｎ一１●ＡＣ１５／１１ｋＷ（３０分／連続）●ＭＥｌｘ．３，０００ｍｉｎ-１

■ＣＬ-２０Ａ［ＭＹ-Ｔ３］
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１１２角刃物台（ＣＬ-１５標準仕様）
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-操作盤（ＣＬ-１５・２０／ＭＦ一丁８仕様）

ｋ

●８角刃物台（ＣＬ-２０標準仕様）

す ぐ れ た 操 作 性 、
確 か な 信 頼 性 を 徹 底 し て 追 求 。

■ ■ ■

操作盤は、右サイドに適度な高さで固定。キーボード
の操作性や、画面の視覚性を向上させていま丸
また、インバータ方式の機内照明装置をはじめ、細部
にクオリティの高い長寿命部品を使用。同時に、部品点

数の少ないシンプルな機構を実現することで、機械全
体の信頼性を高めています。
さらに、前ドアロック装置、ガラス窓の強度アップ＊など、

作業上の安ｒｊｋ性にも充分配慮しています、
＊合せガラス６ｍｍ十ポリカーボネート１２ｍｍを使用。

❼１０角刃物台（ＣＬ-２５標準仕様）

多 様 な 加 工 ニ ー ズ に 応 え 。

刃 物 台 の 仕 様 も 充 実 。

■ ■ ■

刃物台は、ＣＩ７１５が１２角タイフＩＣＩ．１０が８角タイプ＊、

ＣＬ｛５が１０角タイプをそれぞれ標準装備。オプション

により、カムロック式＊＊の１２角タイプも装備できます。

また、Ｘｌｐｌｈ２２０ｍｎｌ・Ｚ軸５Ｃ）Ｏ㎜＊＊＊と、小型機としては余裕

充分のストロークを誇り、標準工具で最大加ＥＳ７０ｍｍ＊＊＊＊

までの加工が可能です（ＣＬ-２５）。
＊ＣＬ-２０はオプションにより１０角タイプも装備可能。
＊＊カムロック式はＣＬ-１５・２０のみ。
＊＊＊ＣＬ-１５・２０は×軸１９０ｍｍ・Ｚ軸３７０㎜。
＊＊＊＊ＣＬ-１５・２０の最大加工径など、詳細はＰ．１６の機械仕様をご覧ください。

高 速 割 出 し ・ 高 速 位 置 決 め で
非 切 削 時 間 を 短 縮 。

■ ■ ■

刃物台の割出しにはカムを使用。割出し時問は１ステ
ーション０．６秒と高速です（ＣＩ．。--１５・２０）＊。熱影響の心

配がなく、しかもカービックカップリングによるクランプ
てこ繰り返し精度も高精度で呪
また、早送り速度も、｝ＵＩＩＩＩ１５ｍ／ｍｉｎ・Ｚ軸２０ｍ／ｍｉｎと、き
わめて高速。非切Ｆｆｌｊ時問を大幅に短縮します。
＊ＣＬ-２５は油圧インデックスモータを使用（割出し時間０．５秒）。

５



’省スペース形や、すぐれた操作性はそのままに、
より柔軟で高度な無人化システムヘ発展します、

ＣＬシリーズ・ガントリローダシステム

ＩＣＬ-２５ガントリローダシステム
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３ つ 爪 チ ャ ッ ク 型 ダ プル ハ ン ド
● 適 応 ワ ー ク （ 最 大 ） ： ヶ
〉ＣＬ-１５・２０-・外径φ１５０ｍｍ゛／長さ１００ｍｍ̈／質量５ｋｇ゛
４・ＬＧ-０５の場合のデータでち
ＣＬ-２５-ｙ外径φ２００ｍｍ／長さ１５｛｝ｍｍ̈／質量１０ｋｇェ

＼＊＊チ１ックの爪の高さ（本機側）により異なりまち

６

：，ｉｌｌ………ニｌ＼］………………］ｊし……ｊｊｊ…………に｜

＠通産省選定

●システムサイズ（ＷＸＤＸＨ）：
☆ェＣＬ-１５（２０¬へ２，４３５×１，６３５×２，４６０ｍｍ’十
＞ＣＬ・２５-２，９４７×｜，８３９×３，１００ｍｍ＊
＊テップコンベヤを除く。

省 ス ペ “ ス 形 の “ 体 化 設 計 … …

＝。＊ＬＧ-０５の場合のデータでｔフ
ダ：ソ‥ＣＬ-２５゙ -一二１外径φ２０～φ２００ｍｍ／

長さ１０～１５０ｍｍ／最大積載質量７０ｋｇ／
□ 最 大 段 積 み 高 さ ミ ３ ５ ０ ｍ ［ 。 □

●適応ワーク：

∧‥，・１＝し４‥し・………ＣＬ-１５・２０¬‥外径φ２０ヤφ１５０ｍｍで／………ノサＩダ：ニ・①………ｊｌ………ｊｌ………ｊｊ＝万長さ而～１（）｛｝臨／最大権赦質量３５ｋ１／

・ 々 ， 最 大 段 積 み 高 さ ３ ０ ０ ｍ ｍ

ｊｊ単ニ・ヰケー＝・＝レ１０面ｉニ＝ｊ，・Ｊ９∠クズト４；ｊ，しレト
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・ガントリローダシステムの拡張例
（写真はＣＬ-２０の４台連結タイプ）

１
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　http://www...org
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　http://www..ｌ.
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ハ イ グ レ ー ド な 無 人 化 シ ス テ ム

ヘ の 拡 張 も 容 易 。

■ ■ ■

各種ローダをはじめ、バーフィーダロボットなどの導入
による無人化システムの構築も容易です。

とくに、「ガントリローダシステム」は、ＣＬシリーズのコンパ
クトさを生かし、すぐれた操作性・搬送性をもつガントリ
ローダとのベストコンビネーションによって、省スペースと

高生産性を両立させたシステムです。しかも、多彩なバ
リエーション＊の中から、ニーズに合った機器構成・レイ

Ｚ’ウトを選択可能。ニれまでにない合理的な設備投資
、二よって、大きな導入効果が得られま丸
＊次 ペー ジ の シス テム ・ バ リ エー シ ョ ン を ご 参 照 く だ さ い 。

■ガントリローダシステムの付属品・仕様

［標準付属品］
●天井シヤッタ

●安全カバー

●前ドアロック装置

●ワークカウンタ

●シグナルタワー（３段）
●１０面ロータリワークストッカ

● ハ ン ド エ ア ブ ロ ー 装 置

●チャックエアブロー装置

●チャック爪開閉確認装置

●自動電源しや断

●主軸オリエンテーション

ｉ
ｓａ抱-零４９

■ロータリワークストッカ（１０面）／３つ爪チャック型タブルハンド

』

［特別付属品］
●チップコンベヤ（右出し／背面出し）●オイルミストコレクタ

●ワークプッシャ（タレット取付け）●外部非常停止

●チャックエアブロー（出退式）
●クーラントフロー監視装置

●自動消化装置インタフェース

●１８面ロータリワークストッカ
●ワーク着座確認装置

７

｜

ｒ
卜
し



， 一 ． ン 注 、 Ｃ Ｌ シ リ ー ズ ・ ガ ン ト リ ロ ー ダ シ ふー・ｒ”ｒ｀ｆ-町゛←■㎜

ｌ ！ ． ダ ❼ よｌ ｉ Ｅ Ｉ ． Ｃ Ｌ シ リ ーズ な ら で は の 省 スベース ・ 高 生 産 性 シス テム に は 、 じ つ に 多 彩 な バ リ エー シ ョ ン が ｉ も り ま ｔ ワ ー ク ス ト ッ カ” ’ ｀ 岫 ： 〃 Ｉ ．

齢 こ Ｊ ニ． Ｉ ・ 、 が 可 能 で す ら ま た 、 ロ ー ダ 用 コ ン ト ロ ー ラ Ｍ Ｓ - Ｒ Ｉ の 採 用 に よ り 、 シス テム の 稼 働 率 を 最 大 に 高 め る こ と が で き ま ち

匝］３印ＯＸ１５８０ｎ

［注］上記のシステムサイズはＣＬ-１５・２０に適用。（ＣＬ-２５については森精機の担当窓口におたずねください。）

１ 単 体 機 で の シ ス テ ム 配 置

自 動 化 を 最 小 限 の 設 備 規 模 で 実 現 す る シス テム の 基 本 形 。
（反転装置付きの場合、本機１台で１・２エ程の加工が可能。）

ＴＹＰＥＡワークストッカは素材・完成品兼用

Ａ-１；ワークストッカ右配置仕様
．１

皿 シ ス テ ム サ イ ズ （ ｗ ｘ Ｄ ） ：［Ｅ２４３５×１５８０ｍ（ｃＬ・１５・２０）
２９４７×１７８４ｍｍ（ｃＬ-２５）口玉三］

Ａ-２：ワークストッカ左配置仕様’

詰に百二鵬２ｏ）匝］
＊以下、ＴＹＰＥＢ～Ｈも同様に、ワークストッカ（素材用）の左配置仕様が可能。

ＴＹＰＥＢワークストッカは素材用・完成品用別

皿 ［ ｇ ３ １ ０ ０ × １ ５ ８ ０ ｍ 匝］
ＴＹＰＥＣ反転装置を用いた１・２工程加工［ワークストッカは素材・完成品兼用］

ト ル［ １ ３ １ ０ ０ × １ ５ ８ ０ ｍ ｍ ［ ｊ Ξ ］

ＴＹＰＥＤ反転装置を用いた１・２工程加工［ワークストッカは素材・完成品別］

示 談□ｌ３６００ × １ ５ ８０ｍｍ［ｊ三万］

ＴＹＰＥＥ計測装置を用いた不良品の摘出Ｅワークストッカは素材・完成品兼剛

賜 ｜ ｜ 年 １［Ｅ土石ッ３１００×１５８０ｍ［ＸＥヨ］

ＴＹＰＥＦ計測装置を用いた不良品の摘出［ワークストッカは素材・完成品別］

Ｌ 言 魂∧ｙ［ｌト∧▽レゾ３６００×１５８０ｍ［亘］

ＴＹＰＥＧＩ・２工程加工／不良品の摘出［ワークストッカは素材・完成品兼用］

「 白 謡∧［｜：………：ＩＩ：：１１ｊｌ゙ ｊｌ１１：゚ ：に：３１００×１５８０ｍｍ［Ｅ］

ＴＹＰＥＨＩ・２工程加工／不良品の摘出［ワークストッカは素材・完成品別］

示 談

２ １ ・ ２ 工 程 連 続 加 工 用 の シ ス テ ム 配 置

本 機 ２ 台 と 反 転 装 置 に よ り 、 Ｄ ２ 工 程 の 連 続 加 工 を 実 現 。
（ＴＹＰＥＡ～Ｃは、２台のローダを用い加工時間の短いワークにも対応。
ＴＹＰＥＤ～Ｆは、１台のローダを併用したローコスト型。）

■どのタイプも反転装置付き、ワークストッカは棄材・完成品別

ＴＹＰＥＡローダ２台

完 成 品 … … … … Ｊ 。 ： … … … … ☆ ‥ ‥ ‥ ‥ ５ ｊ Ｉ ： ⊃ 考 し 、 、 §

［ Ｅ ［ ｌ ／ ＼

Ａ-１：ワークストッカ（素材用）右配置仕様システムサイズ（ＷＸＤ）：
６０００×１５８０凹

棄材

Ａ-２：「フークストッカ（素材用）左配置仕様 ’６０００×１５８０・

＊以下、ＴＹＰＥＢ～Ｆも同様に、ワークストッカ（素材用）の左配置仕様が可能。

ＴＹＰＥＢローダ２台／計測装置１台［完成品を計測しｔ不良品を摘出］

イ Ｅ し ［ Ｅ Ｉ ダ ｊ
６０００×１５８０ｍｍ

ＴＹＰＥＣローダ２台／計測装置２台［工程ごとに計測し７不良品を摘出］

［ Ｅ ［ ｌ ｏ
６６００×１５８０ｍ

ＴＹＰＥＤローダ１台

８

⊇ ［ １ … … … ナ ［ Ｅ ／ ｎ ｊ ｌ ｊ ｏ

ＴＹＰＥＥローダ１台／計測装置１台［完成品を計測して不良品を摘出ｊ

［ ｌ ［ ｌ ｌ

ＴＹＰＥＦローダ１台／計測装置２台［工程ごとに會十測し７不良品を摘出］

ノ ［ １ ［ １

匹］

［亘］

匠］

医］

Ｅ］

回］

匹

う

う

８



３ 同 一 工 程 加 工 用 の シ ス テ ム 配 置

本機２台に１台のローダを併用し、同一工程を２台で加工するこ

とにより、ロットの多いワークに対応。

ＴＹＰＥＡワークストッカは素材・完成品兼用

Ａ-｜：ワークストッカ右配置仕様 システムサイズ（ｗｘＤ）：４８００×１５８０ｍ□Ξｊ］

［ ｌ ト ［ ｌ
：ワークストッカ左配置仕様 ’４８００×１５８０回

、下、ＴＹＰＥＢ～Ｄも同様に、ワークストッカ（素材用）の左配置仕様が可１

ＰＥＢワークストッカは素材用・完成品用別

完 成 品 、 棄 材
［ Ｅ ［ ｌ

ＰＥＣ計測装置を用いた不良品の摘出［ワークストッ挑

⑤万：Ｉ‥‥‥‥牡

［ｌし二……、［ｈレ。

Ａ - ２ ： ワ ー ク ス ト ッ カ 左 配 置 仕 様 ’ ４ ８ ０ ０ × １ ５ ８ ０ -

＊以下、ＴＹＰＥＢ～Ｄも同様に、ワークストッカ（素材用）の左配置仕様が可能。

Ｔ Ｙ Ｐ Ｅ Ｂ ワ ー ク ス ト ッ カ は 素 材 用 ・ 完 成 品 用 別

回］

・どのタイプも機内反転装置付き
ＴＹＰＥＡバーフィーダ連結

ヰ 丑 元 治二 匹 工
システムサィズ（ｗｘＤ）：８７００×１５８０ｓ［巫ヨ］

ＴＹＰＥＢバーフィーダ連結／計測装置１台［完成品を計測して不良品を摘出］

こ 毎 醤 Ｕ
８７００×１５８０㎜［？ｉＥＩ］

ＴＹＰＥＣバーフィーダ連結／計測装置２台［ェ程ごと唾十測に不良品を摘出］

二 匹 ぽ
９１００×１５８０ｍｍＥＲ§ヨ］

ｎ バーフィ ーダを加えたシステム配置
バーフィーダで第１工程ヘワークを投入。

機内反転装置とローダで第２工程へつなぎ連続加工。

５３００×１５８０凹□§Ｅｉ］

ＴＹＰＥＤ計測装置を用いた不良品の摘出［ワークストッカは棄材・完成品別］

［ ｇ ［ ｌ

６０００×１５８０ｍｍ［ｊ§ヨ］

５３００×１５８０㎜［ｊｉＥ□

ＴＹＰＥＣ計測装置を用いた不良品の摘出［ワークストッカは棄材・完成品兼用］

１″`

システム支援装置

オートローダ用２軸コントローラ
｜｜
ｒ｜
「ＩＩ

● コ ン ト ロ ール ユ ニ ッ ト （ ワ ー ク ス ト ッ カ 内 に 収 納 ） ● ハ ン 角 コ ン ソ ール 〔 メ モ リ カ ー ド 付 〕

サ イ ズ ： １ ８ ５ （ Ｗ ） × ２ ２ ０ （ Ｄ ） × ４ ０ ０ （ Ｈ ） ｍ ｍ 士 （ づ ． ・ ． ・ ・ 且

シ ス テ ム の 高 効 率 稼 働 を

強 力 に バ ッ ク ア ッ ズ

■ ■ ■

２ 軸 制 御 の Ｎ Ｃ と サ ー ボ ア ン プ 試 最 小 サ イ ズ で 一 体

化 し た 森 精 機 独 自 の ロ ー ダ コ ン ト ロ ー ラ で 呪
ロ ー ダ を ス ム ーズ に 動 作 さ せ る 最 適 加 減 速 機 能 や 、 高

度なプログラミング機能をはじめ、そのコンノ？クトさからは

想 像 で き な い ほ ど の 、 多 く の 先 進 機 能 を 搭 載 して い ま 丸

業 界 最 小 サ イ ズ 、 操 作 性 も 抜 群 。
❼制御装置本体は、ワークストッカにすっぽり収納できるミニサイズ。
■ハンディコンソールだけで、すべてのプログラミングと手動操作が可能。

ロ ー ダ の 動 作 を 大 幅 に 高 速 化 。
・加減速時間を短縮し、なめらかに動作させる最適加減速機能。
・煩雑な位置決めが不要で、時間を短縮できるラフ位置決め機能。
■マクロ入出力とＭ機能の併用による、複数の補助機能動作の同時実行。
■ローダの軸移動を利用した合理的でスピーディなワーク着脱。

すぐれたプログラミング機能。
■マクロ言語の標準装備で、稼働状況に合せ柔軟に動作を指令。
・各指令ポイントが簡単に入力できるティーチング機能。
■停電や非常停止の際も座標を失わないバックアップ機能＊。
・手軽なメモリカード運転機能により、段取り替えも簡単。
・記憶容量最大８０ｍ、プログラム登録数１００個の余裕あるメモリ。
＊絶対値検出機能（停電時）／フォローアップ機能（非常停止時）

９



■機械姿図（毎か＝叩）

❼本体姿図

正 面

平 面

■ガントリローダ仕様姿図

正 面

平 面

＊（；Ｌ．-１５・２０・２５共通
ＤＣＬ-２５
〈〉ワークストッカ（素材用）右配置仕様の場合の寸法

にの場合チップコンベヤは背面出し仕様のみ）

１０

‘ ｔ

’ ７



言ＣＬ・１５・２０ツーリングシステム

ダ゙ｓｉｉｉｇＪｊご為

端面・内径４；Ｊビ］］］］

口２ｏに回
内径切削

ポーリンクフｉ一
ゆ２５ｕ-ｒ「函ミ吊

ノ
（ＣＬ-１５／２０共通）

談 ，
／
１１ｔ温‰）

外径・端面ホルダ

０

ドリルホルダ

ｒ ゛
レ
レ

二言恐。ａ§；鵬『言團

０

端面・中ぐりホルダ

〔べく〕］じし＿７１７００４回岡

⑤ 呈 難 繭

ボーリンクフヾ -ホルダ
’Ｔ１００４４り５０）
談 謳

スロアウェイドリルホルダ
Ｔ１３ａ５６（φ３２）①‘Ｔ１３０６４（φ４０）

Ｆ 匯 囲 ］

非

ボーリ

１１

○：標準セット数

ン グバー ホ ル ダ

’：８角刃物台用ホルダ
̈：１０角刃物台用ホルダ

-２０・・ Ｂ角刃物台の標準セット数
１０角刃物台の標準セット数

口回（Ｄ匝画）

焙

■ＣＬ-１５……○：１２角刃物台の標準セット数

端面・内径ホルダ
ＴＯ（ＸＸ３０②’ＴＣＸＸＸ５８②Ｂ４３１６６②［；ｊＭズＵＬム］

Ｂ４４０４７②回

ホーリンクシｉ-ホルダ
Ｔ１００４６（φ２）④冊

ボーリンクノｉ-スリーブ

レ ル ソ ケ 沁
［〒ｊｊ６４而司

刃物台

１２角（ＣＬ-１５標準）

８角（ＣＬ-２０標準）

１０角（ＣＬ-２０オプション）

１２角［カムロック式］（オプション）

匹

匹

‰



外径・端面切削

Ｅ

心
川
山
まＥ

端面・内径切削

／］グバ・

ノ

ノ グ

←

ノ カ レ

／
センタドリル

タレントヘッドヘ直装

Ｂ２７００７⑩⑥゙
Ｂ２７００８⑩⑥゙

端面，外径用ホルダ
Ｔ０００７４
Ｂ４４０４７

端面，内径用ホルダ
Ｔ０００６８②②゙
Ｂ４４０４７②②゙

レ
レ
レ

スリーブ

①①＊
②②＊
①①＊

ボーリングバースリーブ
Ｔ２０１１０
Ｔ２０１０８

ｊ
５１２１０

φ
φ
ぐ
ぐ

Ｔ２０１０６（φ８）

ドリルソケット
Ｔ２２０４２［ＭＴ-３］
Ｔ２２０４６［ＭＴ-２］

ボーリングバーホルダ
Ｔ１００４０（φ４５）

ボーリングバーホルダ
Ｔ１００４４（φ５０）①①゙

⑤ 詣 温 ｏ ロ

⑤
Ｊ１［］アウエ・ｆドリルホルダ
Ｔｊ３０６４（φ４０）

スロアウェイドリルソケット
Ｔ２０１００（φ３２）
Ｔ２０１０２（φ２５）
Ｔ２０１０４（φ２０）

牡 Ｔ１７００２

紗

Ｔ１００３６（φ４０）④④゙

１２

Ｆ７００３１

へ

Ｂ５２０５９⑩⑥＊

匹

刃物台
（。１？、ｊｔｌツ‰）

○標準セット数
〔○＊１２角刃物台の場合（オプション）〕

・ 心 、

・ へ



馴刃物台干渉図（ｊｉ！仁叩）

１１２角刃物台
（ＣＬ-１５標準）

”
ト
“
ト

ｊＳ≒・

■ １ ０ 角 刃 物 台 ／
（ＣＬ-２０オプション）

■１０角刃物台
（ＣＬ-２５標準）

，・・・

二

１３

■８角刃物台
（ＣＬ-２０標準）
バ ゛

■１２角刃物台〔カムロック式〕
（ＣＬ-１５／２０オプション）

ｊ
ノ

ト

■１２角刃物台
（ＣＬ-２５オプション）

ヽ
斗
ハ
ハ

☆
ノ



ｍｍ）□移動量ｏｓ

■８角刃物台
（ＣＬ-２０標準）

‘ へ

ＦＩ？：万！１ニニｊ生二しー＿--＿-＿＿＿＿＿。雌ここここＬここｊ

●内径ホルダ使用の場合

ノ
ノ
レ
レ
ブ
汗
ノ

■１０角刃物台＊＊
（ＣＬ-２０オプション）

■１２角刃物台＊
（ＣＬ-１５標準）

り

Ｌ ｌ ｌ

二 子 ⊇１-………九二ユニニＪ＿ニｊ

●内径ホルダ使用の場合

ｙ
　
９

１４



謳移動量（ｊ・１仁目）

１１２角刃物台〔カムロック式〕
（ＣＬ．-１５／２０オプション）

ＣＬ-１５＊
Ｃ Ｌ - ２ ０ ＊ ゛ ‥ -

●内径ホルダ使用の場合

ノ
ノ
イ
レ
ヤ
丿
丿
万

ｒ ヽ

●１２角刃物台
（ＣＬ-２５オプション）

■１０角刃物台
（ＣＬ-２５標準）

●内径ホルダ使用の場合

／
丿
ノ
レ
几
り
こ
い
ノ

ｒ｀

１５



■機械仕様

項 目 ＣＬ-１５ ＣＬ-２０Ａ ＣＬ-２０Ｂ ＣＬ-２５Ａ

能力・容量

ベ ッ ド 上 の 振 り （ ｍ ｍ ） ４７０ ５２０
ク ロ ス ス ラ イ ド 上 の 振 り （ ｍ ｍ ） ３８０ ３５０
最 大 加 工 径 （ ｍ ｍ ） ２５０ ２３犯［２６０］＊ ３７０
最 大 加 工 長 さ （ ｍ ｍ ） ３３０ ４５０
棒 材 作 業 能 力 （ ｍ ｍ ） ３３ ５１ ６５ ６７

移動量
Ｘ 軸 移 動 量 （ ｍ ｍ ） １９０（１２５十６５） １９０（１５５十Ｅ３Ｅ５）［１９０（１３０十６０）］＊ ２２０（１８５十３５）
Ｚ 軸 移 動 量 （ ｍ ｍ ） ３７０ ５００

主軸

主 軸 回 転 速 度 （ ｍ ｉ ｎ - １ ， ｒ ｐ ｍ ） ｚ１１５・ヽ・４，５０（）［Ｃ５０・ヽ・６，０００］ ‘１０～４，〔〕００［３２？～３，２００］ ３５～３，５００ ３０～３，０００
主 軸 変 速 レ ン ジ 数 （ 段 ） １
主軸端 ＪＩＳＡ２-５ ＪＩＳＡ２-６ 」「ＳＡ２-８
主 軸 貫 通 穴 径 （ ｍ ｍ ） ４３ ６１ ７３ ８０
主 軸 軸 受 内 径 （ ｍ ｍ ） ８０ １００ １１０ １３０

刃物台

エ 具 取 付 本 数 （ 本 ） １２ ８［１０］［１２］̈ １ ０ ＿ ．

角 バイトのシャンク部の高さ（ｍｍ） ２０ ２５［２０］＊＊ ２ ５ １
ボー リ ン グバー の シ ャン ク 部 の 直 径 （ ｍ ｍ ） ３２ ４０［５〔〕］［２０］̈ ５０
刃 物 台 の 割 出 し 時 間 （ 秒 ） ０．６ ０．５

送り速度
早送り速度（Ｘ／Ｚ）（ｍｍ／ｍｉｎ） ＩＥ５，００｛〕／２０，０００
切削送り量（１回転あたり）（ｍｍ） ０．００１～５００

ジ ョ グ 送 り 速 度 （ ｍ ｒ ｒ ｌ ／ ｍ ｉ ｎ ） １，２６０

電動機
主軸用電動機（３０分／連続）（ｋｗ） ＭＦ-１’８：ＡＣ７、５／４．４ＭＹ-Ｔ３：／ＸＣ７．５／５．５［ＡＣ１１／７．５５：ＣＬ-２０Ｂのみ］ ＡＣ１５／１１［Ａ（；１８．５／１５］

送 り 軸 用 電 動 機 （ Ｘ ／ Ｚ ） （ ｋ Ｗ ） ＭＦ-Ｔ８：ＡＣＩ．０／１．８ＭＹ-Ｔ３：ＡＣ０．９／２．０ ＭＦ-Ｔ８：ＡＣ０．９／３．５
ＭＹ-Ｔ３：ＡＣＩ．８／２．９

所要動力源 電源（３０分／最大）̈＊
（ｋｖＡ）

標準仕様 以４Ｆ-Ｔ８：２１／-ＫｊＹ-Ｔ３：２２／- ２３２．６／４２．６［３７．６／４２．６］

ガントリローダ仕様 ＭＦ-Ｔ８：２５／-ＭＹ一丁３：２６／- ２３９．６／４９．６［ｚ１４が４９．６］

タンク容量
ク ー ラ ン ト タ ン ク 容 量 （ 幻 １２０ １７５
潤 滑 油 タ ン ク 容 量 （ Ｏ ４．２

機械の大きさ
所 要 床 面 の 大 き さ （ ｍ ｍ ） １，５４５×１，６３５ ２，０００×１，７１８

機 械 質 量 （ ｋ ｇ ） ２，５００ ４，０００

［］：オプション…［］’：１０角・１２角刃物台の場合／［］̈：１２角刃物台の場合

❼標準付属品・仕様

●前ドアロック装置
●クーラント装置
●機内照明装置
●スプラッシュガード
●刃物台ホルダ
●作業工具一式

̈ ’ブレーカ・電線は最大容量を、電力料金・トランスは３０分定格をご使用ください。

❼特別付属品・仕様

●チップコンペヤ（右出し／背面出し）
●１２角刃物台（カムロック式／ＣＬ-１５・２０）
●１０角刃物台（ＣＬ-２０）
●油圧チャック
●生爪
●自動計測装置
●自動ドア

● エ ア ブロ ー 装 置

●パーツキャッチャ

●バーフィーダ

●ガントリローダ装置
●手動機内ツールプリセッタ

●自動機内ツールプリセッタ

●ハイプレッシャクーラント

●仕様・付属品・安全装置などに関するご要望があれば、森精機の担当窓口にご相談ください。

■主軸モータ特別仕様Ｆ：ＭＦ-Ｔ８／Ｙ：ＭＹ-Ｔ３／りＩＪ途打合せが必要でも

機種 項 目 出力（３０分／連続）ｋＷ 最高回転速度ｍｉｎ-１ 定トルク域（３０分／連続）ｋｇｆ・ｍ

ＣＬ-１５

高トルク仕様 Ｆ・Ｙ：７．５／５．５ ４，５００ Ｆ・Ｙ：１９．４８／１４．２８

高速仕様 Ｆ：７．５／４．４Ｙ：７．５／５．５ ６，０００ Ｆ７：４．８７／２．８６Ｙ：４．８７／３．５７

高速・高トルク仕様 ＦらＹ：７．５／５．５ ６，０００ Ｆ・Ｙ：１４．６１／１０．７１

ＣＬ-２０Ａ

高トルク仕様 Ｆ・Ｙ：７．５／５．５ ４，０００ Ｆ・Ｙ：２１．９２／１６．０７

低速仕様 Ｆ：７，５／４．４Ｙ：７．５／５．５ ３，２００ ＦＪ１３／５．３６Ｙ：９．１３／６，７０

低速・高トルク仕様 Ｆ・Ｙ：７．５／５．５ ３，２００ Ｆ７・Ｙ：２７．４０／２０．０９

ＣＬ-２０Ｂ
高ｔヽ ルク仕様 Ｆ７・Ｙ：７．５／５．５ ３，５００ Ｆ７・Ｙ：２５．０２／１８．３５

高出力仕様 Ｆ・Ｙ：１１／７．５ ３，５００ Ｆ・Ｙ：ミ３３．３８／２２．７６

ＣＬ-２５Ａ＊ 高出力仕様 Ｆ：１８．５／１５ ３，０００ Ｆ＝涌６．２／５３．７
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-ＮＣ装置仕様
項 目 ＭＦ-Ｔ８（ＣＬ-１５・２０・２５） ＭＹ-Ｔ３（ＣＬ７１５・２０）ＭＹ-Ｔ７（ＣＬ-２５）

制御
同時制御軸数 ２軸：Ｘ，Ｚ

最小移動単位 ｛〕．〔）０１ｍｍ

最小設定単位 Ｏ£０１ｍｍ

送り機能

切削送りオーバライド Ｏ～１５０％（１０％ごと）

ドウェル 停止時間（秒）指令：Ｇ０４
原点復帰 機械固有点への復帰：Ｇ２７，Ｇ２８ 機械固有点への復帰：Ｇ２７～Ｇ２９
手動パルス発生器 ０．００１／０．０１／０．１ｍｍ（１目盛りあたり）
手動ジョグ送り ０～１２６０ｍｒｒｌ／ｍｉｎ（１５段）

ドライラン 送り指令を無視して，手動ジョグ送り速度で動く機能
早送りオーバライド ＦＯ（微調送・Ｊｙ２５／５０／１００％

毎分送り／毎回転送り （３９８／Ｇ９９

ｋ工具機能

工具番号の指令 Ｔ４桁
刃先Ｒ補正 Ｇ４０～Ｇ４２ ＭＹ-Ｔ３：Ｇ４０～Ｇ４４ＭＹ-Ｔ７：Ｇ４０～Ｇ４２

工具補正個数 １６組 ＭＹ一丁３：５０組ＭＹ-Ｔ７：１６組

工具形状摩耗補正 形状，摩耗別メモリ -

プログラミング機能

アブソリュート／インクレメンタル指令 Ｘ，Ｚ／Ｕ，Ｗ

複合形固定サイクル タイプＩ：Ｇ７０～Ｇ７６ Ｇ７０～Ｇ７６

単一形固定サイクル Ｇ９｛）／Ｇ９２／Ｇ９４
小数点入力 小数点を使って数値を入力
インチ／メトリック切換 Ｇ２０／Ｇ２１

円弧半径Ｒ指定 ｜，Ｋのかわりに半径Ｒで指令
面取りコーナＲ 面取りおよびコーナＲ可能
サブプログラム ネスティングは４重まで
ねじ切りサイクルリトラクト ねじ切り中、一時停止で切上げを行い，出発点に戻る
ワーク座標系選択 Ｇ５４～Ｇ５９ ＭＹ-Ｔ３：-ＭＹ-Ｔ７：Ｇ５４～Ｇ５９

ロ ー カ ル 座 標 系 Ｇ５２ -

最大指令値 ±９９９冊．９９９ｍｍ ＭＹ一丁３：±９９９張３．９９９ｍｍＭＹ-Ｔ７：±９９９９９９ｊ９９ｍｍ

Ｍ機能 Ｍ３桁

テープ関係機能

Ｓ

入力コード ＩＳＯ／ＥＩＡ自動判別
入出力インタフェース ＲＳ-２３２-Ｃ

メモリ容量 ２０ｍ ４０ｍ
登録プログラム個数 ６３個 ＭＹ-Ｔ３：９９個ＭＹ-Ｔ７：６３個

サ ー チ 機 能 シーケンス番号サーチ，プログラム番号サーチ，アドレスサーチ

その他の機能

ＭＤＩ／ＣＲＴユニット ９″ＣＲＴ，データ入力用キーボード，ソフトキー

ストアードストロークリミット１ オーバトラベルをソフトで監視

バックグラウンド編集 自動運転中に編集，記憶 ＭＹ一丁３： - Ｍ Ｙ - Ｔ ７：自動運転中に編集，記憶

ヘルプ機能 アラーム発生時の内容説明，操作説明 -

稼働時間表示 オプション 自動運転中の時間を表示
ロードメータ表示 サーボモータのロードメータがポジション両面に表示 -

自己診断 ＮＣ自身による自己チェック
マシンロック 機械固定（ＰＣ両面）

オプション

メモリ容量追加合計 ４０／８０／ｌｅ５Ｃ）／３２０／６４０／１２８０ｍ ＭＹ-１^３：８０／ＩＣ５｛〕／３２０ｍ
ＭＹ-Ｔ７：８０／ＩＣ５０／３２０／６４０／１２８０々５６０／５１２０ｍ

登録プログラム個数追加合計 １２５／２００／４００個 ＭＹ一丁３：ＩＳ３９／９９９イ固ＭＹ-Ｔ７：２９９／９９９個

その他

●工具補正個数追加：３２／６４組●可変り一ドねじ切り
●エ具寿命管理●オプショナルブロックスキップ追加
●記憶形ピッチ誤差補正●高速スキップ機能
●プレイバック●手動ハンドル割込み
●ストアードストロークリミット２，３

●複合形固定サイクルタイプＩＩ●複数Ｍ指令

●オプショナルブロックスキップ追加

● 記 憶 形 ピ ッ チ 誤 差 補 正 ● 高 速 ス キ ッ プ 機 能

●プレイバック●ストアードストロークリミット２，３

●機械の改良にともない、予告なく仕様などを変更させていただく場合があります。
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森精複製佑
本社事彙所□奈良県大和郡山市井戸野町３６２（〒６３９-１１）

タ岬４ｉ
ｙ質保持
いま黙Ｊ
けるＦＡ ？か

。１．カｙも、：

ｔでｌｍヌ７２回なニツ

Ｊ

所 ・

ＴＥＬ．（０７４３５）３-１１２１ＦＡＸ．（０７４３５）２-８７１３ＴＥＬＥＸ．５５２２-７８５

奈良工場□奈良県大和郡山市井戸野町３６２（〒６３９-１１）ＴＥＬ．（０７４３５）３-１１２１
伊賀工鳩□三重県阿山郡伊賀町御代２０１（〒５１９-１４）ＴＥＬ．（０５９５）４５-４１５１
研冑・闘センターロ奈良県大和郡山市北郡山町１０６（〒６３９-１１）ＴＥＬ（０７４３５）３-｜１２５

仙台営業所□仙台市太白区西多賀４丁目４-１８（〒９８２）ＴＥＬ．（０２２）２４３-２５０１
１８-７４（〒９９０）ＴＥＬ（０２３６）３３-４０１１

ＴＥＬ．（０２９２）４３-４８１１

・ ニ ュ ー ジ ャ ー ジ ー 事 務 所

・Ｚｐ

に
¶

‘ｌｉ

ＫＡＪＣＬ９３０６Ｈ０７

長岡営業所□新潟県長岡市新産３丁目２-１２（〒９４０-２１）ＴＥＬ．．（０２５８）４６-７３１１
郡山営業所□福島県郡山市鳴神２丁目１０１（〒９６３-０２）ＴＥＬ．（０２４９）６ト０６１１

宇都宮曾莫所□栃木県宇都宮市上横田町７６９（〒３２１-０１）ＴＥＬ．（０２８６）５９-４４５１
～

｜-，゙ 居町３９７-２（〒３７０）ＴＥＬ，（０２７３）２８-１３２１

７-１９（〒３６２）ＴＥＬ-（０４８）７７５-７１５１

（〒７３２）ＴＥＬ．（０８２）２６３-５７１５

太田営業所□群馬県太田市浜町３-１（〒３７３）ＴＥＬ．（０２７６）４６-６５８５

東京営彙所□東京都墨田区亀沢４丁目１４丿６（〒１３０）ＴＥＬ．（０３）３６２６-０３９６
八王子営業所□東京都八王子市大和田町２丁目１９-１１（〒１９２）ＴＥＬ．（０４２６）４６-５９８１
横浜営業所□横浜市港北区新横浜３丁目９-３（〒２２２）ＴＥＬ．（０４５）４７３-６６３１
長野営巣所□畏野県上田市材木町１丁目４-９（〒３８６）ＴＥし（０２６８）２５-１０５１

４-１５（〒４２０）ＴＥＬ（０５４）２５１-２５０１

丁目２２-４（〒４４６）ＴＥＬ．（０５６６）７６-１７１１

目１-４（〒５３７）ＴＥＬ．（０６）９７６-５１０１

浜松営彙所□静岡県浜名郡新居町新居３３９７-１７（〒４３ト０３）ＴＥＬ．（０５３）５９６-１７１１
金沢営業所□金沢市森戸２丁目１９８（〒９２１）ＴＥＬ．（０７６２）４０-２２５１

名古屋営巣所□名古屋市中村区名駅２丁目３５-１６（〒４５０）ＴＥＬ．（０５２）５６３-１２６１
岐阜営巣所□岐阜市茜部本郷３丁目１４４-１（〒５００〉ＴＥＬ．（０５８２）７４-０７８１
京都営彙所□京都市伏見区下鳥羽長田町８２（〒６１２）ＴＥＬ．（０７５）６１２-２８０１

南大阪営巣所□大阪府高石市西取石８丁目ト１（〒５９２）ＴＥＬ．（０７２２）６５-６２０１
姫路営彙所□姫路市飾磨区野田町５８（〒６７２）ＴＥＬ．（０７９２）８５-１９０１
岡山営業所□岡山市野田３丁目１６-３３（〒７００）ＴＥＬ．（０８６）２４３-１０１１
高松営業所□香川県稜歌郡国分寺町新居１３１９-８（〒７６９-０１）ＴＥＬ．（０８７８）７４-５５３３

福岡営業所□福岡県大野城市御笠川１丁目１８-２（〒８１６）ＴＥ１．．（０９２）５０３-８８５１
８（〒８６２）ＴＥＬ．（０９６）３８４-３００１

海外現赳まÅ□ＭＯＲＩＳＥＩＫＩＵ．Ｓ．Ａ．，ＩＮＣ．一本社（ダラス）・ロサンゼルス事務所・シカゴ事務所・デトロイト事務所

□ＭＯＲＩ
ＯＭＯＲＩ
ＯＭＯＲＩ
ＯＭＯＲＩ
ＯＭＯＲＩ
ＯＭＯＲＩ

ＳＥＩＫＩ
ＳＥＩＫＩ
ＳＥＩＫＩ
ＳＥＩＫＩ
ＳＥＩＫＩ
ＳＥＩＫＩ

サンフランシスコ駐在員事務所・シャーロット駐在員事務所
Ｇ．ｍ．ｂ．Ｈ．一一本社（デュッセルドルフ）・シュツットガルト事務所
（ＵＫ）ＬＴＤ．一一本社（ミルトンキーンズ）
ＦＲＡＮＣＥＳ．Ａ．一本社（オルレアン）
ＩＴＡＬＩＡＮＡＳ．Ｒ．Ｌ．一本社（ミラノ）
ＳＩＮＧＡＰＯＲＥＰＴＥＬＴＤ一本社（シンガポール）・バンコク駐在員事務所
（ＴＡＩＷＡＮ）ＣＯ．，ＬＴＤ．一本社（タイペイ）

海外事務所ロトロント・メキシコシティ・サンパウロ・シドニー


