
2-3 機械本体仕様

1)VS40形 機械本体仕様
*特別仕様

仕 様 項 目 単 位 V S40標準仕様 V S40エコノミー仕様

A 移動量

1)X軸移動量 (主軸頭左右 )
600 600

2)Y軸移動量 (テ ーブル前後 ) Πlln 450 450

3)Z軸移動量 (主軸頭上下)
HⅢ l 450 450

4) テーカレ上面から主軸端面までの距離 IIEl 130～ 580 130-580

5) コラム前面から主軸中心線 までの距離 mll 525 525

B テーブル

1)テーブル作業面の大 きさ mm 900X450 900× 450

2)テーブルの最大積載質量 kg 350 350

3)テ ーブル上面の形状 18剛 T溝 8本 1811111T溝 3本

C 主 軸

1)主軸回転速度 標準形/高 出力形

*高 速 形

min~1 1rpml 120--12000 60^や 8000

min] lrp皿 |
200-20000

2)主軸変速レンジ数
無 段 無 段

3)主軸テーパ穴
7/24テ ーパ No.40 7/24テ ーパ No.40

4)主軸軸受内径 標準形/高 出力形

高 速 形

IIIB φ75 φ65

65

5)主軸最大 トルク 標 準 形

*高 速 形

高 出 力 形

Nm lKgfml 135113.81 105110.71

Nm lKgfml 95.41971

Nm lKgfml 166116.91

D 送り速度

1)早送 り速度 (X,Y)

(Z)

Ittlユ/min 40000 40000

IlユII1/min 30000 30000

2)切削送 り速度 Il】I1/min 1ヽ
ウ15000 1^‐ 15000

3)ジ ヨグ送 り速度 Bヽ迅/min 0～ 5000(21段 ) 0～ 5000(21段 )

2-5

*:ォ プション



仕 様 項 目 単 位 V S40標準仕様 V S40エコノミー仕様

E 自動工具交換装置

1)シ ャンク形状

*

MAS BT40 しヽヽS BT40

DIN 40///CAT 40 DIN 40ノ/CAT 40

2)プルスタッド形式

*

MAS P40T-1(45°  )

“

仏S P40T-1(45°  )

岨 S P40T-1(30° ) MS P40T-1(30° )

3)工具収納本数

*

20 16

30

4)工具最大径 ( ):隣接 ツールなし時 Illm φ l10(φ 125) φ90(φ 125)

5)工具最大長さ mll 300 300

6)工具最大質量 kg 8 8

7)工具選択方式 20本 用

*30本 用

固定番地

任意近回り呼出し

固定番地

任意近回 り呼出 し

F 自動パレット交換装置

1)パ レットの数 pcs 2 2

2)パ レット交換方式 ハ
°
ラレル&スインク

ヾ
アーム ハ

°
ラレル&スインク

゛
アーム

3)パ レット作業面の大きさ lェull 800× 400 800× 400

4)パ レットの最大積載質量 kg 250 250

G 電 動 機

1)主軸用電動機 標 準 形

*高 速 形

*高出力形

AC KW 11(16■ inl力上5130ui→ /5.5(∽け 5.5(30min)/3.7(CON「 )

AC KW 18.5(30min)/15(CONT)

22(25%ED)/18_5(CONT)

2)送 り軸用電動機 (X、 Y)

(Z)

AC KW 3.8 3.8

AC KW 3.8 3.8

3)切削剤用電動機   フラッド

フロージェット

*ガ ン

*ジ ェット

AC W ユ80--2P 180--2P

AC W 400-2P X 2 400-2P X 2

AC W 180--2P 180--2P

AC W 400--2P 400--2P

4)主軸冷却装置   (圧 縮機)

(ポ ンプ)

AC W 400--2P

AC W 400--4P

5)油圧用電動機 AC KW 0.75--4P
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仕 様 項 目 単 位 V S40標準仕様 V S40エコノミー仕様

H 所要動力源

1)電源
(オプションは含まないl

標 準 仕 様

高 速 仕 様

高 出 力 仕 様

200/220V AC± 100/。

18KVA

200/220V AC=上 100/O

17KVA

31Kヽ
/A

36凸L生

(MI酌2)空気圧源
V陣 越 子ミ
N2/min

0.5151
100(大気圧 )

0.

00

5 5

l (大気圧 )

I タンク容量

1)切削剤 タンク容量  標 準 用 2 420 420

2)主軸冷却装置タンク容量 2 8.2

」 機械の大きさ

1)機械の高 さ ■Ill 2683 2683

2)所要床面の大きさ 標 準 2300 2300

3)機械質量懺鰤鈴J御装置を含む)標 準 kg 7270 7040

*:オ プション
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2)主 要付属装置

標準付属品

特別付属品 (オ プション)

・ハイコラム 200霊m
・クローズ ドループ x・ Y軸用
・主軸高出力仕様 ユ20～ 12000団 in~1

・主軸高速仕様 200～ 20000min~1
・30本ATC
・プルスタッド形状変更 MS P40T-1(30° )

・APC装 置 (パ ラレルシャ トル形 )

・機外チップコンベア
・排出方向 後出 し
・拶F出方法 フラットタイプ

スクレーパタイプ

底面マグネット付ローリングタイプ
マグネットローラコンベア

・オイルスキマ (ベル ト式 )

・チップワゴン (キ ャスタ付 )

・刃先エアブロー
・ジェットクーラン ト
・ミス トコレクタ 水溶性/油性
・クーラントガン テーブル用/食 PC用
・オイルホールクーラント

0.5(5)/1.5(15)/Mpa(kgf/cm2)
・スピンドルスルークーラン ト

・種 類  センタ/DIN
・吐出圧力 0.5(5)/ユ .5(15)浴 .5(35)ガ 傲)Mpa(kgf/cm2)

。オイルミス ト装置
ミス ト連続形/ニ ー ドルワンショット形

・オー トドア装置
・パレット単体 タイプ 1/タ イプ 2
・締金具
・テーブル上パワー給油 油圧/空圧/ヤ由圧十空圧
・パ レット上パ ワー供給

・ダイレク トタッピング             1
・ATC 20本 (エ コノミー仕様は 16本)    1
・機内チップフロージェットクーラント      1
・主軸エアブロー                1
・フラッドクーラント装置            1
・全閉形スプラッシュガー ド           1
・作業者側 ドアインターロック          1
・ATCガ ー ド                  1
・ATCガ ー ド側 ドアインターロック       1
・移動形手動パルス発生器            1
・主軸ロー ドメータ (画面上)          1
・主軸・送 リオーバライド            1
・コールライ ト (責)□赤 □緑 単色 も選べます。  l
・漏電ブレーカ                 1
・Wセ ッタ・イージセッタ            1
・安心ガー ド                ュ
・主軸冷却装置                 1
・加工終了予告・ワークカウント・積算時間 (画面上)1
・照明装置                   1
・ レベリングキット                ュ

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

式

・プルスタッドボル ト追加
・NC割出台 テーブル上/APC上
・治具プレー ト テーブル上/APC上
・軸付加用サブテーブル
・主軸回転計
・主軸ロー ドメータ
・ワークカウンタ (6桁 トータル)

・積算時間計
主軸回転計/電源投入/油圧起動中/サイクダ喧 動中

・ウイークリータイマ 慣 し運転 要/不要
・コールライト追加 2段/3段
・ブザー警報装置
。メロディーホーン
・Mコ ー ド出力 (M70～ M73)2個 /4個
・プリンタ装置
。SEIKIど んどん FDハ ンディー
・自動工具長計測装置
。自動心出し装置 UTS/レ ニショー
・自動計測装置 UTS/レ ニショー
・機上測定装置 UTS/レ ニショー
・計測用マスター

マスターッリングゲージ/マスターッール
・自動計測用クリーニングッール

オイルホールクーラント用
スピンドルスルークーラント用

。SEIKI ATAC10(Y・ Z軸熱変位補正装置)

。欧州安全対策
・外部電源 トランス32KVA
・消防法適合タンク
・作業工具 (特別付属品となります )

付属品、付属装置の内容は、製造上及び取扱い上の都合により予告なしに変更される場合があり
ますので、御不審の点は、弊社営業担当部門まで御問合せ下さい。

※

2-8



標 準 仕 様 標 準 仕 様

55
サ ル 4 80～

1 制御軸 3軸  同時 3軸

2 設定単イ立    000 lmm

3 め 57 t パ タ ― ン十 イクル 70～

ス パ ,レ

ミラー メージ
4 テープコード EIA/ ISO自 動判別 58

5 指令方式   アブツ∠インクレ併用 59

6 バ ッファレジス タ 60 コ ー

7 小数点入力 61

グ ス トッ 64
8 マ ルチバ ッフア  12ブ ロ ック 62

9 切削/早送り別インポジシ ョンチ ェ ック 63 プ ロ マブル ― タ

10 送 り速度指令 Fコ ー ド送り 盲帯指や 64 バ ックラ ッ

11 早扶 リオーバーライド 0°/01 0/。 100/6拗%1000/O 65 ピッチ

12 扶 リオーバーライド 0 ～2000/o(10°/oお き) 66

13 オーバーライドキャンセル 67

14 羊軸 オーバーライ ド 50～ 150%(10%お き)_ 68 工

15 自動オーバーライドメモリ 69 カウン ト

16 ダ レ タ ッ ン 70

17 手動送 り機能  弔送り、ジョグ送り、ハン慟嵯 り 71 フ アップ

18 手動パルス発生器 樺 × 1× 10× の割期切陣 72 リス ア ー ス ロ ー

19 カ グラム記憶長  80m 73 ス ロー クチ ェ

20 登録プログラム個数 10 74

21 バックグラウンド編集機能

22 拡張プログラム編集 プ七グラムコピー蝉

23 デ ィスプレイ 9.5〃 ロ

メモ リロ ツク

25 表示言語 日本語

26 テープモー ド運転 R S232C ※≧_
27 入出カインターフェース R S232
28 各機能 準備G3桁
29 主軸速度指令 コ ー

30 工具位置 オフセ ツト G 45～ G48

31 工具長補正 G43 G G49

32 工具径補正 C G 40～ G42
33 工具補正個数 32イ固

34 工具補正量 メモ リC
35 機械座標系選択   延童_________
36 ヮーク座標系 G54～ G5
37 ヮー ク座標系のプリセ ツト

38 ローカル座標系設定 G52
座標系設定 G92

40 リファレンス点復帰 手

41 第 2リ フアレンス点笹握二____重里二___
42

43 プログラム名 16文字

44 シングルブロック
ロ ックスキ ッ 145

46 オプショナルス トツプ

47 ドライラン

48 マ ンノロ ツク

49 Z軸指令キヤンセ ル

プログラム番号 サ ーチ

51 シーケンス番号サーチ及び照合停止

52 プ ロ ム

53 マ ニ ユ ア ルアブ ソ i,ュ ー ト ※ 1イ ンタフェースのみです。

54 カス タムマ クロ コ モ ン 100

2-4 N/C装 置 仕 様 (SEICOS一 二 16M/18M)

仕様の詳細については、 SEIKI SEICOS E16M/18M取 扱説明書 (操作編)を 参照 し

て くださいc

SEICOS二 18M
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2-5 主要寸法図

主要寸法図 (VS40)
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