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1 機械本体の標準データ

1.1 機械の主な仕様

注意 : 本説明書で示されている数値と機械に取り付けてある銘板の数値が異なる
ときは、銘板の

数値を使用してください。

仕様
項 目

o1250 mm
最大ワーク径

1250 mm

(oP:□ 800 mmタップパレット仕様 )
最大ワーク高さ

1875 mm
X軸移動量 (テーブル前後)

1060 mm
Y軸移動量 (主軸左右 )

1595 mm
Z軸移動量 (主軸上下)

9oo mm
W軸移動量 (ラム主軸上下)

1335 mmX軸 :原点
540 mmX軸 :st一端

B軸旋回中心からパレット中

心までの距離

1035 mmX軸 :原点主軸端面からパレット中心ま

での距離 (B軸 =+90° )
50～ 1645 mm

(oP:□ 800 mmタップパレット仕様 )
B軸旋回中心とパレット上面間の距離

250～ 1345 mm

(oP:□ 800 mmタップパレット仕様)
主軸端面とパレット上面間の距離(B軸 =0° )

2700 kg

(パレット質量を含む)
パレット積載質量 (等分布)

能力容量

7/24テーパ No 50
ミル主軸テーパ穴

25～ 10000 min~1
ミル主軸回転速度

2段 (電気式 )
ミル主軸変速レンジ

100 mm
ミル主軸軸受内径

37 kW30分定格

30 kW連続定格

ミル主軸

ミル主軸電動機

(ACインバータモータ)

CAPTO C6
ラム主軸テーパ穴

3000 min~1
ラム主軸回転速度

75kW10分定格

55kW連続定格

ラム主軸

ラム主軸電動機

(ACイン′`―タモータ)

42000 mm/minX,Y,Z軸
30000 mm/nlinW軸

早送り速度

42000 mm/minx,V,Z軸
30000 mm/nlinW軸

送り速度

(注意 1)

切削送り最高速度
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1 機械本体の標準データ

項 目 仕様

旋削主軸回転速度 5-500 min~1

(OP: 3～ 300 minコ )

旋削主軸変速レンジ 2段 (電気式 )

旋削主軸軸受内径 457 2 mm

30分定格 37k1/V

連続定格

旋肖1主軸電動機

(ACインバータモータ) 30 klA/

パレット交換時間 13s

パレット交換繰り返し精度 ±5 μm以 下

パレット交換の相互差 (Z軸方向精度 ) 15 μm以 下

テーブル割り出し 00001° x3600000

テーブル割り出し時間 195s/90°

テーブル

パレット上面の高さ(フロアから) 1350 mm

(OP: □800 mmタ ップパレット仕様 )

標準 40本工具収納本数

オプション 80本 、コ20本、160本

工具選択方式 マガジンポケット固定番地 自動近回り方式

ツールシヤンク型式 BT50

プルスタッド型式 ヤマザキ ANSIタイプ

条件なし 135 mm

隣接工具なしの場合 260 mm

工具最大径

工具最大長さ(テーパ基準面から) 650 mm

工具最大質量 (ツールホルダ、ブルスタッドを含

む)

30 kg

(最大モーメント294N m)

工具交換動作
EIA(備 考)

時間 (s)

マザトロール(備考)

時間 (s)

133ミル V→ ミル V 98

142 182ミル V→ 旋削 V

ミル V→ ミル H 122 162

211ミル V→ 旋肖」H 171

ミル V→ ラムミル 521

ミル V→ ラム旋削 570

186ミル H→ ミル H 133

182 235ミル H→ 旋削 H

157ミル H→ ミル V 104

206ミル H―>旋削 V 153

ミル H→ ラムミル 545

ミル H→ ラム旋削 594

刊33旋削 V→ 旋削 V 93

旋削 V→ ミル V 126 166

旋肖lV→ ミル H 155 195

162旋削V→ 旋削 H 122

旋削 V→ ラムミル 554

旋削V→ ラム旋削 521

186旋肖」H一→ 旋肖lH 133

旋削 H→ ミル H 165 219

190

ATC
ツール

マガジン

(ミル主軸 )

チップ・ッー・チップ時間

(ミル主軸端面着座検出

時間は含まず )

MAS規格

(MAS01¬ 判987)

VI  B軸 0°

H:   B軸 90°

ラム M:ラムミルモード

エ具質量 20 kg未満

注意 :20～ 30 kgのミル

主軸用工具を指

定時は、右一覧表

の時間に 08sを
加算します。

旋削 H→ ミル V コ37

―
―
エ
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機械本体の標準データ 1

項 目 仕様

工具交換動作
EIA(備考)

時間 (s)

マザトロール(備考)

時間 (s)

旋肖lH―→旋肖lV 104 15.7

旋削 H→ ラムミル 578

旋削 H→ ラム旋削 545

ラムミル → ラムミ)レ 443

ラムミル → ラム旋削 492

ラムミル ー)ミル V 523

ラムミル ー)ミル H 552

ラムミル → 旋削 V 572

ラムミル → 旋削 H 601

ラム旋削 → ラム旋削 443

ラム旋削 → ラムミル 476

ラム旋削 → ミル V 556

ラム旋削 → ミル H 585

ラム旋削 → 旋削V 523

ラム旋削 → 旋削 H 55,2

ATC
ツール

マガジン

(ミル主軸 )

チップ・ッー・チップ時間

(ミル主軸端面着座検出

時間は含まず)

MAS規格

(MAS011コ 987)

V:  B軸 0°

H:   B軸 90°

ラム M:ラムミルモード

エ具質量 20 kg未満

注意 :20～ 30 kgのミル

主軸用工具を指

定時は、右一覧表

の時間に08sを
加算します。

工具収納本数 40本

工具選択方式 マガジンポケット固定番地 自動近回り方式
ツールシヤンク CAPTO C6

工具最大長さ(テーパ中心から) 190 mm

20 mmアングルヘッド使用時工具最大径

ツール

マガジン

(ラム主軸

用)

工具最大質量 10 kg

潤滑油タンク容量 3Lx3

主軸冷却油タンク容量 108L

油圧ユニットタンク容量 60L

ラム主軸油圧ユニットタンク容量 63L

タンク

容量

クーラントタンク容量 900L

EIA:

マザトロール

MAS規格によるスタート地点からの最短距離でのプログラムです。(ラム主軸が関連する
動作に関してはワークと工具の干渉を考慮し、回避したプログラムです。)

MAS規格によるスタート地点からワークと工具の干渉を考慮し、回避したプログラムです。
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機械本体の標準データ

注意 仕

注意 2:

注意 3:

稼働中の平均軸送り速度 (早送り +切削送り)が、15m/min以下の使用制限があります。

測定方法は、IS0230-2に準拠しています。

仕様内の切肖1でも、標準旋肖1工具で切削主分力がミル主軸の場合17658N、 ラム主軸の場

合 11772Nを超える加工は行わないようにしてください。

項 目 仕様

両方向位置決めの正確さ

(ピッチ補正使用 )

X,Y,Z軸 0 020 mm

1方向繰り返し性 X,Y,Z軸 0 006 mm

両方向繰り返し性 X,Y,Z軸 0_010 mm

両方向位置決めの正確さ

(ピッチ補正使用 )

W軸 0021 mm

1方向繰り返し性 W軸 0.007 mm

両方向繰り返し性 W軸 0 012 mm

B軸クランプ (5°ごと)両方向位置決めの正確さ 14s

B軸クランプ (5°ごと)1方向繰り返し性 4s

B軸クランプ(5°ごと)両方向繰り返し性 4s

B軸アンクランプ両方向位置決めの正確さ 14s

B軸アンクランプ 1方向繰り返し性 4s

B軸アンクランプ両方向繰り返し性 8s

C軸 (テーブル)両方向位置決めの正確さ 14s

C軸 (テーブル)1方向繰り返し性 4s

精度

(注意 2)

C軸 (テーブル)両方向繰り返し性 3s

高さ 5160 mm(フロア上面から)

幅 7268 mm

機械寸法

(2パレットチェンジャ/80本マ

ガジン仕様)

奥行き 7823 mm

機械の

大きさ

機械質量(2パレットチェンジャ/80本マガジン仕様) 46000

電圧 (3相 ) 仕向地別 200/220V± 刊o°/。
380/400/415/440V± 10%
460/480V± 10%

周波数 50/60 Hz± 1%
30分定格 111 99 kVA(40/80本 マガジン仕様 )

電源

電源容量

連続定格 102 19 kVA(40/80本 マガジン仕様)

圧 力 05 MPa以■ュ09 MPa以 下エア源

容量 (標準仕様) 780と/min lANR)

(7.5kWのコンプレッサ相当)
使用エアは露点温度-17℃ 以下

環境 周囲温度 +5～ +40°C
(機械が正常に運転できる温度であり、

精度維持ができる温度ではありません。)

運転条件 (カロエ条件) 工具
被削材

クーラント

主軸負荷

フエイスミル (o460)

AL

なし

70%

主軸速度

送り速度

切削幅

切削深さ

4000 min l

1400 mm/min

130 mm

23mm

運転時の最大騒音レベル (オペレータ位置で)  79 dBA
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<><付 属品明細照会 ><>
機番 216822    機イ重名 RAMTEC8

発 注 標準  品 名
フラッドクーラント
照明装置
マニュアル
アクティブパィブレーションコントロール
インテリジェントサーマルシールド
インテリジェントセイフティシールド
マザックボイスァドバィザ
バーチヤルマシエング
分解調整工具
基礎用品 (レベリングプロック方式)
安全対策世界統一レベル
標準ツーリングパッケージー式
ラムヘッド(w軸、ST9oOMM)c6
ラムヘッド用マガジシ(40本 )
Y軸ストロィク 1060mm
MAZATROL MATRIX仕 様
15帝 カラー LCD
e― Tower
2′ レヽットチェンジャー
□100o口ヶ―ションボア付タップパレット(1枚 )
φ1000置爪付面板パレット(1枚 )
日本向け電源トランス

旋
旋
酬董軸
軸
上子Ξ::守と;台gs呂握ユ径尾早

HP)仕様

辱子三シ雰壱努董軸
軸↑:3乙s罫慧理選P仕

様
ATC40本チェーン式

鰍手鴇詐祝9ず陽鵬 躙
チラーユニット

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

ツールアイ(自動)
マザックモニタリングシステムB(RMP60)
1 スケールフィードバック(z軸 )
1 絶対位置検出機能 (直線軸 )
1 手動パルス別置タイプ(1個 )
1 2PC用安全カバー

1密護遅死凝寄野曹茸硫試男イ
手動旋回

1 ボールネジ軸芯冷却 (X・ Y・ Z軸 )
ワークエアープラスト
1デ

ンテ孝ぢテ翌勇】千拶憂予サ野評
使用不動

1 薔銑蘊
アインターロック(ロック機構付)

3段シグナルタワー
追加照明 (機内1個、ハロゲンライト)
1 密閉式切削水カバー

縄 a冦志証翼緊奮
耗仕櫛

チップバヶット(回転式)
l e―Towerモニタ
B)マシエングセンタ主軸同期タップ(ホルダ別)
EIA/1SOコード入力(標準仕様 )


